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Roxell RDC-User’s Manual
R4.01
02.11.2009

1.0 Features

The Roxell RDC feed control unit is designed to weigh two feed bins, one main feed bin
and one day feed bin. The RDC control unit will operate three augers, one for filling the
male feed lines, one for filling the female feed lines and one connecting the main feed bin
to the day feed bin. There are five electric feed tap outputs, one feed line output and one
output used for activating and alarm.

Front panel

10 lights representing which output is in operation.
2 x 10 Lighted liquid crystal display (LCD).
10-keys keyboard.

Two navigation arrows.

Six_front panel shortcut keys.

Enter key.

Program key.

NogkrwdE
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Main Board

Female auger output connector.

Male auger output connector.

Fill auger output connector.

Feeder output connector.

Electric feed valves 1-5 output connectors (male hoppers).
Auger 24VDC input.

230VAC main power input.

PC communication output connector.

AJ/D silo card input / output connector.

10 Alarm output connector.

CoNoOA~WNE

A/D Silo Box and Card
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2.0 Installation

Day Bin Load Cells Wiring

Connect the wires of each of the day-bin load-cells to the A/D Silo Box card. These wires
should be connected to the lower connector (SILO1 connector). Each load-cell is
connected to 4 contacts of this connector: the red wire to an IN+ contact, the green wire
to an OUT+ contact, the white wire to an OUT- contact and the black wire to an IN-
contact. The wiring schematic below shows how to connect the first load cell to the
SILO1 connector. All other day-bin load-cells should be connected similarly to the other
contacts in this connector.

Day- Bln Load Cell Wiring Schematlc

Red wire= In+ l : — 7
Green wire= Out+ 2 Day bin load cell |

White wire= Out-
Black wire= In-

Silo Load Cell Wiring

Connect the wires of each of the silo load-cells to the A/D Silo Box card. These wires
should be connected to the upper connector (SILO2 connector). Each load-cell is
connected to 4 contacts of this connector: the red wire to an IN+ contact, the green wire
to an OUT+ contact, the white wire to an OUT- contact and the black wire to an IN-
contact. The wiring schematic below shows how to connect the first load cell to the
SILO2 connector. All other silo load-cells should be connected similarly to the other
contacts in this connector.

Silo Load CeII Wiring Schematlc

SILO2 Connector=>

Red wire= In+ —

G ire= Out A Main feed bin load cell
reen wire= Out+

-

White wire= Out-
Black wire= In-

Page 15 of 223



Roxell Daybin Controller - RDC

A/D Silo Box Card: Jumper Settings

When connecting both a feed silo and a day bin, both SILO1 and SILO2 jumpers on the
A/D Silo Box card should be shorted out (See photo below).

CEL L LT

Check that both Silo 1
and Silo 2 jumpers are
shorted out.

>k Do not short out Silo jumper 2 if only the day bin is connected to the RDC.
Set Silo alarm weight to 0 kg (see setup on page 24).
Do not do a weight calibration for the main feed silo.

Wiring between A/D Silo Box and RDC Controller

Connect the A/D Silo Box and RDC controller with 3 wires as in depicted in the
schematic below: one wire from the OUT contact in the A/D Silo Box card to the IN
contact in the RDC controller card, second wire from the — contact in A/D Silo Box
card to the — contact in the RDC controller card and a third wire from the + contact in
the A/D Silo Box card to the + contact in the RDC controller card.

A/D S|Io Box to RDC Controller Wiring Schematic

EEJEIEIIIII
The table below describes the function of each of the wires: the In/Out wire transfers
the data from the A/D Silo Box card to the RDC controller. This data is in CDP

format. The other two wires supply a 18 to 24 VDC voltage from the RDC controller
to the A/D Silo Box card.

A/D Silo Box to RDC Controller Wiring Table

A/D SILO Box Card RDC A/D SILO Connector | Contact Function
Contact Contact
ouT IN CDP Data from A/D SILO
box to the RDC
+ + 18 to 24 VDC from RDC
to the A/D SILO box
GND
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RDC Controller Main Board Installation

~

9.

Vel H"r i 7
uuuu-uuuau

Connect the female's auger motor contactor to the Female Auger connector in the
RDC.

Connect the male's auger motor contactor to the Male Auger connector in the
RDC.

Connect the fill-bin motor contactor to the Fill Auger connector in the RDC.
Connect the feeder motor contactor to the Feeder connector in the RDC.
Connect the male’s valve contactors to the VALVE 1 to VALVE 5 connectors in
the RDC (usually to the C and NO contacts).

Connect the 3 auger contactors to the AUGER INPUT connector so that when
any auger runs, the AUGER INPUT receives an input of +24VDC. See wiring
diagram below.

+24VDC

A\ Fill Auger Male Auger \\ Female Auger
. AUGER INPUT
VDG

Connect the alarm system to the ALARM connector in the in the RDC.

Connect the A, B and GND contacts in the USB-AG adaptor to the A, B and
GND in the PC COM connector in the RDC (for PC communication). Also use a
standard USB cable to connect the USB-AG to the PC. PC communications is
optional.

Connect the wires coming from the A/D silo card to the A/D silo connector.

10. Connect 230V phase and earth to the 230VAC IN connector.

Page 17 of 223



Roxell Daybin Controller - RDC

3.0 Keyboard Shortcut Keys

Press once on the shortcut key to enter the screen.

. Fill provision and batch setup. ‘ Alarms.

‘ Feed consumption history. @ Scroll forward.
‘ Feeders. @ Scroll back.
‘ Stop all/Reset. . Program key.
‘ Setup screen. . Enter.

4.0 Contrast Adjustment
LCD Contrast Set Screen

LCD Contrast Set
Use > or €

The contrast of the display can be adjusted. To do so, go to the Main screen (press once
on Enter) then press once on the Program key@ . The LCD Contrast Set screen
appears (see above).

To change the display contrast, press repeatedly on the forward key & to increase the
contrast (lighten) or repeatedly on the back key (#) to decrease (darken) the contrast.

5.0 Changing and Entering Values

Two types of numbers appear on the display, those that are programmable and those that
are un-programmable and are intended for status display only. To change a
programmable number first use the shortcut keys to enter the desired screen.

Press once on the Program Key @ , the value to be changed will start to blink. Use the
number key pad to enter the desired numbers. Press on the Enter key @ to store the
value in the systems memory. Once the number is stored it stops blinking. If two
programmable numbers appear in the screen, then when the Program key is pressed, the
first number blinks and can be changed. When the Enter key is pressed, the next number
starts to blink. Use the key pad to change it too and press Enter to save the new value in
the system's memory.
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6.0 RDC Screens and Functions

Changing the display language
The RDC control unit comes in two versions.
e RDC containing English and Russian. In this version the default language will be
Russian.
e RDC containing English, French, Dutch, Spanish and German. In this version the
default language will be English.

In order to change the display language, go to the Main Screen.
While in the main screen enter the language code for the desired language (see codes
below). There is no need to use the Program or Enter keys.

Language codes for RDC units containing five languages

Language Code
English 1111
French 2222
Dutch 3333
Spanish 4444
German 5555

Language codes for RDC units containing two languages

Language Code
English 1111
Russian 2222

Status screens

There are a total of 4 status screens.

e Main screen.

e Day status screen (feed or fast).
Batch status screen.
Silo Status screen.

To enter the first status screen press once on the enter key @

Main Screen

01:10:10 2000Kg
Giving feed - Wait

The Main screen displays the clock in 24-Hours format including seconds, the day-bin
weight and state of the RDC. A description of all RDC states can be found on page 33.

Press once on the Forward arrow key (3) to go to the Day status screen.
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Day Status Screen (Fast or Feed).

The RDC has two built in feeding programs.
e A programmable weekly feed table.
e Skip a day feeding program.

The bottom row of the Day status screen shows if the current weekday is a fast or feed
day.

o |f the Weekly feed table (on page 25) is being used then the top row will show the
current week day.
e If the Skip a day feed program (on page 24) is being used the top row will show

skip day counter.

Weekly feed table Skip a day
Monday Skip counter: 2
FeedDay FastDay

Batch status screen
Press once again on the Forward arrow (&) key to go to the Batch status screen.

Left: 128[ 300]
Females Timer 120

The top row displays quantity of feed left to give in the current batch and the total
quantity of the batch (in parentheses).

The bottom row displays the batch destination (‘Females’ or ‘Males-HX” where X is the
hopper number 1-6) and how many seconds left until the auger motor starts up again.

Silo status screen
Press once again on the Forward arrow key () to go to the Batch status screen

Silo W. 2500Kg
Truck 5000Kg

The top row displays the current main feed silo weight.

The bottom row displays the amount of feed last filled into the main feed silo (by feed
truck). The last filling can be cleared by pressing on the PROG key @ and entering zero
for the total. When the Flock total is cleared (see History on page 31) the last filling will
also be cleared.
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7.0 Batch key screens .

Press once on the Batch shortcut key to enter the batch setup screens.

Day Fill Bin - Theory of operation

The day fill bin can be filled twice a day. The fill amount is setup in the the Setup screen
(on page 23). If the fill auger motor runs for less than the time set in the Auger Alarm
Time (see Setup screen on page 23) the system goes into the Fill No Feed alarm (see
Alarms on page 34) and goes into the Fill Alarm state in which the fill auger motor is
stopped (see System States on page 33).

If the AUGER INPUT detects that the day fill motor contactor is off, the system sets the
Fill-Motor alarm (see Alarms on page 34) and also goes into FILL ALARM state.

Batches -Theory of operation

Batch feeding operation;

When a batch is being given, the system first makes an accurate measurement of the day
feed bin weight. The time it takes to make this measurement is set by the Average Time
(see setup on page 27). It then gives a quantity X that is calculated by; X=batch quantity-
Advance Stop in Kg (Lb) (see setup on page 27).

When giving feed to females, the Advance Stop value is regarded as 0.

After giving this amount, the system again makes an accurate measurement of the bin
weight. The way it then continues depends whether the batch is for females or for males.
When the batch is for the females, the system at this point just calculates the Females
Auger Error (see Setup on page 28). This calculated error will be used in the next
female batch to give an accurate amount of feed.

When giving feed to the males, however, the system then continues by giving half

of what is left to give, stops again and measures the weight as explained above. This
process repeats until all the quantity is given. This process is called Feed By Pulses.
The minimum time in quarters of a second which the male’s auger motor operates is set
by the Min Pulse (see Setup on page 28) parameter.

How all the batches are managed?

When the time of batch comes, the quantity is put in a queue. After one batch is done, the
next batch is taken from the queue and so on, until all batches are done. Doing Stop All
(on page 31) erases the current batch and all batches in the queue.

© The day feed bin can be filled on both feed and fast days.
@ Restrictive feeding doesn’t work on a fast day.
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Fill Prov Time Screen

Fill Prov 1- 06:00
Times 2-15:00

The first screen is the Fill provision time. Here you can program two time settings over a
24-hour time period (see Reset time on page 23) that the day fill bin (Prov) will be filled.
The time format is a 24 hour format.

The fill amount for the day bin is setup in the third Setup screen (see page 23).

*1f 00:00 is used then the Day fill bin will not be filled

Press again on the Forward arrow (3) key to go to the next batch screen.

Females Batch

Females Batch 1
07:00 100Kg

There are 4 batch screens for the female feeders.
Each screen contains the time and amount for the batch.
Press on the forward (3 and backward (&) arrows to toggle between the batches.

After the last female batch screen, the first male hopper batch screen appears.

Male hopper and batches

Males-H1 Batch 1
07:30 50Kg

6 hoppers with 4 batches each can be setup for the Males in the following screens.
The first screen contains the setup for the first male hopper and batch.
Program the time and amount for each hopper and its batches.

Press on the forward () and backward (&) arrows to toggle between the hoppers and
batches.
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8.0 Setup screens .
Press once on the Setup shortcut key to enter the setup screens.

Time + Grow day

Set Time:  10:10
Grow Day: 8

Set current time here. The time setting is in 24 hour format.
Grow day should be set to 1 at the beginning of the flock. This value is incremented
every day at Reset Time (see reset time below).

Press again on the Forward arrow (=) key to go to the next Setup screen. Use the Back
arrow(&) to go back to the previous screen

Reset time

Reset Time
08:00 HH:MM

The time of day in 24-Hours format in which the daily consumption is saved for history
and grow day is incremented.

Provision fill weight

Bin Fill Weight
100 Kg

Enter here the weight in Kilograms that is to be filled into the daybin.

Auger Alarm Time

Auger Alarm Time
01:00 MM:SS

The time (in MM:SS format) it takes the system, when the Fill motor or one of the
Augers is running, to detect that the bin weight is stable, meaning that the motor is not
running, and to set the FILL or FEED alarms (see Alarms on page 34). If this value is set
to 99:99 then these alarms are disabled. The default value is 1:00 (one minute).

Note: The Auger Alarm Time must be set to 99:99 if any of the 3 auger contactors is not
connected to the AUGER INPUT as described in paragraph 6 on page 17.
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Silo Alarm Weight

Silo Alarm
Weight: 100 Kg

Enter here the minimum weight in Kg (Lb) for the main silo. If the silo weight reaches or
drops below this weight the Silo Weight alarm is set off (See Alarm screens on page 34).
If this value is set to 0, the Silo Weight alarm is disabled.

Net Name Net Name
1

This number identifies each RDC on the PC communication network (each RDC must
have a different number). The default value is 1.

Skip Day Counter

Skip Day [0-3]: 2
Counter [0-3]: 2

In this screen we set up the number of days in the feed/fast cycle and where we are in the
cycle.
Skip Day: Enter here a value ranging from 0-3.
Example: 1= 1 fast day, then feed day

2= 2 fast days, then day feed day

3= 3 fast days, then day feed day
%k If this value is set to 0, then the system uses the Week Table (see Weekly Table on
page 25).

Counter: Displays where we are in the fast / feed cycle in a numerical format.

When the counter is O, it is a feed day; otherwise, it is a fast day. The maximum value
shouldn’t be greater than the Skip Day value.

Example: 0= today is a feed day

1=today is a fast day, tomorrow is a feed day (1 fast day, 1 feed day)

2= today and tomorrow are fast days, the day after tomorrow is a feed
day (2 fast days, 1 feed day)

3= today, tomorrow and the day after tomorrow are fast days, the following day
will be the feed day (3 fast days, 1 feed day)

Use the counter to start the fast/ feed cycle.
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Weekly Table
In the following 7 screens we can setup the each day of the week if it is a feed or fast day.

Week Table [0,1]
Monday 1 On

Set 0 for fast day, 1 for feed day. The text display to the right of this number shows On
when the number entered is 1 and Off when the number entered is 0.

Use the Forward back arrows (3) (©) to scroll through the weekdays and setup each day
as a feed or fast day.

Week Day
Set up here the current week day.

Week Day  [1-7]
1 Monday

Use numbers between 1 to 7 for the weekdays: 1= Monday, 2= Tuesday, 3= Wednesday,
4= Thursday, 5= Friday, 6= Saturday and 7= Sunday.

Day Bin Zero Calibration

DayBin 59 Sec
Cal-Zero 0

This screen is used to Zero calibrate (tare) the day-bin. It displays the day-bin weight in
the bottom row and the time in seconds that is left until the end of the calibration in the
upper row. Enter 0 in the day-bin weight to start the Zero Calibration.

The calibration takes 1 minute. At the end of the calibration, the weight display shows 0.

% The Zero calibration has to be done to tare the day-bin weight or before Weight-
Calibration is done.

Day Bin Weight-Calibration

DayBin 0 500.0
Cal-Weight 500

This screen is used to calibrate the day-bin with a known weight. It displays the day-bin
weight in the bottom row and the time in seconds that is left until the end of the
calibration and the known weight in Kg (Lb) in the top row (the time is displayed on the
left). Enter the current day bin weight in Kg (Lb) to start the weight calibration. The
calibration takes 1 minute. At the end of the calibration, the weight display shows the
current bin weight

* The accuracy of the Weight-Calibration has a direct affect on the accuracy of the day
bin weighing.
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Day Bin Zero/Constant/Prov. Data

The next 3 screens display the current Day bin weight, Zero data, Constant and Prov.Data
values.

Zero Data Constant Prov. Data
DayBinW 500 Kg DayBinW 500 Kg DayBinW 500 Kg
Zero Data: 1405 Constant: 3830 Prov.Data: 11820

e The Zero Data is the value of the Prov.Data (also called CDP data) that is
registered during the DayBin Zero Calibration.

e The Constant is the value calculated during the DayBin Weight Calibration.

e Prov. Data (also called CDP data) is a display only of the row data coming from
the AD SILO box and is directly proportional to the bin weight. Its value, with the
Zero Data and the Constant are used to calculate the bin weight.

Silo Zero Calibration Weight

Silo 120 Sec
Cal-Zero 0

Enter O to start Zero Calibration (tare) of the silo.

The calibration takes 2 minutes. The timer shows how many seconds are left until the end
of the Zero calibration mode. At the end of the calibration, the weight display shows 0.

* If the silo is not connected to the A/D silo card, there is no need to do the zero
calibration.

Silo Weight Calibration

Silo
Cal-Weight

2500.0
2500

Enter current silo weight in Kg (Lb) to start weight calibration. The calibration takes 2
minutes. The timer shows how many seconds are left until the end of the Weight
calibration mode. At the end of the calibration, the weight display shows the current silo
weight.

% If the silo is not connected to the A/D silo card, there is no need to do the zero
calibration.

*The accuracy of the Weight calibration has a direct affect on the accuracy of the day
bin weighing.
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Silo Zero/Constant/Silo Data

The next 3 screens will display the current Feed bin weight, Zero data, Constant and Silo
data values.

Zero Data Constant Silo Data
Silo W 2500 Kg Silo W 500 Kg Silo W 500 Kg
Zero Data: 1156 Constant: 2321 Silo Data: 4246

e The Zero Data is the value of the Silo Data (also called CDP data) that is
registered during the Silo Zero Calibration.

e The Constant is the value calculated during the Silo Weight Calibration.

¢ Silo Data (also called CDP data) is a display only of the row data coming from the
AD SILO box and is directly proportional to the silo weight. Its value, with the
Zero Data and the Constant are used to calculate the silo weight.

Silo State

Silo W 500 Kg
Normal

Current silo weight and Silo state are displayed here. See Silo state on page 35 for more
information.

Average Time

Average Time
30 Sec.

This is the time in seconds that the system reweigh's the Day bin weight before and after
giving feed. The default value is 30. Other possible values are: 60 & 120.

Advance Stop

Advance Stop
15 Kg

This value sets how much feed will be given in the first run of the auger motor.
Example: if the batch quantity is 300 Kg (Lb) and this value is 30 Kg (Lb) then the first
motor run gives 270 Kg (Lb). Then the feed by pulses starts. The default value is 15 Kg
and should be decreased if the first run gives more than the batch quantity. The default
value when the Unit is set to Lb is 33 Lb.
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Minimum Pulse

Min. Pulse
1 [1/4 Seconds]

The minimum time in quarters of a second the auger runs in the feed by pulses. The
default value is 1.

Examples: 1= ¥4 of a second
2= "1/ of a second

3= ¥4 of a second
4= 1 second

6= 1% seconds

Female Male Error

FemalesErr: 5 Kg
Males Err: 4.7 Kg

The number of Kilograms (Pounds) that each auger gives after it has been given the
command to stop. The value for the female’s auger (auger 1) is the average error for the
last 8 batches. It is used by the system to calculate when to stop the female’s auger so that
the amount of feed given will be accurate. The value for the males’ auger is the maximum
error for all done batches and can be used by the user to set correctly the Advance Stop
value which should be just a few Kg (Lb) greater then this value. Both values can be
cleared by programming 0 into them.

Auger Status

Auger Status
Stop

This screen displays the status of the AUGER INPUT. If this input detects that any of the
augers are running, Run is displayed; if no augers are detected as running, Stop is
displayed.
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|
=
=

Units[0,1]
0 Kg

Enter here 0 when the weight unit is kilogram (Kg) or 1 when the weight unit is Pound
(Lb). When the unit selected is Pound, the letters Kg are replaced by the letters Lb in all
screens.

Diagnostic screens
Diagnostics

Diagnostics

In the diagnostic screen press on the Program key @ once then use the Forward and
back arrows (3) (&) to scroll through the 7 diagnostic screens.

Diagnostic 1

Start Weight: 480
End Weight: 380

Start Weight is the Daybin weight in Kilograms before the beginning of the current batch.
End Weight is the Daybin weight at the end of the last batch given.

Diagnostic 2

Pulse Count: 5
Kgto Give: 9.8

Pulse Count is a display of how many feed pulses has been given for the current batch.
Kg to Give is the amount of feed for the current batch that has yet to be given.

Diagnostic 3
Last Pulse Kg: 0.8
Calc Error: 0.5

The Last Pulse Kg (Lb) displays exactly how much feed was given in the last pulse.

Calc Error is the exact amount of feed given in Kg (Lb) in excess of the batch quantity.
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Diagnostic 4

Auger 1 OvSH 5.0
Auger 2 OvSH 4.7

Auger 1 Over Flow is the last batch overshoot in Kg for females feeding.

Auger 2 Over Flow is the last batch overshoot in Kg for males feeding.

Diagnostic 5

OvSHAverage: 5
OvSHCounter: 35

Over Shoot Average is the average batch overshoot for females feeding (in Kg)

Over Shoot Counter is the number of female batches given.

Diagnostic 6

Auger 1 Speed: 1.5
Auger 2 Speed: 1.6

Auger 1 Speed is the calculated speed of the female auger (in Qtr Seconds to 1 Day Bin
CDP change times 10)

Auger 1 Speed is the calculated speed of the male auger (in Qtr Seconds to 1 Day Bin
CDP change times 10)

Factory Default

Factory Default
Enter Code: 0

To reset all parameters to the factory default enter here the code 19501.

9.0 Alarm Screens .

Silo — Weight
Press 0 to Clear

When an alarm occurs, the alarm relay changes state from NO contact to NC contact and
the state of the RDC is changed accordingly. The alarm type will appear in the Alarm
screen. To clear a alarm, press on the Alarm shortcut key, then press on the ‘0’ key (in
this case there is no need to press on the Prog key or the Enter key). After clearing the
alarm, the RDC will return to the state that it was in before the alarm occurred.

If there is another alarm, repeat the above steps.
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For a description of the different types of alarms and their possible causes, see the Alarm
table on page 34.

10.0 Stop All Screen.

To Give: 0 Kg
Prog - 0 > Enter

To clear all batches already put in the queue for feed, press on Stop All shortcut key. The
Stop All screen shows the total sum of all batches currently done or in queue. To stop all
enter 0 (Prog @ then ‘0’ then Enter @ ).

11.0 Feeder screen .
Press on the Feeder shortcut key to enter the feeder setup screens.

Feeder On 08:00
Time 1 Off 10:00

The RDC operates a feeder. Up to 8 on and off times can be setup. Use the forward ©)
and back (&) keys to scroll through the 8 different setup times.

% The feeder will not operate on a fast day.

12.0 History screen .

Press on the History shortcut key to enter the feed history screens.
The RDC stores up to 7 days of history.

This screen displays the total amount of feed given today to the females.

Females Today
Given: 250 Kg

Use the forward & key to scroll through the history for all 6 male hoppers.
In these 6 screens are shown the amount of feed given today to each male hopper.

Males —-H1
Today
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Following the last male hopper history screen is today's total amount for all the male

hoppers.

Given:

All males Today
480 Kg

Following the male hopper total is the Flock total for today.

Flock Today
Given:

600 Kg

Following today's total for the flock is the Total for the flock since the beginning of the

growing period.

Flock Total
Given:

32000 Kg

Following the total flock history is the flock feed history according to grow day.
Each time you press on the forward (3) key the grow day is reduced by one day and that
days total feed is displayed. The number in parentheses is the current grow day.

FlockHis
Day: 20

5000 Kg

[

21]

Following the total flock history is the Silo history according to grow day.
Each time you press on the forward () key the grow day is reduced by one day and that
days Silo weight is displayed. The number in parentheses is the current grow day.

SiloHis
Day: 20

5000 Kg

[

21]
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State

Description

Idle

The RDC waits for the next batch time or next fill time. When batch time is
reached, a valve is opened (when needed) and the bin weight is measured for the
set Average Time parameter, then goes to the Giving feed state.

If fill time is reached, the system goes to the Filling prov. state.

Filling prov.

In this state the Fill motor is on. If the day-bin weight reaches the weight set by
the Prov Fill Weight, the system goes to the Fill prov.-Wait state. If the Fill
motor is stopped, the system waits the time set by the Auger Alarm Time and
then goes to the FILL PROV.ERROR state.

Fill prov.-Wait

In this state the system measurers the bin weight for 15 seconds. If the target
weight has not been reached it returns to the Filling prov. state, otherwise it
returns to the Idle state.

Giving feed
-Run\stop

In this state Augerl or Auger2 motor is on. In the first motor run, when the
quantity given is the required quantity minus the value set by the Advance Stop
parameter, the system goes to the Giving feed-Wait state. If the feed is given by
pulses, then if the required pulse time is reached the system goes to the Giving
feed-Wait state. If the AUGER INPUT detects that the auger runs but there is no
change in the bin weight for the time set by the Auger Alarm Time then the
system goes to the FEED ERROR state.

Note: when the AUGER INPUT detects that the auger motor runs then Run is
displayed, otherwise Stop is displayed.

Giving feed-Wait

In this state the Auger motor is off and the system measurers the bin weight for
the duration set by the Average Time parameter. If not all the required quantity
has been given, it goes to the Giving feed state otherwise it goes toe the Idle
state.

Prov. Cal-Zero

In this state the day-bin zero calibration is being done for 60 seconds. When it is
finished, the system goes to the Prov. Cal Exit state.

Prov. Cal-Weight

In this state the day-bin weight calibration is being done for 60 seconds. When it
is finished, the system goes to the Prov. Cal Exit state. If the calibration has
failed the system goes to the PROV. CAL ERROR state.

Prov. Cal Exit

In this state the system stays only for a few seconds and re-measures the day-bin
weight and then goes to the Idle state.

FILL PROV.ERROR

In this state the Fill motor is off and the Fill-No Feed alarm or the Fill-Motor
alarm are on. When the alarm is cleared the system goes to the Fill prov.-Wait
state.

FEED ERROR

In this state the Auger motor is off and the FEED ALARM is on. When the
alarm is cleared the system goes to the Giving feed-Wait state.

PROV. CAL ERROR

In this state the PROV.-CAL alarm is on. Exiting from this state can be done
only by doing day-bin Zero Calibration and day-bin Weight Calibration again.

AD-SILO BOX ERR

This state is reached if one of these alarms occurred: CDP Alarm or AD box
Alarm.

MEMORY/RTC ERR

This state is reached if one of these alarms occurred: Clock Alarm, Memory
Alarm or FRAM Alarm.
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Alarm Table
Alarm Possible Causes What to do before clearing the alarm?
Prov.-Cal 1. Cal Weight was done without any Redo DayBin Cal-Zero and DayBin Cal-
weight on the bin. Weight.
2. Cal Weight was done with both Note: the alarm then is cleared
jumpers in the AD-SILO box card automatically.
removed.
Silo-Cal 1. Cal Weight was done without any Redo Silo Cal-Zero and Silo Cal-Weight.
weight on the silo. Note: the alarm then is cleared
2. Cal Weight was done with both automatically.
jumpers in the AD-SILO box card
removed.
CDP Alarm 1. Wrong or faulty A/D-SILO boxto RDC | 1. Check the A/D-SILO box to RDC
wiring. wiring.
2. Defective Opto-Coupler OP1. 2. Replace Opto-Coupler OP1 with new
one (part number is 4N25).
Fill-No feed 1. Overload protection of the Fill motor 1. Verify that the Fill motor is on Auto in
has tripped. the electrical board.
2. Silo is empty. 2. Verify that the overload protection of
3. Silo is blocked. the motor is in off position.
3. Verify that the silo is not empty.
Fill-Motor Faulty Fill motor contactor to RDC wiring. 1. Check that Auger Status display (in
the Setup screens) shows Run when
the fill motor contactor is turned on in
manual mode.

2. Have the electrician check the wiring
between the RDC and the fill motor
contactor.

Feed Alarm Auger motor doesn’t start. 1. Verify that the Auger motor is on Auto
in the electrical board.

2. Verify that the overload protection of
the motor is in off position.

Silo Weight Silo weight is under the weight set in Silo Note: After being cleared, this alarm is
Alarm Weight screen. disabled until the silo is filled again.

FRAM FRAM memory failed. If the problem persists, the Panel card

Alarm should be replaced.

Memory Parameters in the EEPROM memory have 1.  Check which parameter has been

Alarm been changed unexpectedly. changed and re-set it.

2. If the problem persists, the Panel card
should be replaced.

Clock Alarm | The real-time clock doesn’t work. 1. Re-enter the time.

2. If the problem persists, the Panel card

should be replaced.
Prov. Setup Jumper SILO1 wasn’t assembled in the Assemble the missing jumper.
AJ/D-SILO card. Note: the alarm then is cleared
automatically.
Silo Setup Jumper SILO2 wasn’t assembled in the Assemble the missing jumper.

A/D-SILO card.

Note: the alarm then is cleared
automatically.

Note: when the silo load-cells are not
connected to the A/D-SILO card, enter 0
into day-bin Zero Data to disable the
alarm.
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Silo state Description

Normal The silo is in a idle state.

Fill Detect The RDC has detected an increase in the
silo weight of at least 50 Kg (110 Lb). Any
increase less than 300 Kg (660 Lb) will not
be registered as a feed silo fill (see Silo
status screen on page 20).

Cal-Zero The silo is in the Zero calibration state
(page 26)

Cal-Weight The silo is in the Weight calibration state
(page 26)

Cal Exit The RDC will exit this state 10 seconds
after the calibration process is finished.

Cal Error! The calibration process failed. Redo
calibration.

CDP Error! No CDP data from SILO A/D box (weight

appears ----- ).

Setup Error

No jumper has been put on SILO2 in SILO
A/D box.
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Silo and Load Cell installation

Main Parts

Upper
channel

Base

Load cell

Joint unit
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Silo hardware connection

Check that the concrete floor is level and has been built using high grade
reinforced concrete.

Stand the silo on the concrete. Be sure to take into account the angle and distance the feed
auger will be from the house.

Using the holes in the silo leg plates, mark their location on the concrete floor.

Remove the silo and place the supplied Base on the concrete floor.
Align the second hole with the marking on the concrete.
The base will be connected to the concrete floor using two %’ bolts.

Align the second base hole
above the marked hole on the
concrete.

Base unit

Secure the base by using a 3/4

inch bolt. Secure the base by using a 3/4

inch bolt.
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Connect the load cell to the base as shown below. Tighten down the bolts.
Be sure the arrow on the side of the load cell is pointing down

Load Cell connected to base unit

Arrow must point down

2

A

Connect the Joint unit to the load cell. Screw the Joint unit down until it is flush with the
bottom side of the load cell.
Tighten the Lower joint nut to secure the Joint unit to the load cell.

Load cell, joint unit and base

Next place the Upper Channel plate on the Joint unit as seen below.

[Upper Channel j\

Load cell

Base \|\

After all 4 silo mount leg hardware have been assembled and fasten to the concrete floor,
slowly lower the silo onto the silo mount.
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Once the silo has been lowered, tighten down the upper joint nut that connects the silo to
the silo mount.

Joint Unit nut

3K Please check and if necessary tighten Joint units, all bolts and nuts periodically!!

K Please be sure to connect the base to a ground connection for protection against
lightning.
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PLAIN WASHER

No. TITLE Qty.
1 |BASE 1
2 |LOAD CELL 1
3 |UPPER CHANNEL 1
4_[JOINT UNIT 1
5 |SILO FOOT 1
6 |UC SCREW 2
7 _|UC SPRING LOCKWASHER 2
8 |UC PLAIN WASHER 2
! 1 9 [LOWER JOINT NUT 1
N ' 10_|UPPER JOINT NUT 1
B A 11_|SPRING LOCKWASHER 7
12 7
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Trouble Shooting

Checking the RDC control unit - A/D Silo card communications

You can verify that the connection between the RDC unit and the A/D SILO card has
been done correctly and that the data received from the A/D SILO card is without errors.

e Inthe A/D SILO box, remove the jumpers SILO1 and SILO2 from the card.

e Enter the Setup screen and scroll to the Prov. Data screen (on page 266).
If the Prov. Data is "1234" then the connection between the A/D Silo card and
the RDC is correct.

e Scroll to the Silo Data screen (see page 17). If the data for the Silo Data is "5678"
then the connection between the A/D Silo card and the RDC is correct.

Checking Load Cells

To check that the load cell is ok, disconnect all 4 wires from the connector and measure
the resistance between pairs of wires as described below.

Measured the resistance between the RED and the BLACK wires.
Measured the resistance between the WHITE and the BLACK wires.
Measured the resistance between the RED and the GREEN wires.
Measured the resistance between the WHITE and the GREEN wires.

The resistance between RED-BLACK should be exactly the same as resistance between
WHITE-BLACK. If not, the load cell is defective.
The resistance between RED-GREEN should be exactly the same as resistance between
WHITE-GREEN. If not, the load cell is defective.

Note: If the measured value is under 200 ohms, use 200 ohms range in the resistance
meter. If the measured value is above 200 ohms use the 2K ohms range.
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MoaKntoYeHMe AAaTYMKOB 3arpy3KM OYHKEPOB CYTOUHOTO 3AMACA .eccuurrreeerrreeeeanreeeesnrneeessnnens 195
MogKntoUeHNe AaTUMKA 3arPY3KM OCHOBHOTO BYHKEPA .vvveeureeeeieeriieeeieeesreesieeeseeeessesensseenns 195
AHanoro-undposas nnata Silo Box: HACTPOMKU AMKAMNEPOB......eeeeeeeeeeccrrrereeeeeeeeeirrreereeaeeens 195
MoakntoueHne aHanoro-undposoro 6a0kKa Silo K 610Ky ynpasneHma RDC ............c.uveeeeeneee. 196
YcTaHoOBKa r/1aBHOM NMAaThbl 6710Ka yNPaBAEHUA RDC........uvviiiiiiiiieiiieeecree e 197
3.0  KHOMKM YNPABAEHMA BITOKOM ....uvviieeiiiieeeeiiiieeeeititeeeeeitiee e e e steeeeessnnaeeesenreeeeesnrees 198
4.0 Pery/IMPOBKA KOHTPACTHOCTM ...uuvriieeeiiieeeeiiutreeeeaissreeesssseesesssssssessassseeesassssseessnsssseesns 198
5.0 BBOZ, Y USMEHEHME JAHHDIX ..coccvvrvreiiieeeisiiiissreressseesssisisssresesssessssissssssssssssessssssssresens 198
6.0 dKpaHbl U GYHKUMM 60K RDC ...ttt 199
CMEHA SI3bIKA MHTEPMEMCA ..vveeeeiiieeeiiiieeeeeiieeeseitaeeeestaeeessaseeeesssseeessssseeesssseessssssesessssssesssnnsens 199
DKPAHDI COCTOAHMEA .eeeeeeeeeeerereeeeeeeeeeeeeeeeeeeeereereeeereaeereeeererereaeeerereeerereremeeeeerereeerereremererermmmmmrernnes 199
(A T= TR L 17 BT L o Y- USRS 199
DKpaH CTaTyCca TEKYLLErO AHA (OTKOPM UM OTADBIX). ceeeeurereeeirreeeeeiureeeeeinreeeeeenreeeeennreeesennnens 200
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DKPAH JOBMPOBKM ..t s 200
DKpaH COCTOAHNA OCHOBHOTO BYHKEPA ..vvevererreeeriiriieeiiiieeeessreeessssreeessssseeessssseessssssenessnnsens 200
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3anonHeHue ByHKepa CyTOYHOTIO 3anaca — MPUHLMM PABOTBI ..ccccvveeeeeciieeeeeiieeeeeieee e 201
MPUHLUN A03UPOBKU (PA3AAUM) KOPMA ....vreeeeerreeeeeirrreeeerireeeeirsreessisseeessssseeeesssssesssssseesanns 201
PacnUCaHME 3aMOTHEHMA BYHKEPA .uvviviirriieeiiiieeeieiieeeesrieeeessseeeeessseeeesssseeeesssseseesssseneessnns 202
Pa3024a KOPMA CAMEKAM ...ccoeeiiiiieiieeeeieeeeeeeeeee et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eaeaeaaaeeens 202
J031poBKa M ByHKep (3arpy304Has BOPOHKA) IMHUMN CAMLIOB ......cccuveeeerrreeeererreeeeeinreneennns 202
8.0 DKPAHDI HACTPOEK ..vvvvvvurerruuuuuenenaranerenessnnannsasanasnsasnsnnsnnnnnnnsnnnnnsnssnnnnsnnssnsnnnnnnnsnnnnnnnnnnnsnnnnnnen 203
TEKYLLEE BPEMA U AEHD OTKOPMA.cciiiiiiiiieieiiieiiieieieeeeeeeeee e ee e ee e e e ee e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaaaaeaeaaeeas 203
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MaCCA CYTOUHOTO BAMACA....cieitiiieeeieeeieeeeeteeeeeeeteeeeeaeeeeeaeeeaeeeaeaeeeaeaeaeeeeeeeeeeeaeeeeeseeeaeseaeeeaesaees 203
TaMepP CUTHANMMBALMM TPAHCTIOPTEP@ ceeurreeerrrreeerarreeeesirereeesaseeeesssseeeesssseeeessssseessssseessns 203
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CETEBOM HOMED ..uvvvvreereeeeeiiiurtereeeeseeeeaiinsetaeeeesssessasssseeeessssssmassssneneesssesmssssssseesssessmsssssneeeesssas 204
CUHETUMK MPOMYCKA LHEM e eueetiiieeeeeeeeeiiitieeeeeseeeesittteeeeseeseasasssseeeeesssssssssseseeeessessssssnneeeasees 204
HeAENBHAA MPOTPAMMA....ciiiiiiiiieieieieieieeeeeeeeeeeeee et e e e e e e e e e e e e e e e e eeeeaeeaeeeaeaeaeaeeeaeeeaaeesaaeeens 205
TEKYLLMM LLEHD HEZLE M e evveeeeeeiieeeeetieeeeetteeesasteeessnsaeeeessseeesansssesssnssssessnssneesssssesessnssneesnnns 205
HyneBan KafIMBPOBKa BYHKEPA CYTOUHOTO 3AMACA...uuueeeerrreeeeerreeessrreeeessreeeesssrseeesssseneensnns 205
BecoBas KanMBPOBKA BYHKEPA CYTOUHOTO 3AMACE .eeuverureeureereenieesieesieesneeeseesseesseesseesmeenane 205
JaHHble KaNMBPOBKMN BYHKEPA CYTOUHOTO BAMACA ..uvveeeeurrreeeerreeeeaireeeeeeisreeeesasseeessassesasanns 206
OB6HYNEHNE MACCHI OCHOBHOTO BYHKEPA veeieeueviieeeiiieeeeiiieeeeiareeeeesseeesessseeesesssesssssnsesesennsens 206
BecoBasn Ka/IMOPOBKA OCHOBHOTO OYHKEPA .eeeicuvreieieiireeieiieeeesiieeeseiseeeeessssneessssssessssssneesnnns 206
JaHHbIE KAaNIMOPOBKN OCHOBHOTO BYHKEPA veeeieriieeiiiieeeeiiiieeeeiteeeeeiteeeessseeeesssssneesssssneasanns 207
PEMKMM OCHOBHOTO BYHKEPA ceeiueviieeiiiieeeeiiieeeeeitteeeeeitteeeessteeeessssesssssseesesssssesessssssessssssnsessnns 207
CPEAHEE BPEMEA PABLAAUM .evuruuuuurnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn 207
CTOM-3HAUEHME ...ttt ettt s e e s e e s e e e s s e e e s e nr e e e s nreeesenreeesenrees 207
MUH. BPEMA MOPLMMU .ot e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 208
MorpelHOCTb TPAHCMOPTEPA IMHNN CAMOK M CAMLOB......vvveeeerieeeeetreeeesirreeeeessreeeessseneenanns 208
(OfeTox foTz 1217 =T o -1 Tol s [] o =] o 1- 1S 208
LMATHOCTUUECKME TKPAHDL. c.eiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiceeceee et e e e e e e e e e e e e e e e e e aeeaeeas 209
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0.0 TTPEAYNMPEMKIEHMEA ...t e 210
10.0 OYHKLUNA COTMEHMTD BCE weevvveieeeeeeruurireeteeesaasaurereeeeesssssanseseeeesssssssnseseeeeessssssssseeeeesssnns 211
L11.0 DKPAH KOPMYLLKM ceeiiiiiiiiiiiieieieeeeteeee et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aeaeaaaeeeas 211
N NG - Tor 11 TP P UPT R PPPTRPPTON 211
PEXKMMBI BIOKA RDC..eiiiiiiiiis sttt e e st e e e et a e e et e e e s nnnnaee s 213
TP AY TP EMKIEHMA . .. vveieeiitieee e sttt e e s st e e e s st bt e e e s tb e et e e e bt e e e e s antbe e e e s sbbee e e e nnba e e e e nnbeeeeesnnsneeeas 214
PEXKMMbI OCHOBHOTO BYHKEP@ ..uuveeeeiuiireeiiiieeeeiititeeeesssteeeessssesessnsssesessnssnsesssnsseseesnnssneens 215
YCcTaHOBKA OCHOBHOTO BYHKEPA M AATUMKA 3ATPY3KM .vvvreeeiuiieeeeiiireeeeeireeeesssnneessnnnnneens 216
OCHOBHDIE JETAMM c.eeeeieiiieieiereeeteteteteeeteeeeeeeettteeeteeaearettaeeetttattttat—.ttr.—.—.—.ttttt.ttratttrr 216
MoakntoueHne 060pPyA0BAHNA OCHOBHOTO BYHKEPA ..veveerurrereeiiieeeeirieeeesireeeessnreeeessnseeesssnsens 217
[aTymK 3arpysKun, COEANHUTESbHDBIN LIAPHUP U OCHOBAHME.....eeeeeerreeeeirreeesierreeeeiarreeessnseeeeas 218
YCTPAHEHME MPODBIIEM.....iiiiieiiiiiiiie ettt e e e e e e e e s e n e e e s anbae e e e annsreee s 221
MpoBepKa coegmHeHUn mexay 61okom ynpasneHma RDC v aHanoro-undposoi naatoit Silo
................................................................................................................................................. 221
[MTPOBEPKA AATUMKOB BATPY3KM . cieiieieeieieieieeeieieeeeeeeeeieeeeeeeeeeeee e e e e e eeeeeeeeeeeaaeeaeaaeaaaaaaaeeaaseseeaseaeeens 222

Deze handleiding kan fouten en printfouten bevatten. We zijn niet verantwoordelijk voor technische fouten,
printfouten of hun gevolgen.
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Roxell RDC-User’s Manual
R4.01
02.11.2009

1.0 eigenschappen

De Roxell RDC voercontroller werd ontworpen om 2 voersilo’s te wegen, 1 hoofdsilo en
1 dagsilo. The RDC controle-eenheid doet 3 spiralen werken, één voor het vullen van de
hanenvoerlijnen, één voor de hennenvoerlijnen en één om de hoofdsilo met de dagsilo te
verbinden. Er zijn 5 elektrische voerventiel outputs, één voerlijn output en één output
voor het activeren en voor het alarm.

Voorpaneel

8. 10 output LEDS die aanduiden welke output in werking is.
9. 2x10 Lighted Liquid Crystal display (LCD).

10. Klavier met 10 toetsen..

11. Twee navigatiepijlen.

12. Zes sneltoetsen op voorpaneel.

13. Enter toets.

14. Programmeertoets.

Page 55 of 223



Roxell Daybin Controller - RDC

Hoofdpaneel

11. Outputverbinding spiraal hennen.

12. Outputverbinding spiraal hanen.

13. Outputverbinding vulspiraal.

14. Outputverbinding feeder.

15. 1-5 outputverbindingen voor elektrische voerkleppen (voorraadtrechter hanen).
16. Input 230AVC spiraal.

17. Input hoofdstroom 230VAC.

18. Outputverbinding PC communicatie.

19. Input- en outputverbinding A/D silokaart.

20. Outputverbinding alarm.

A/D Silobox en -kaart
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2.0 Installatie

Bekabeling weegcellen dagsilo

Verbindt de draden van elke dagsilo weegstaaf met de A/D silo box kaart. Deze draden
moeten verbonden worden met de onderste connector (Silol connector). Elke weegstaaf
is verbonden met 4 contacten van deze connector: de rode draad moet naar een
IN+contact, de groene draad naar een UIT+ contact, de witte draad aan een UIT- contact
en de zwarte draad aan een IN- contact. Het aansluitingsschema hieronder toont hoe de
eerste weegstaaf aan de SILO1 connector aangesloten moet worden. Alle andere dagsilo
weegstaven dienen op dezelfde manier aan de andere contacten van deze connector
aangesloten te worden.

Aanslumnqsschema daq3|lo weeqstaven

Rode draad= In+

Groene draad= Out+ Dagsilo weegstaaf

Witte draad= Out-
Zwarte draad= In-

Bekabeling weegcellen hoofdsilo

Verbindt de draden van elke silo weegstaaf met de A/D Silo Box kaart. Deze draden
moeten verbonden worden met de bovenste connector (SILO2 connector). Elke weegstaaf
is verbonden met 4 contacten van deze connector: de rode draad aan een IN+ contact, de
groene draad aan een OUT+ contact, de witte draad aan een OUT- contact en de zwarte
draad aan een IN- contact. Het onderstaande aansluitingsschema toont hoe de eerste
weegstaaf verbonden wordt aan de SILO1 connector. Alle andere silo weegstaven moeten
op dezelfde manier aan de andere contacten van deze connector verbonden worden.
Aansluitingsschema Silo weegstaaf

SILO2 Connector—>

Rode draad= In+—
Groene draad= Out+

ry Hoofdsilo weegstaaf

.

Witte draad= Out-
Zwarte draad= In-
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A/D Siloboxkaart: Jumper Instellingen

Bij aansluiting van een silo en een dagsilo, moeten SILO1 en SILO2 connectoren op de
A/D Silo kortgesloten worden (Zie onderstaande foto).

CEmm - --

va J Q

mo i o ) T J

Controleer of Silol en
Silo 2 connectoren
kortaesloten ziin

> Silo 2 connector mag niet kortgesloten worden als enkel de dagsilo verbonden is met
de RDC. Stel het Silo Gewichtalarm in op 0kg (zie installatie op pagina 14). Voer geen

gewichtsijking uit voor de hoofdsilo.

Bekabeling tussen A/D silokaart en RDC controller

Verbind de A/D Silo Box en RDC controller met 3 draden zoals getoond in
onderstaand schema: één draad van het UlTcontact in de A/D Silo Box kaart aan het
IN contact in de RDC controller kaart, de tweede draad van het — contact in A/D Silo
Box kaart tot het — contact in the RDC controller kaart en de derde draad van het +
contact in the A/D Silo Box kaart tot het + contact in the RDC controller kaart.

A/D S|Io Box aan RDC Controller Aansluitingsschema

% 1 ENNRLIG) & 223
i R =
S

e
W

De onderstaande tabel beschrijft de functie van elke draad: de In/Uit draad zorgt voor
de overdracht van gegevens van de A/D Silo Box kaart naar de RDC controller. Deze
gegevens zijn in CDP formaat. De andere 2 draden leveren een 18 tot 24 VDC
spanning van de RDC controller naar de A/D Silo Box kaart.

A/D Silo Box to RDC Controller Wiring Table

A/D SILO Box Card
Contact

RDC A/D SILO Connector
Contact

Contact Function

ouT

IN

CDP gegevens van A/D
SILO box naar de RDC

+

+

18 tot 24 VDC van de
RDC naar de A/D SILO
box

GND
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RDC Controller installatie hoofdpaneel

11.

12.

13.

14.
15.

16.

17.
18.

19.

20.

AT s
uuuu-uuuau

Verbind de motor contactor van de voerspiraal voor hennen met de verbinding
FEMALE AUGER in de RDC.

Verbind de motor contactor van de voerspiraal voor hanen met de verbinding
Male AUGER in de RDC.

Verbind de motor contactor van de vulsilo met de verbinding Fill Auger in de
RDC.

Verbind de feeder motor contactor met de verbinding Feeder in de RDC.
Verbind de Automatische aftap contactors voor hanen met de verbindingen
VALVE 1 tot VALVE 5 in the RDC (usually to the C and NO contacts).
Verbind de 3 spiraal contactors met de verbinding AUGER INPUT zodat
wanneer gelijk welke speiraal draait, de auger input een input van +24VDC. Zie
schema hieronder.

W Fill Auger Male Auger \ Female Auger

® AUGER INPUT
-vDC

Verbind het alarmsysteem met de verbinding ALARM in de RDC.

Verbind de A, B en GND contacten in de USB-AG adaptor met de A, B en GND
in de verbinding PC COM in de RDC (voor PC communicatie). Gebruik
eveneens een standaard USB kabel om de USB-AG met de PC in verbinding te
stellen. PC communicatie is een optie.

Verbind de draden die afkomstig zijn van de in- en output van de A/D silokaart
met de verbinding A/D silo.

Verbind 230V fase en aard met de verbinding 230VAC IN.
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3.0 Sneltoetsen

Druk één keer op de sneltoets om in het scherm te gaan.

. Instellen vulprovisie/dosering ’ Alarm.

. Historie voeropname. @ Scroll voorwaarts.
‘ Feeder tijden On/Off. @ Scroll terug.
‘ Stop alles/Reset . Programmeertoets.
‘ Set-up scherm . Enter.
4.0 Contrast Aanpassin
LCD Contrast Set Scherm
LCD Contrast

Gebruik -> of <-

Het contrast van het scherm kan gewijzigd worden. Om dit te doen, gaat u naar het
Hoofdscherm (druk éénmaal op Enter) en druk dan éénmaal op de programmeertoets (@)
Het LCD Contrast Set scherm verschijnt (zie hierboven).

Om het_contrast van het scherm te wijzigen, drukt u herhaaldelijk op de Voorwaartse
toets &=Z om het contrast te verhogen (lichter maken) of druk herhaaldelijk op de terug
toets (&)om het contrast te verlagen (donkerder maken).

5.0 Wijzigen en invoeren van waarden

Er verschijnen 2 types van nummers op het scherm: programmeerbare en niet-
programmeerbare. Deze laatste tonen enkel status schermen. Om programmeerbare
nummers te wijzigen drukt men op de sneltoetsen om het gewenste scherm te selecteren..
Druk één keer op de Prog toets @, de te wijzigen waarde begint te pinken. Geef de
gewenste cijfers in via het cijferklavier. Druk op de Enter toetsi@) om de waarde in het
systeem op te slaan. Eens het nummer opgeslagen is, stopt het met pinken. Wanneer er 2
programmeerbare nummers op het scherm verschijnen, pinkt het eerste nummer na het
duwen op de Prog toets en kan deze waarde gewijzigd worden. Als de Enter toets gedrukt
wordt, begint het volgende nummer te pinken. Gebruik het cijferklavier om ook dit te
wijzigen. Druk Enter om de nieuwe waarde op te slaan in het geheugen van het systEem.
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6.0 RDC Schermen en Functies

Wijzigen van de taal van het scherm

The RDC controle eenheid bestaat in 2 versies.
e RDC met Engelse en Russische taal. In deze versie is de standaardtaal Russisch.
¢ RDC met volgende talen: Engels, Frans, Nederlands, Spaans en Duits. In deze
versie is de standaardtaal Engels.

Om de taal van het scherm te wijzigen, gaat u naar het hoofdscherm.
In het hoofdscherm brengt u de taal code in van de gewenste taal (codes zie hieronder)
Het is niet nodig om de programmeertoets of de Enter toets te gebruiken.

Taal codes voor RDC eenheden met 5 talen:

Language Code
English 1111
French 2222
Dutch 3333
Spanish 4444
German 5555

Taal codes voor RDC eenheden met 2 talen

Language Code
English 1111
Russian 2222

Status schermen

Er zijn in totaal 4 statusschermen.
Hoofdscherm.

Scherm dagstatus (voeren of vasten).
Statusscherm dosering.
Statusscherm silo.

Om in het eerste statusscherm te gaan, druk 1x op de Enter@ toets.

Hoofdscherm

01:10:10 2000 Kg
voeren-wacht

In het Hoofdscherm ziet u de klok in 24-uren formaat, secondes inbegrepen, het gewicht
van de dagsilo en de status van de RDC. Een beschrijving van alle RDC statussen vindt u
terug op pagina 55.

Druk 1x op de voorwaartse toets & om naar het scherm van de dagstatus te gaan.
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Scherm Dagstatus (Vasten of voeren)

De RDC heeft 2 ingebouwde voerprogramma’s.
e Een programmeerbare weektabel.
e Voerprogramma ‘Skip a day’.

Onderaan op het dagstatus scherm ziet u of de huidige weekdag een voer- of vastendag is.

¢ Indien de weektabel (pagina 47) gebruikt wordt, dan ziet u de huidige weekdag in
de balk bovenaan.

e Indien het voerprogramma ‘Skip a day’(pagina 46) gebruikt wordt, dan ziet u de
‘skip a day’ teller in de balk bovenaan.

Weektabel Skip a day
Maandag Skip teller: 2
Vastdag Vastdag

Statusscherm dosering
Druk 1x op de voorwaartse pijltjestoets E’)om naar het Statusscherm dosering te gaan.

Rest: 128[ 300]
Hennen Klok 120

In de balk bovenaan verschijnt de resterende hoeveelheid voer voor de lopende dosering
en de totale hoeveelheid van de batch (tussen haakjes). Onderaan het scherm verschijnt
de bestemming van de batch (‘Hennen’ of ‘Hanen-HX’, waarbij X het nummer is van de
voorraadtrechter 1 - 6) en het aantal resterende seconden tot dat de motor terug opstart.

Statusscherm silo

Druk nogmaals 1x op de voorwaartse pijltjestoets (%) om naar het Statusscherm dosering
te gaan.

Silo G. 2500 Kg
Vrachtw 5000 Kg

In de balk bovenaan verschijnt het huidige gewicht van de hoofdsilo.

In de onderste balk verschijnt de hoeveelheid voer dat het laatst gevuld werd in de
hoofdsilo (door vrachtwagen). De laatste vulhoeveelheid kan gewist worden door op de
PROG toets te drukken en 0 als totaal in te geven. Wanneer het groepstotaal gewist
wordt (zie historie op pagina 53), dan zal de laatste vulhoeveelheid ook gewist worden.
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7.0 Scherm dosering .

Druk één keer op de sneltoets Dosering om in het batch set-up scherm te gaan.

Dagsilo - Methode

De dagsilo kan twee maal per dag gevuld worden. De vulhoeveelheid wordt ingesteld in
het Installatie scherm (pagina 45). Indien de motor voor de vulspiraal minder lang draait
dan de ingestelde tijd in de Spiraal Alarm Tijd (zie Installatie scherm pagina 45) dan
gaat het systeem in Vullen-geen voer alarm (zie Alarmen pagina 46) en in de Vulalarm
status waarbij de motor van de vulspiraal stopt (zie Systeemtoestand pagina 55). Indien
de AUGER INPUT vaststelt, dat de motor contactor op ‘uit’ staat, dan stelt het systeem
het Vulmotor alarm in (zie Alarmen pagina 56) en gaat eveneens in VULALARM
status.

Doseringen -Werking

Werking van het doseervoeren;

Wanneer een dosering gebeurd is, dan stelt het systeem eerst en vooral het correcte
gewicht vast van de dagsilo. De tijd die nodig is om deze meting uit te voeren wordt
geregeld via Gemiddelde Tijd (zie Installatie pagina 49). U krijgt dan een hoeveelheid X
die berekend werd door X=dosis_hoeveelheid- Geavanceerde Stop in Kg (zie installatie
pagina 49).

Bij het voeren van de hennen, staat de waarde van de Geavanceerde Stop op 0.

Na het geven van deze hoeveelheid, voert het systeem opnieuw een juiste weging van de
silo uit. De manier waarop het dan verder verloopt, hangt af van het feit of de dosering
voor hennen of voor hanen is. Wanneer de dosering voor hennen is, dan berekent het
systeem enkel de Hennen Spiraalfout (zie Installatie pagina 50). Deze berekende fout
zal bij de volgende dosering voor de hennen gebruikt worden om zo een precieze
hoeveelheid voer te geven. Bij het voeren van de hennen, geeft het systeem echter maar
de helft van het geen nog overblijft, stopt dan nog eens en meet het gewicht zoals
hierboven beschreven. Dit proces herhaalt zich tot alle hoeveelheden gegeven zijn. Dit
proces heet Voeren via pulsen. De minimumtijd in kwartjes van een seconde tijdens de
welke de spiraalmotor voor het voeren van de hanen draait, wordt ingesteld via de
parameter Min Puls (zie Installatie pagina 50).

Hoe worden alle doseringen gemanaged? Wanneer het tijd is voor een dosering, dan komt
de hoeveelheid in een wachtrij. Na een dosering, wordt de volgende uit de wachtrij
genomen, enz.... tot alle doseringen uitgevoerd zijn. Door op Stop Alles (pagina 53)

te drukken, wist men de lopende dosering en alle doseringen in wacht.

© De dagsilo kan zowel op een voer- als vastdag gevuld worden.
® ‘Beperkt voeren’ gaat niet op een vastdag.
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Tijdscherm vulprovisie

Vul prov  1-06:00
Tijden 2- 15:00

Op het eerste scherm verschijnt de vultijd van de provisie. Hier kunt u twee tijdstippen
instellen gedurende een periode van 24 uur (zie Reset tijd op pagina 45) tijdens de
welke de dagsilo gevuld wordt. Het formaat is 24-uur.

De vulhoeveelheid voor de dagsilo wordt ingesteld in het derde set-up scherm

(zie pagina 45).

%} Als 00:00 wordt gebruikt dan zal de dagsilo niet gevuld worden.

Druk nogmaals op de voorwaartse pijltjestoets (%) om naar het volgende doseringscherm
te gaan.

Dosering Hennen

Hennen  Dosis 1
07:00 100 Kg

Er zijn 4 doseringsschermen voor de hennen.

Elk scherm geeft de tijd en de batchhoeveelheid weer.

Druk op de voor- en achterwaartse («) pijltjestoets om van de ene batch naar de
andere te gaan. Na het laatste doseringsscherm voor hennen, verschijnt het eerste
doseringsscherm voor hanen.

Voorraadtrechter voor hanen en doseringen

Hanen-T1 Dosis 1
07:30 50 Kg

6 voorraadtrechters met elk 4 doseringen kunnen voor de hanen ingesteld worden via de
volgende schermen. Het eerste scherm omvat de set-up voor de eerste voorraadtrechter en
dosering. Programmeer de tijd en de hoeveelheid voor elke trechter en zijn doseringen.
Druk op de voor- (3) en achterwaartse (&) pijltjestoets om van de voorraadtrechters
naar de doseringen te gaan en omgekeerd.

Page 64 of 223



Roxell Daybin Controller - RDC

8.0 Installatie schermen .
Druk één keer op de set-up sneltoets om in de set-up schermen te gaan.

Tijd + Groeidag

Tijd: 10:10
Groeidag: 8

Stel de huidige tijd hier in. Deze instelling is in 24-uur formaat.
Groeidag dient op 1 te staan bij het begin van de groep. Deze waarde wordt bij elke Reset
Tijd verhoogd (zie verder: Reset tijd) .

Druk nog eens op de voorwaartse pijltjestoets & om naar het volgende set-up scherm te
gaan. Gebruik de achterwaartse pijltjestoets (&jom naar het vorige scherm te gaan.

Reset tijd

Reset tijd
08:00 HH:MM

Het tijdstip van de dag in 24-uur formaat waarop het dagelijkse verbruik bewaard wordt
voor historie en groeidag, wordt hier verhoogd.

Gewicht Provisie vullen

Gewicht provVull
100 Kg

Het gewicht in kilogram dat in de dagsilo dient gevuld te worden.

Alarmtijd spiraal

AlarmtijdSpiraal
01:00 MM:SS

De tijd (in MM:SS formaat) dat het systeem nodig heeft, wanneer de vulmotor of één van
de spiralen aan het draaien zijn, om vast te stellen of het silogewicht stabiel is, wat
betekent dat de motor niet draait, en om de VUL- en VOER alarmen (zie alarmen pagina
56) in te stellen. Wanneer deze waarde op 99:99 staat, worden deze alarmen geblokkeerd.
De standaardwaarde is 1:00 (1 minuut).

Note: De alarmtijd spiraal moet ingesteld worden op 99:99 indien één van de 3 spiraal
contactoren niet verbonden is met SPIRAAL INPUT zoals beschreven in paragraaf 6 op
pagina 39.
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Alarm silogewicht

Silo Alarm
Gew. 100 Kg

Geef hier het minimumgewicht in Kg in voor de hoofdsilo. Wanneer het silogewicht dit
gewicht bereikt of eronder ligt, dan slaat het Silo Gewicht alarm af (zie Alarm schermen
pagina 56). Wanneer deze waarde op 0 gezet wordt, dan wordt het Silo Gewicht alarm
geblokkeerd.

Netnaam Net naam
1

Dit nummer identificeert elke RDC op het PC communicatie netwerk (iedere RDC dient
een ander nummer te hebben). De standaardwaarde is 1.

Skip Dag Teller

Skip Dag [0-3]: 2
Teller [0-3]: 2

In dit scherm stellen we het aantal dagen in tijdens de voer/vasten cyclus en waar we ons
bevinden in de cyclus.
Skip een dag: Geef hier een waarde in van 0-3.
Voorbeeld: 1= 1 vastdag, daarna voerdag

2= 2 vastdagen, daarna voerdagen

3= 3 vastdagen, daarna voerdagen
* Indien deze waarde op O staat, dan gebruikt het systeem de Weektabel (zie verder
Weektabel).

Counter: Displays where we are in the fast / feed cycle in a numerical format.
Wanneer de teller op O staat, dan is het een voerdag; zoniet, is het een vastdag. De
maximum waarde mag niet groter zijn dan de Skip Dag waarde.

Voorbeeld: 0= vandaag is een voerdag

1=vandaag is een vastdag, morgen is een voerdag (1 vastdag, 1 voerdag)

2= vandaag en morgen zijn vastdagen, overmorgen is een voerdag (2
vastdagen, 1 voerdag)

3= vandaag, morgen en overmorgen zijn vastdagen, de volgende dag zal een
voerdag zijn (3 vastdagen, 1 voerdag)

Gebruik de teller om de vasten/voer cyclus te starten.
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Weektabel
In de volgende 7 schermen kunnen we van iedere weekdag instellen of het een voer- of
vastdag is. Weektabel [0,1]

Maandag 1 Aan

VVoor maandag, stel 0 in voor een vastdag, 1 voor een voerdag. De tekst rechts op het
scherm van dit nummer toont Aan als het nummer 1 en Uit als het nummer 0 wordt
ingegeven.

Gebruik de voor- en achterwaartse () (€ pijltjestoets om doorheen de weekdagen te
scrollen en stel elke dag in als een voer- of vastdag.

Weekdag
Stel hier de huidige weekdag in.

Weekdag [1-7]
1 Maandag

Gebruik 1 tot 7 voor de weekdagen. 1= maandag, 2= dinsdag, 3= woensdag, 4=
donderdag, 5= vrijdag, 6= zaterdag en 7= zondag.

Nulijking dagsilo

Provis 59 Sec.
Cal-Nul 0

Geef 0 in om de nulijking (tarra) te starten van de dagsilo. De ijking duurt
1 minuut. De klok toont aan hoeveel seconden overblijven op het einde van de nulijking.
Op het einde van de ijking geeft het gewichtsscherm een 0 aan.

* De nulijking moet uitgevoerd worden om het dagsilo gewicht te tarreren of voor het
uitvoeren van de Gewichtsijking.

Gewichtsijking dagsilo

Provis 29 500.0
Cal-gew. 500

Dit scherm wordt gebruikt om de dagsilo te kalibreren met een gekend gewicht. Het toont
onderaan het dagsilo gewicht en bovenaan de tijd in seconden dat nog rest tot het einde
van de ijking en het gekende gewicht in Kg (de tijd wordt links getoond). Geef het
huidige gewicht van de dagsilo in (in Kg) om de gewichtsijking te starten. De ijking duurt
1 minuut. Op het einde van de ijking, het gewichtsscherm toont het huidig dagsilo
gewicht.

* De nauwkeurigheid van de Gewichtsijking heft een directe invloed op de
nauwkeurigheid van de weging van de dagsilo.
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Nuldata/Constante /provisie data

De volgende 3 schermen tonen het huidige gewicht van de dagsilo, de nuldata, en

provisie data.

Nuldata Constante Provisie Data
Provis G. 500 Kg Provis G. 500 Kg Provis G. 500 Kg
Nulgeg.: 1405 Constant: 11820 Geg pro: 11820

e De nuldata is de waarde van de provisie data (ook CDP gegevens genaamd) die
geregistreerd wordt tijdens de nulijking van de silo.

e De constante is de waarde berekend tijdens de gewichtsijking van de silo.

e De provisie data (ook CDP gegevens genaamd) is een scherm die enkel de ‘rij’
gegevens die afkomstig zijn van de AD SILO kast weergeeft en is recht evenredig
aan het silogewicht. Deze waarde met de nulgegevens en de constante worden
gebruikt bij het berekenen van het silogewicht.

Nulijkgewicht voersilo

Silo 120 Sec.
Cal-Nul 0

Voer 0 in om de nulijking (tarra) van de silo te starten. De ijking duurt 2 minuten. De
klok toont aan hoeveel seconden overblijven op het einde van de nulijking. Op het einde
van de ijking geeft het gewichtsscherm een 0 weer.

% Als de silo niet verbonden is met de A/D silo kaart, dan is het niet nodig om een
Nulijking te houden.

Gewichtsijking voersilo

Silo
Cal-gew.

2500.0
2500

Voer het huidige silogewicht in Kg in om het ijken met gewicht te starten. . De ijking
duurt 2 minuten. De klok toont aan hoeveel seconden overblijven op het einde van de
ijken met gewicht. Op het einde van de ijken geeft het gewichtsscherm het huidige
silogewicht weer.

% Als de silo niet verbonden is met de A/D silo kaart, dan is het niet nodig om een
nulijking uit te voeren.

* De nauwkeurigheid van de ijken met gewicht heeft een direct effect op de
nauwkeurigheid van de dagsilo weging.

Page 68 of 223



Roxell Daybin Controller - RDC

Nuldata/Constante/Silodata silo

De volgende 3 schermen geven u de waarden weer van het huidige silogewicht, de
nuldata, de constante en de silodata.

Nuldata Constante Silo data
Silo G. 2500 Kg Silo G. 500 Kg Silo G. 500 Kg
Nulgeg.: 1156 Constant: 2321 Silo geg.: 4246

e De nuldata is de waarde van de silodata (ook CDP data genaamd) die
geregistreerd worden tijdens de nulijking van de silo.

e De constante is de waarde berekend gedurende de Silo Gewichtsijking.

e De silodata (ook CDP data genaamd) is een scherm dat enkel de ‘rij’ gegevens
bevat die afkomstig zijn van de AD SILO box en is recht evenredig met het
silogewicht. Deze waarde samen met de nuldata en de constante worden gebruikt
bij de calculatie van het silogewicht.

Silostatus

Silo G.
Normaal

500 Kg

Het huidige silogewicht en de silostatus worden hier weergegeven. Zie verder voor meer
informatie betreffende Silostatus.

Gemiddelde tijd

Gemiddelde tijd
30 Sec.

Dit is de tijd in seconden dat het systeem nodig heeft om het gewicht van de dagsilo te
herwegen voor en na het voederen. De standaardwaarde is 30. Andere mogelijke waarden
zijn 60 & 120.

Geavanceerde stop

Versnelde stop
15 Kg

Deze waarde geeft de hoeveelheid voer weer dat gegeven wordt, bij het eerste keer

draaien van de spiraalmotor.

Bijvoorbeeld: indien de doseerhoeveelheid 300 Kg is en deze waarde is 30 Kg, dan geeft

de eerste ronde 270 Kg. Daarna start het voederen via pulsen. De standaardwaarde is 15

Kg en dient verhoogd te worden indien de eerste ronde meer voer geeft dan de dosering.
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Minimumpuls

Min. Puls
1 [1/4 sec.]

De minimumtijd in vierdes van een seconde tijdens de welke de spiraal draait bij het
voederen in pulsen. De standaardwaarde is 1.

Bijvoorbeeld: 1= ¥4 van een seconde
2= Y% van een seconde

3= 3/ van een seconde
4= 1 seconde

6= 12 seconde

Fout hennen-hanen

Err.Hennen: 5 Kg
Males Err: 4.5 Kg

De hoeveelheid in Kg die gegeven wordt nadat de spiraal gestopt is. De waarde voor de
spiraal voor het voeren van de hennen (spiraal 1) is de gemiddelde fout voor de laatste 8
batches. Het systeem gebruikt deze waarde om te berekenen wanneer deze spiraal moet
stoppen zodat de gegeven hoeveelheid juist is. De waarde van de spiraal voor het voeren
van de hanen is de maximumfout voor alle uitgevoerde batches en kan door de gebruiker
aangewend worden om de waarde van de Geavanceerde Stop, die enkel een paar Kg meer
moet zijn dan deze waarde, correct te regelen. Beide waarden kunnen door de gebruiker
gewist worden door een 0 te programmeren.

Spiraalstatus

Spiraal Status
Stop

Dit scherm toont de status van de SPIRAAL INPUT. Als deze input detecteert dat één
van de spiralen draait, dan verschijnt Actief op het scherm; als geen spiraal draait, dan
verschijnt er Stop op het scherm.
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Diagnose schermen
Diagnoses

Diagnose

In het diagnosescherm drukt u éénmaal op de Prog@ toets en gebruikt u de voorwaartse-
en achterwaartse pijltjestoets O] om door de 7 diagnoseschermen te scrollen.
Diagnose 1

Startgew.: 480
End Weight: 380

Startgewicht is het gewicht van de dagsilo in Kilogram voor aanvang van de huidige
dosis.
Eindgewicht is het gewicht van de dagsilo op het einde van de laatst gegeven dosis.

Diagnose 2

Puls Teller: 5
Kgte geven: 9.8

Puls Teller geeft weer hoeveel voerpulsen gegeven zijn voor de huidige dosis.

Kg te Geven is de hoeveelheid voer die nog moet gegeven worden tijdens de huidige
dosis.

Diagnose 3
FinPulsKg: 1.2
Cal Fout: 0.5

Finale Puls Kg toont exact hoeveel voer gegeven is tijdens de laatste dosis.

Cal Fout is het exacte hoeveelheid voer in Kg teveel van de dosishoeveelheid.

Diagnose 4

Spiraal1l0OvS 1.0
Spiraal20vS 1.6

Spiraal 1 Overschot is de laatste dosis overschot in Kg bij het voeren van de hennen.

Spiraal 2 Overschot is de laatste dosis overschot in Kg bij het voeren van de hanen.
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Diagnose 5

OvSGemidd. : 5
OvSHCounter: 35

Over Schot Gemiddelde is het gemiddelde dosis overschot bij het hennenvoeren (in Kg)

Over Schot Teller is het aantal van gegeven hennen dosissen.

Diagnose 6

SpirlSnelh: 2.0
Spir2Snelh: 1.5

Spiraal 1 Snelheid is de berekende snelheid van de hennenspiraal (in ¥° Seconden tot 1
Dagsilo CDP maal 10)

Spiraal 2 Snelheid is de berekende snelheid van de hanenspiraal (in ¥2° Seconden tot 1
Dagsilo CDP maal 10)

Fabrieksinstelling Fabrieksinst
Geef code: 0

Om alle parameters terug in fabrieksinstelling te plaatsen, geef hier code 19501 in.

9.0 Alarm schermen .

Silo-Gewicht
Druk 0 voor stop

Wanneer een alarm optreedt, verandert het alarmrelais van NO contact naar een NG
contact en de status van de RDC verandert eveneens. Het alarmtype verschijnt in het
alarm scherm. Om een alarm te wissen, druk op de Alarm knop, druk dan op de ‘0’ knop
(in dit geval dient u nier op de Prog toets of de Enter toets te drukken). Na het wissen van
een alarm, keert te RDC terug naar de toestand waarin het zich bevond voor het alarm
optrad. Als er nog een alarm is, herhaal je de bovenstaande stappen.

Voor een beschrijving van de verschillende types alarmen en hun mogelijke oorzaken, zie
Alarm tabel pagina 56.
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10.0 Stop Alles scherm .

Te geven: 150 Kg
Duw Prog+0+Enter

Om alle ingegeven, wachtende dosissen te verwijderen, druk op de Stop Al toets. Het
Stop Al scherm toont de totale som van alle huidige dosissen en wachtende dosissen. Om
alles te stoppen druk 0 (Prog @ druk dan ‘0’ en nadien Enter @.

11.0 Feeder scherm
Druk op de Feeder toets om in de Feeder installatie schermen te gaan.

Voeren Aan 08:00
Tijd 1 Uit 10:00

De RDC bedient een feeder. Tot 8 aan en af tijden kunnen ingesteld worden. Gebruik de
Voorwaartse & en achterwaartse &) pijl om door de 8 verschillende installatie tijden te
scrollen.

* De feeder werkt niet op een vastdag.

12.0 Historie scherm .

Druk op de historie toets om in de historie schermen te gaan. De RDC slaat tot 7 dagen
historie op.

Dit scherm toont de totale hoeveelheid voer dat vandaag gegeven is aan de hennen.

Hennen Heden
Geg.: 250 Kg

Gebruik de voorwaartse g5y toets om door de historie van alle 6 hanen hoppers te scrollen.
In deze 6 schermen wordt de vandaag gegeven voerhoeveelheid aan elke hanenhopper.

Hanen-T1 Heden
Geg.: 80 Kg

Na de laatste hanenhopper historie volgt een scherm met de totale voerhoeveelheid voor
alle hanenhoppers.

Alle hanen vand.
Geg.: 480 Kg
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Het volgende scherm, na het totaal van de hanenhoppers, is het Koppel totaal voor
vandaag.

Voerhoev. vand.
Geg.: 600 Kg

Het volgende scherm is het totaal voor het Koppel sinds het begin van de groeiperiode.

Totaalvoer vand.
Geg.: 22000 Kg

Het volgende scherm is het koppel voerhistorie volgens groeidag.

Elke keer dat men op de voorwaartse gy toets de groeidag gaat terug met 1 dag en de
totale voerhoeveelheid van de dag worat getoond. Het nummer tussen haakjes is de
huidige groeidag.

Groephis 5000 Kg
Dag: 20 [ 21]

Volgend op de totale koppelhistorie is de silo historie per groeidag.
Telkens men op de voorwaartse® toets drukt gaat de groeidag terug met 1 dag en het
dagelijkse silogewicht wordt getoond. Het nummer tussen haakjes is de huidige groeidag.

HisSilo 5000 Kg
Dag: 20 [ 21]
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RDC status
Status Omschrijving
Wacht De RDC wacht op de volgende doseertijd of de volgende vultijd. Als een

doseertijd aanvangt, opent een klep (indien nodig) en het dagsilo gewicht wordt
bepaald voor de Gemiddelde Tijd parameter, en gaat dan over naar de Voeren
status.

Als een vultijd aanvangt, gaat de system over naar Vullen provisie status.

Vullen Provisie

In deze status is de dagsilo vulmotor aan. Als de dagsilo het gewicht bereikt,
ingegeven bij Gewicht provisie vullen, dan gaat het systeem over naar de
Vullen provisie -Wacht status. Indien de vulmotor gestopt is, dan wacht het
systeem de tijd ingesteld bij Spiraal Alarm Tijd en gaat nadien over naar de
STORING VULLEN SILO status.

Vullen Provisie -

In deze status meet het systeem het gewicht van de dagsilo gedurende 15

Wacht seconden. Indien het doelgewicht nog niet bereikt is keert het systeem terug naar
de Vullen Provisie status, in het andere geval gaat het systeem over naar de
Wacht status.

Voeren In deze status is de Spiraall of de Spiraal 2 motor aan. Wanneer na de eerste

- Actief \Stop maal draaien van de motor, de gegeven hoeveelheid de vereiste hoeveelheid

verminderd met de waarde ingesteld bij Versnelde Stop parameter bereikt heeft,
dan gaat het systeem naar de VVoeren - Wacht status. Als het voer gegeven wordt
in pulsen, dan gaat het systeem na het bereiken van de vereiste pulstijd over in de
Voeren -Wacht status. Indien de SPIRAAL INGANG detecteert dat de spiraal
draait, maar er geen wijziging is in het silogewicht gedurende de tijd ingesteld bij
Spiraal Alarm Tijd dan gaat het systeem in de VOERSTORING status.

Nota: als de SPIRAAL INGANG detecteert dat de spiraal motor draait dan staat
Actief op het scherm, zoniet staat Stop op het scherm.

Voeren - Wacht

In deze status draait de spiraal motor niet en meet het systeem het gewicht van de
dagsilo gedurende de tijd ingesteld bij de Gemiddelde tijd parameter. Indien de
gewenste hoeveelheid nog niet gegeven is, dan gaat het systeem naar de VVoeren
status, anders naar de Wacht status.

Prov. Cal-Nul

In deze status wordt de nulijking gedurende 60 seconden uitgevoerd. Na de
ijking, gaat het systeem naar de Prov.Cal Uitgang status.

Prov. Cal-Gewicht

In deze status wordt de gewichtsijking uitgevoerd gedurende 60 seconden. Na het
ijken gaat het systeem naar de Prov. Cal Uitgang status. Indien de ijking
mislukt, gaat het systeem naar de PROV.CAL FOUT status.

Prov. Cal Uitgang

In deze status blijft het systeem slechts voor enkele seconden en wordt het
gewicht van de dagsilo herberekend. Nadien gaat het systeem naar de Wacht
status.

STORING VULLEN
PROV.

In deze status is de dagsilo vulmotor uit. Volgende alarmen kunnen dan
verschijnen: Vullen - Geen voer alarm of Vulmotor alarm. Na afschakelen van
het alarm gaat het systeem naar de Vullen Prov. - Wacht status.

VOERSTORING

In deze status staat de spiraal motor uit en VOERSTORING aan. Na het
afschakelen van het alarm, gaat het systeem naar de Voeren - Wacht status.

PROV. CAL FOUT

In deze status staat PROV.-CAL aan. Deze status kan men slechts verlaten na
het opnieuw uitvoeren van een Nulijking en een Gewichtsijking.

STORING AD-SILO
BOX

Deze status treedt op bij één van de volgende alarmen: CDP Alarm or AD box
Alarm.

GEHEUGEN/RTC
FOUT

Deze status treedt op bij één van de volgende alarmen: Klok Alarm, Geheugen
Alarm of FRAM Alarm.

Page 75 of 223




Roxell Daybin Controller - RDC

Alarm Tabel
Alarm Mogelijke oorzaken Wat te doen voor het wissen van het alarm?
Provisie Cal 3. Cal Gewicht is uitgevoerd zonder gewicht | Voer Bin Cal-nul en Bin Cal-Gewicht opnieuw
Alarm op de dagsilo. uit.
4. Cal Gewicht is uitgevoerd na verwijderen Nota: het alarm wordt dan automatisch gewist.
van beide jumpers in de AD-SILO box
kaart.
Silo Cal 1. Cal Gewicht is uitgevoerd zonder gewicht | Voer Silo Cal-nul en Silo Cal-Gewicht opnieuw
Alarm op de dagsilo. uit.
2. Cal Gewicht is uitgevoerd na het Nota: het alarm wordt dan automatisch gewist.
verwijderen van beide jumpers in de AD-
SILO box kaart.
CDP Alarm 1. Verkeerde of gebrekkige bedrading van 1. Controleer de bedrading van de A/D SILO
A/D-SILO box naar RDC. box naar de RDC.
2. De Opto-Coupler OP1 is stuk. 2. Vervang Opto-Coupler OP1 door een
nieuw stuk (onderdeelnummer is 4N25).
Vullen - 4.  Overbelastingsbescherming van de 1. Controleer of de vulmotor op auto staat in het
Geen voer vulmotor is geactiveerd. elektrische bord.
5. Silois leeg. 2. Controleer of de overbelastings-bescherming
6. Silois geblokkeerd. van de motor in ‘uit’ positie staat.
3. Controleer dat de silo niet leeg is.
Vul-Motor Verkeerde vulmotor contactdoos verbonden aan 2. Controleer of de Spiraal Status scherm (in de
RDC bedrading. Installatie schermen) op Actief staat als de
vulmotor contact manueel aangezet wordt.
2. Laat een elektricien de bedrading tussen de
RDC en de vulmotor contact controleren.
Voer Alarm Spiraalmotor start niet. 3. Controleer of de spiraal motor op auto staat
in het elektrische bord.
4. Controleer of de overbelastings-bescherming
van de motor in de ‘uit’ positie staat.
Silo Gewicht | Silo gewicht is lager dan het gewicht ingegeven Nota: Na afschakelen, is dit alarm uit-geschakeld
Alarm bij Silo Alarm Gewicht scherm. tot volgende vulbeurt van de silo.
FRAM FRAM geheugen heeft gefaald. Als het probleem blijft bestaan, dan dient het
Alarm Paneel kaart vervangen te worden.
Memory Parameters in het EEPROM geheugen zijn 3. Controleer welke parameter gewijzigd is en
Alarm onverwacht veranderd. reset.
4. Als het probleem blijft bestaan, dan moet het
Paneel kaart vervangen worden.
Klok Alarm De reéle tijdsklok werkt niet. 3. Geef de tijd terug in.
4. Als het probleem blijft bestaand, dan moet
het Paneel kaart vervangen worden.
Provisie Jumper SILOL1 is niet gemonteerd in de A/D- Assembleer de ontbrekende jumper.
Installatie SILO kaart. Nota: het alarm wordt dan automatisch
afgeschakeld.
Silo Jumper SILO?2 is niet geassembleerd in de A/D- Assembleer de ontbrekende jumper.
Installatie SILO kaart. Nota: het alarm wordt dan automatisch

afgeschakeld.

Nota: als de siloweegstaven niet verbonden zijn
met de A/D-silo kaart, geef dan 0 in bij dagsilo
nuldata om het alarm uit te schakelen.
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Silostatus

Silo status Omschrijving

Normaal De silo is in een wacht status.

Vuldetectie De RDC heeft een toename van het
Silogewicht van minimum 50 kilogram
gedetecteerd. Elke verhoging minder dan
300kilogram wordt niet geregistreerd als
een vulling van de silo(zie Silo status
scherm pagina 42).

Cal-Nul De silo is in de Nulijking status (pagina 48)

Cal-Gewicht De silo is in de Gewichtsijking status
(pagina 26)

Cal Uitgang De RDC verlaat deze status 10 seconden
nadat het ijking proces beéindigd werd.

Cal Fout! Het ijking proces is mislukt. VVoer de ijking
ophieuw uit.

CDP Fout! Geen CDP gegevens van SILO A/D box
(bij gewicht verschijnt -----).

Instellingsfout Geen jumper staat aan in Silo2 in de Silo
A/D box.
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Silo en weegstaaf installatie

Hoofdonderdelen

Basis

Laadcel _—

Kniegewricht >
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Silo installatie

Ga na of de betonnen vloer mooi pas ligt en bestaat uit hoge graad versterkte beton.

Plaats de silo op het beton. Houd hierbij rekening met de hoek en de afstand nodig voor
montage van de voerspiraal naar de stal.

Gebruik de gaten in de silopoot platen om hun plaats op de betonnen vloer af te tekenen.

Verwijder de dagsilo en plaats de geleverde Basis op de betonnen vloer. Plaats het
tweede gat boven de markering op het beton. Bevestig de Basis in het beton door middel
van twee %’ bouten.

Plaats het tweede gat boven het
gemarkeerde gat op het beton.

Basis

Bevestig Basis met een 3/4 inch

Bevestig Basis met een 3/4 inch
bout.

bout.
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Verbind de laadcel met de basis zoals in onderstaande figuur. Span de bouten aan. Zorg
ervoor dat de pijl op de zijkant van de laadcel naar beneden wijst.

Laadcel verbonden aan basis eenheid

Pijl moet naar beneden staan

2

A

Verbindt het kniegewricht met de laadcel. Draai het kniegewricht naar beneden totdat het

uit de onderkant van de laadcel komt. Span de onderste verbindingsbout aan om het
kniegewricht aan de laadcel te bevestigen.

Laadcel, kniegewricht en basis

Verbinding

(_Kneaewricnt 1.

Plaats tenslotte het bovenprofiel op het kniegewricht zoals op onderstaande figuur.

[Bovenprofiel \l\
Kniegewricht ]

Laadcel

Basis \|\

Nadat alle 3 de silopoot materiaal gemonteerd en verbonden is, plaats dan voorzichtig de

silo op deze silo-opbouw. Span nu de bovenste verbindingsmoer, dat de silo met deze
silo-opbouw verbindt, goed aan.
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Verbindingsmoer |_
—

K Controleer en indien nodig span de kniegewrichten, alle bouten en moeren geregeld
aan!!

K Zorg er steeds voor om de basis aan de grondbevestiging tegen blikseminslag te
monteren.
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TITLE

BASE

LOAD CELL
UPPER CHANNEL
JOINT UNIT

SILO FOOT

UC SCREW

L/C SPRING LOCKWASHER
L/C PLAIN WASHER
LOWER JOINT NUT

UPPER JOINT NUT
SPRING LOCKWASHER

0 U P X I R -

- faf 4
B{2]|3] 0| @ ~|o|afs|w n 1§

PLAIN WASHER

Opzoeken van storingen

Controle van de RDC controle-eenheid - A/D Silo kaart communicaties

Men kan nagaan of de verbinding tussen de RDC eenheid en de A/D SILO kaart correct
uitgevoerd is en of de data foutloos verkregen worden van de A/D SILO kaart.

e Verwijder in de A/D SILO box de jumpers SILO1 en SILO2 van de kaart.
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e Ga naar het installatie scherm en scroll naar het Provisie data scherm (zie pagina
47). Indien de gegevens voor de Provisie Data "1234" tonen dan is de verbinding
tussen de A/D Silo kaart en de RDC is correct gemaakt.

e Scroll naar het Silo Data scherm. Indien de gegevens voor de Silo "5678" tonen
dan is de verbinding tussen de A/D Silo kaart en de RDC correct.

Controle van de laadcellen

Om na te gaan of een laadcel goed is, ontkoppel alle draden van de connector en meet de
weerstand tussen volgende paren draden:

e Meet de weerstand tussen de RODE en de ZWARTE draden.
e Meet de weerstand tussen de WITTE en de ZWARTE draden.
e Meet de weerstand tussen de RODE en de GROENE draden.
e Meet de weerstand tussen de WITTE en de GROENE draden.

De weerstand tussen ROOD-ZWART zou juist hetzelfde moeten zijn als de weerstand
tussen WIT-ZWART. Indien dit niet zo is, dan is de laadcel defect.

De weerstand tussen ROOD-GROEN zou exact hetzelfde moeten zijn als tussen WIT-
GROEN. Indien dit niet zo is, dan is de laadcel defect.

Nota: Indien de gemeten waarde lager is dan 200 ohm, gebruik de 200 ohm schaal in de

weerstandmeter. Indien de gemeten waarde hoger is dan 200 ohm, gebruik de 2K ohm
schaal.
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Contrdleur RDC-Guide d’emploi
R4.01
02.11.2009

1.0 Caractéristiques

L’unité de contréle RDC de Roxell est congue pour peser deux silos : le silo principal et
le silo journalier. L unité de contrdle RDC laisse opérer 3 spirales : une pour remplir les
lignes alimentaires des males, une pour remplir celles des femelles et une entre le silo
principal et le silo journalier. Il y a cing outputs valves a aliment électriques, un output
pour la ligne alimentaire et un pour 1’activation et I’alarme.

Tableau frontal

|

®

0]

O ©
O ©
(D)

(2 3
® (©
®
O,

0

0]
aq @ Q@

0]

1. 10 LEDs qui indiquent quel output est en opération.
2.2 x 10 Lighted Liquid Crystal display (LCD).

3. 10 touches clavier.

4. Deux fléches de navigation.

5. Six touches raccourcis.

6. Touche ‘Retourner’.

7. Touche de programmation.
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Tableau principal B =TON = RS O = =

. Connecteur output spirale femelle.

. Connecteur output spirale male.

. Connecteur output spirale de remplissage.

. Connecteur output nourrisseur.

. Connecteurs output 1-5 des valves a aliment électriques (trémies males).
. Input 230AVC spirale.

. Input 230VAC courant principal.

. Connecteur output communication PC.

. Connecteur input/output carte silo A/D.

10. Connecteur output alarme.

OO NO O WN B

Boite et carte silo A/D

Page 98 of 223



Roxell Daybin Controller - RDC

2.0 Installation

Cablage cellules de chargement pour silo journalier

Connectez les cables de chacune des cellules de chargement pour silo journalier sur la
carte silo A/D. Ces cables doivent étre raccordés au connecteur du bas (connecteur
SILO1). Chaque cellule de chargement est raccordée a 4 contacts de ce connecteur : le fil
rouge sur un contact IN+, le fil vert sur un contact OUT+, le fil blanc sur un contact
OUT- et le fil noir sur un contact IN-. Le schéma de cablage ci-dessous indique comment
connecter la premiére cellule de chargement sur le connecteur SILO1. Toutes les autres
cellules de chargement pour silo journalier doivent étre raccordées de la méme maniere
aux autres contacts de ce connecteur.

Schéma de cablage d une cellule de chargement pour silo journalier

Red wire= In+

i D inl 1l
Green wire= Out+ ay bin load ce

White wire= Out-
Black wire= In-

Cablage cellules de chargement pour silo principal

Connectez les cables de chacune des cellules de chargement pour silo principal sur la
carte silo A/D. Ces cables doivent étre raccordés au connecteur du haut (connecteur
SILO2). Chaque cellule de chargement est raccordée a 4 contacts de ce connecteur : le fil
rouge sur un contact IN+, le fil vert sur un contact OUT+, le fil blanc sur un contact
OUT- et le fil noir sur un contact IN-. Le schéma de cablage ci-dessous indique comment
connecter la premiére cellule de chargement sur le connecteur SILOL. Toutes les autres
cellules de chargement pour silo principal doivent étre raccordées de la méme maniere
aux autres contacts de ce connecteur.

Schéma de cablage d’une cellule de chargement pour s1lo principal

SILO2 Connector=>

U
|

Céable rouge= Int—p|
Cable vert= Out+

Main feed bin load cell

>

White wire= Out-

Black wire= In-
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A/D Silo Box Card: Réglages “Jumper”
Lorsque vous raccordez un silo principal et un silo journalier, les deux jumpers SILO1 et
SILO2 sur la carte Silo A/D doivent étre mis en court-circuit (voir photo ci-dessous).

Contrblez si jumpers
SILO1 et SILO2 sont mis

en court-circuit

X Ne mettez pas le jumper Silo 2 en court-circuit si vous connectez uniquement le silo
journalier au RDC.
Réglez I’alarme de poids de silo a 0 kg (voir réglage a la page 15).
N’effectuez pas un calibrage du poids pour le silo d’alimentation principal.

Cablage entre carte silo A/D et controleur RDC
Raccordez la boite silo A/D et le controleur RDC avec les 3 fils comme indiqué dans
le schéma ci-dessous : un fil du contact OUT de la carte silo AD vers le contact IN du
contr6leur RDC, le second fil du contact — de la carte silo A/D vers le contact — du
contrdleur RDC et un troisieme fil du contact + de la carte silo A/D vers le contact +

du controleur RDC.
Schéma de cablage de la boite silo A/D vers le contréleur RDC

A

Le tableau ci-dessous décrit la fonction de chacun des fils : le fil In/Out transfére les
données de la carte silo A/D vers le controleur RDC. Ces données sont au format
CDP. Les deux autres fils fournissent une tension de 18 a 24 VCC du controleur RDC

vers la carte silo A/D.

Tableau de ciblage de la boite silo A/D vers le contréleur RDC

Contact boite carte Contact connecteur RDC Fonction contact
SILO A/D A/D SILO
ouT IN Données CDP de la boite
SILO A/D au RDC
+ + 18 a 24 VDC du RDC a
la boite SILO A/D
GND
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Installation du tableau principal RDC

~

9.

R

| Hr

Connectez le contacteur du moteur de la spirale femelle au connecteur de

la spirale femelle dans le RDC.

Connectez le contacteur du moteur de la spirale male au connecteur de la
spirale male dans le RDC.

Connectez le contacteur du moteur silo de remplissage au connecteur de la
spirale de remplissage dans le RDC.

Connectez le contacteur du moteur nourrisseur au connecteur du
nourrisseur dans le RDC.

Connectez les contacteurs de la valve des males aux connecteurs de la VALVE
1 jusqu’a la VALVE 5 dans le RDC (normalement aux contacts C et NO).
Connectez les 3 contacteurs spirale au connecteur de PINPUT SPIRALE de
sorte que ’INPUT SPIRALE recoive un input de +24VDC, au moment que
chaque spirale est active. Voir le schéma de céblage ci-dessous.

=,
ed )
| 171

__Ll RE:S) }ﬂﬂmﬁﬁ 0. TF!%{:!"
‘ ; oy 5.‘ T.

+24VDC

W Fill Auger Male Auger \ Female Auger

® AUGER INPUT
-vDC

Connectez le systéme d’alarme au connecteur d’ALARME dans le RDC.
Connectez les contacts A, B et GND dans 1’adaptateur USB-AG au A, B et
GND dans le connecteur PC COM de I’RDC (pour communiquer avec le PC).
Utilisez aussi un céable standard USB pour connecter ’'USB-AG au PC. La
communication PC est disponible en option.

Connectez les cables qui viennent de la carte input/output du silo A/D au
connecteur du silo A/D.

10. Connectez phase 230V et mettez a la terre au connecteur 230VAC IN.
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3.0 Raccourcis clavier

Appuyer une fois sur le raccourci pour entrer 1’écran.

Provision de remplissage et ‘
. réglage du dosage. Alarme.

y Histoire consommation
d’aliment. @ Défiler en avant.
‘ Temps On/Off au nourrisseur. @ Défiler en arriére.
‘ Arréter tout/Reset. . Touche de programmation.

‘ Ecran de réglages. . Retourner.

4.0 Contrast Adjustment
Ecran de réglage du contraste LCD

Contraste LCD
Utilisez -> ou <-

Le contraste de I’affichage peut étre réglé. Pour ce faire, allez & I’Ecran principal
(appuyez une fois sur Enter), puis appuyez une fois sur la Touche de programmation@
L’écran de réglage de contraste LCD apparait (voir ci-dessus).

Pour modifier le contraste de 1’affichage, appuyez a plusieurs reprises sur la touche de
défilement en avant (%) pour augmenter le contraste (plus clair) ou sur la touche de
défilement en arriere &)  pour diminuer le contraste (plus sombre).

5.0 Changer et introduire des valeurs

Deux types de numéros apparaissent a 1I’écran, ceux qui sont programmables et ceux qui
ne le sont pas et sont uniquement destinés a ’affichage de 1’état. Pour changer un numero
programmable, utilisez d’abord les touches de raccourci pour entrer dans 1’écran souhaité.
Appuyez une fois sur la touche Prog (@ la valeur a changer clignote. Utilisez le pave
numerique pour introduire les numéros souhaités. Appuyez sur la touche Retourner@
pour mémoriser la valeur dans le systeme. Une fois le numéro enregistré, il cesse de
clignoter. Si deux numéros programmables apparaissent a 1’écran, lorsque vous appuyez
sur la touche de programmation, le premier numéro clignote et peut étre change. Lorsque
vous appuyez sur la touche Enter, le numéro suivant se met a clignoter. Utilisez le pavé
numérique pour le modifier également et appuyez sur Enter pour enregistrer la nouvelle
valeur dans la mémoire du systéme.
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6.0 Ecrans et fonctions RDC

Changing the display language
L’unité de contrdle RDC est disponible en deux versions.
e RDC comprenant I’anglais et le russe. Dans cette version, la langue par défaut
sera le russe.
e RDC comprenant I’anglais, le francais, le néerlandais, I’espagnol et I’allemand.
Dans cette version, la langue par défaut sera I’anglais.

Pour modifier la langue d’affichage, allez a I’écran principal.

Lorsque vous vous trouvez dans 1’écran principal, introduisez le code de la langue
souhaitée (voir codes ci-dessous). Il n’est pas nécessaire d’utiliser la touche de
programmation ni la touche Enter.

Codes de langue pour les unités RDC comprenant cing langues.

Langue Code
Anglais 1111
Francais 2222
Néerlandais 3333
Espagnol 4444
Allemand 5555

Codes de langue pour les unités RDC comprenant deux langues.

Langue Code
Anglais 1111
Russe 2222

Status screens
There are a total of 4 status screens.
e L’écran principal.
e L’écran état du jour (aliment ou pas d’aliment).
e [’écran dosage.
e [’écran silo.

Pour entrer le premier écran, appuyez sur la touche ‘retourf@’

01:10:10 2000 kg

Ecran principal Alimenter-attend

L’écran principal affiche 1’horloge au format 24 heures, y compris des secondes, le poids
du silo journalier et le statut du RDC. Vous trouvez une description de tous les statuts du
RDC sur la page 87.

Appuyez une fois sur la touche fleche en avant ® pour aller a I’écran état du jour.
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Ecran état du jour (aliment ou pas d’aliment).

Le RDC a deux programmes d’alimentation intégrés.
e Préréglage du tableau d’alimentation par semaine.
e Programme d’alimentation ‘passer 1 jour’.

La barre en bas sur 1’écran état du jour montre si le jour actuel est avec ou sans aliment.

e Si le tableau d’alimentation par semaine (sur le page 79) est actif, vous verrez le
jour actuel sur la barre en haut.
e Sile programme ‘passer 1 jour’ (sur la page 78) est actif, vous verrez le compteur

‘passer 1 jour’ sur la barre en haut.

Tableau d’alim. Par semaine Passer 1 jour
Lundi SkipCompteur: 2
Jour av. alim. Jour sans aliment

Ecran dosage
Appuyez encore une fois sur la fleche en avant (3)pour aller & I’écran dosage.

Rest: 128[ 300]
Females Temps 120

La barre en haut montre 1’aliment qui reste a donner avec le dosage courant et la quantité
totale du dosage (en parenthéses). La barre en bas montre la destination du dosage
(‘femelles’ ou ‘males-HX’, dont le X est le numéro 1-6 de la trémie) et combien de
secondes il restent encore jusqu’a ce que le moteur spirale commence a opérer de
nouveadu.

Ecran silo
Appuyez encore une fois sur la fleche en avant ® pour aller a I’écran dosage.

Silo P. 2500 kg
Camion 5000 kg

La barre en haut montre le poids courant du silo principal.

La barre en bas montre la quantité d’aliment dernieérement remplie dans le silo principal
(par un camion a aliments). Le dernier remplissage peut étre effacé en appuyant sur la
touche PROG (@ et puis en introduisant le chiffre zéro comme total. Quand la quantité
de la bande complete est effacée (voir Histoire sur la page 85) le dernier remplissage sera
également effacé.
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7.0 Touches écrans dosage .

Appuyez une fois sur le raccourci dosage pour aller aux écrans réglage dosage.

Silo de remplissage - Opération

Le silo de remplissage peut étre rempli deux fois par jour. La quantite a remplir est réglee
dans le 3"™ écran de réglage (en page 23). Quand le moteur spirale de remplissage
tourne moins longuement que le temps réglé dans le Temps d’alarme spirale (voir le
4ieme écran de réglage sur la page 77) le systeme entre en alarme NE PAS REMPLIR
(voir Alarmes en page 34) et entre en état Alarme de remplissage, dans lequel le moteur
spirale de remplissage a arrété (voir Etats systeme sur la page 87).

Si ’INPUT DE LA SPIRALE détecte que le contacteur du moteur est sur ‘off’, le
systéme active I’alarme Remplissage-Moteur (voir alarmes sur la page 88) et entre en
état Alarme Remplissage.

Dosages -Méthode

Méthode de dosage

Dés que le dosage soit fini, le systeme fait un calcul précis du poids du silo journalier. Le
temps nécessaire pour faire ce calcul est réglé par le Temps modéré.

(\Voir réglage sur la page 81). Vous obtenez une quantité X qui est calculée par ;
X=batch quantité-Arrét avancé en Kg (voir réglage sur la page 81).

En alimentant les femelles, la valeur de I’Arrét avancé indique O.

Aprés avoir donné cette quantité, le systéme fait de nouveau un calcul précis du poids de
silo. Toutefois, la facon dont le systeme continue dépend du fait si le dosage est pour
femelles ou pour males. Si le dosage est pour les femelles, le systéme ne calcule que
PErreur spirale femelle (voir Réglage sur la page 82). Cette erreur calculée sera usée
lors du suivant dosage pour donner une quantité d’aliment exacte.

Pourtant, en donnant de 1’aliment aux males, le systéme continue a donner la moiti¢ de la
quantité d’aliment restante, arréte de nouveau et calcule le poids comme décrit ci-dessus.
Ce proces se répete jusqu’a ce que toute la quantité soit donnée. Ce proces s’appelle
Alimentation par pulses.

Le temps minimum en quarts d’une seconde que le moteur spirale des males opere, est
réglé par le parametre Pulse Min (voir Réglage sur la page 82).

Comment tous les dosages sont-ils gérés ? Quand il y a temps pour un dosage, la quantité
est mise en file. Dés qu’un dosage soit fini, le dosage suivant est pris de la queue etc...
jusqu’a ce que tous les dosages soient faits. En faisant Arréte tout

(en page 31) on efface le dosage actuel et tous les autres dans le queue.

© Le silo journalier peut étre rempli aussi bien aux jours ‘avec aliment’ qu’aux jours

‘sans aliment’.
@® L’alimentation limitée ne marche pas a un jour ‘sans aliment’.
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Ecran temps de remplissage du provision

Remp.pro 1- 06:00
temps 2-15:00

Le premier écran est celui du temps de remplissage du provision. Ici vous pouvez
programmer 2 temps de remplissage du silo journalier pendant une période de 24 heures
(voir Temps reset sur la page 77). Le format est 24 heures.

La quantité a remplir est réglée au troisiéme écran Réglage (voir page 77).

* N’utilisez pas un temps 00:00. Le silo ne remplie pas.

Appuyez sur la fléche en avant(®) pour aller au suivant écran dosage.

Dosage femelles

Females  Dosage 1
07:00 100 kg

Il 'y a 4 écrans dosage pour les nourrisseurs femelles. Chaque écran affiche le temps et le
montant du dosage.

Appuyez sur les fleches en avant(®) et en arriere & pour alterner entre les dosages.
Apreés le dernier écran dosage femelle, le premier écran dosage trémie males apparait.

Trémies et dosages méiles

Males-T1 Dosage 1
07:30 50 kg

Il'y a 6 trémies, chaque-une avec 4 dosages, qu’on peut régler pour les males aux écrans
suivants. Le premier écran montre le réglage pour la premiére trémie et ses dosages pour
les males. Programmez le temps et la quantité pour chaque trémie et ses dosages.

Appuyez sur les fléches en avant(=) et en arriére (&) pour alterner entre les trémies et
les dosages.
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8.0 Ecran réglage .

Appuyez une fois sur la touche raccourcie Réglage pour entrer les écrans.

Temps + jour de croissance

Temp: 10:10
Croi.Jour: 8

Réglez le temps actuel ici. Ce réglage est en format 24 heures.
Le jour de croissance doit étre réglé sur 1 au début de la bande. Cette valeur incrémente
lors de chaque Temps Reset (voir temps reset).

Appuyez de nouveau sur la fleche en avant (%) pour aller au prochain écran de réglage.
Appuyez sur la fleche en arriere (@ pour aller a I’écran précédant.

Temps reset

Temps reset
08:00 HH:MM

Le temps du jour en format 24 heures, dans lequel la consommation journaliere est
mémorisée pour I’histoire et le jour de croissance, est incrémenté.

Poids remplissage provision

Poids remplProv
100 kg

Le poids en Kg a remplir dans le silo journalier.

Temps alarme spirale

TempsAlarmeSpir.
01:00 MM:SS

Le temps (en format MM:SS) qu’il faut le systéme, quand le moteur de remplissage ou
une des spirales est actifs, pour detecter si le poids de silo est stabile — ce qui veut dire
que le moteur ne tourne pas — et pour régler les alarmes REMPLISSAGE ou ALIMENT
(voir alarmes en page 34). Si cette valeur est réglée sur 99:99, ces alarmes sont
désactivées. La valeur par défaut est 1:00 (1 minute).

Note: Le temps d’alarme spirale doit étre réglé a 99.99 si un des 3 contacteurs de la
spirale n’est pas connecté a I’'INPUT SPIRALE comme décrit au paragraphe 6 page 71
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Alarme poids de silo

Silo alarme
Poids: 100 kg

Entrer le poids minimum en Kg pour le silo principal. Si le poids de silo atteint ou est au
dessous de ce poids, I’alarme Poids de Silo est éteinte (voir écrans alarme sur la page
88). Si cette valeur est réglée sur 0, I’alarme Poids de Silo est désactivée.

Nom net Nom net

Ce numéro identifie chaque RDC sur le réseau de communication PC (chaque RDC doit
avoir un numéro différent). La valeur par défaut est 1.

Compteur ‘passer 1 jour’

Pas jour [0-3]: 2
Compt. [0-3]:2

Dans cet écran on regle le nombre de jours dans le cycle aliment/pas d’aliment et ou nous
nous trouvons dans le cycle.
Passer 1 jour: Entrez une valeur entre 0 — 3.
Exemple: 1= 1 jour sans aliment, puis 1 jour avec aliment

2= 2 jours sans aliment, puis 1 jour avec aliment

3= 3 jours sans aliment, puis 1 jour avec aliment!
%k Si cette valeur est mise a 0, le systeme utilise le tableau hebdomadaire (voir Tableau
hebdomadaire sur la page 79).

Compteur: montre ou nous nous trouvons dans le cycle aliment/pas d’aliment dans un
format numérique.

Si le compteur est sur 0, c’est un jour avec aliment, si non c’est un jour sans aliment.
Exemple: 0= aujourd’hui, un jour avec aliment

1= aujourd’hui, un jour sans aliment, demain un jour avec aliment (1 jour sans
et 1 jour avec)

2= aujourd’hui et demain sont des jours sans aliment, aprés-demain est un jour
avec aliment (2 jours sans aliment, 1 jour avec aliment)

3= aujourd’hui, demain et aprés-demain sont des jours sans aliment, le jour
suivant sera un jour avec aliment (3 jours sans aliment, 1 avec).

Utilisez le compteur pour démarrer le cycle aliment/sans aliment.
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Tableau hebdomadaire

Dans les suivants 7 écrans on peut régler chaque jour de semaine comme jour avec ou
sans aliment.

Tableau semaine [0,1]
Lundi 1 On

Pour lundi, réglez 0 pour jour sans aliment, 1 pour jour avec aliment. L’affichage de texte
a la droite de ce numéro indique On lorsque le numéro introduit est 1 et Off lorsque le
numéro introduit est 0. Utilisez les fleches® (& pour défiler par les jours de semaine
et réglez chaque jour avec ou sans aliment.

Jour de semaine
Installez ici le courant jour de semaine.

Jour de semaine [1-7]
1 Lundi

Utilisez 1-7 pour les jours de semaine. 1= lundi, 2= mardi, 3= mercredi, 4= jeudi, 5=
vendredi, 6= samedi et 7= dimanche

Calibrage silo journalier / silo a aliments

Provis 59 Sec.
Cal-Zéro 0

Cet écran est utilisé pour le calibrage zéro (tare) du silo journalier. Il affiche le poids du
silo journalier sur la ligne du bas et le temps restant (en secondes) jusqu’a la fin du
calibrage sur la ligne du haut. Entrez 0 pour commencer avec le calibrage zéro (tare) du
silo journalier. Le calibrage prend 1 minute. A la fin du calibrage, 1’écran du poids donne
un 0.

* Le calibrage zéro doit étre effectué pour tarer le poids du silo journalier ou avant
d’effectuer le calibrage du poids.

Poids calibrage silo journalier

Provis 35 500.0
Cal-Poids 500

Cet ecran est utilise pour calibrer le silo journalier avec un poids connu. Il affiche le poids
du silo journalier sur la ligne du bas et le temps restant (en secondes) jusqu’a la fin du
calibrage ainsi que le poids connu en kg sur la ligne du haut (le temps est indique a
gauche). Entrez le poids actuel du silo journalier en Kg pour commencer avec le calibrage
du poids. Le calibrage prend 1 minute. A la fin du calibrage, 1’écran de poids montre le
poids actuel du silo.

% La précision du calibrage Poids a un effet direct sur la précision du pesage du silo
journalier.
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Données zero/Constant/Données de provision

Les 3 suivants écrans affichent le poids actuel du silo journalier, les données zéro/le
constant et les données de provision.

Donneées zero Constant Données de provision
Provis P. 500 kg Provis P. 500 kg Provis P. 500 kg
DonnéZéro: 1405 Constant: 3576 Donné pro: 11820

e Les Données Zéro est la valeur des données de provision (aussi appelé “données
CDP”) enregistrées pendant le calibrage zéro du silo.

e Le Constant est la valeur calculée pendant le Calibrage du Poids de Silo.

e Données de Provision (aussi appelé “données CDP”) est un écran qui seulement
montre les données venant de la boite SILO AD et est proportionnel au poids
du silo. Sa valeur, avec les Données Zéro et le Constant sont utilisées pour
calculer le poids de silo.

Calibrage zero du poids de silo a aliments

Silo 120 Sec.
Cal-Zéro 0

Entrez 0 pour commencer avec le calibrage zéro (tare) du silo.

Le calibrage prend 2 minutes. Le compteur montre les secondes qui restent jusqu’a la fin
du mode calibrage du poids. A la fin du calibrage, I’écran de poids montre un 0.

% Si le silo n’est pas connecté a la carte silo A/D, il n’est pas nécessaire d’effectuer le
calibrage zéro.

Calibrage du poids de silo a aliments

Silo 2500.0
Cal-Poids 2500

Entrez le poids de silo actuel en Kg pour commencer le calibrage du poids. Le calibrage
prend 2 minutes. Le compteur montre les secondes qui restent jusqu’a la fin du mode
calibrage du poids. A la fin du calibrage, I’écran de poids montre le poids de silo actuel.
% Si le silo n’est pas connecté a la carte silo A/D, il n’est pas nécessaire d’effectuer le
calibrage zéro.

% La précision du calibrage Poids a un effet direct sur la précision du pesage du silo
journalier.
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Données zero/Constant/Données silo

Les 3 suivants écrans affichent le poids actuel du silo, les données zéro, le constant et les
données de silo.

Données zéro Constant Données silo
Silo P. 2500 kg Silo P. 500 kg Silo P. 500 kg
DonnéZéro: 1156 Constant: 2321 Donné silo: 4246

e Les données Zéro est la valeur des Données de Silo (aussi appelé « données CDP)
enregistrées pendant le Calibrage Zéro du Silo.

e Le Constant est la valeur calculée pendant le Calibrage du Poids de Silo.

e Données de Silo (aussi appelé “données CDP) est un écran qui seulement
montre les données venant de la boite SILO AD et est proportionnel au poids
du silo. Sa valeur, avec les Données Zéro et le Contant sont utilisées pour calculer
le poids de silo.

Etat silo

Silo P. 500
Normal

Ici vous voyez le poids de silo actuel et 1’état du silo. Voir état silo sur la page 25 pour
plus d’informations.

Temps modéré

Temps modéré
30 Sec.

C’est le temps en secondes pendant lequel le systéme pése le silo journalier de nouveau
avant et apres qu’on donne de I’aliment. La valeur par défaut est 30. D’autres valeurs
possibles sont: 60 & 120.

Arrét avancé

Arrét avancé
15 kg

Cette valeur représente la quantité d’aliment donnée pendant le premier cycle. Par
exemple: si la quantité du dosage est 300 Kg et la valeur est 30 Kg, le premier cycle va
donner 270 kg. Puis, I’alimentation par pulses commence. La valeur par défaut est 15 Kg
et doit &tre augmentée si le premier cycle donne plus que la quantité du dosage.
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Pulse Minimum

Pulse min.
1 [1/4 Sec.]

Le temps minimum en quarts d’une seconde que la spirale tourne a I’alimentation par
pulses. La valeur par défaut est 1.

Exemples: 1= %4 d’une seconde
2="1% d’une seconde

3= 3/ d’une seconde
4= 1 seconde

6= 1Y secondes

Erreur Femelles Méles

Erreur fem: 5 kg
Err.Males : 4.5 kg

La quantité en Kg que chaque spirale donne aprés qu’elle est arrétée. La valeur pour la
spirale femelle (spirale 1) est I’erreur modérée des derniers 8 dosages. C’est utilisé par le
systéme pour calculer & quel moment on doit arréter la spirale femelle pour que la
quantité d’aliment donnée soit précise. La valeur pour la spirale des males est I’erreur
maximum pour tous les dosages donnés et peut étre utilisés par 1’utilisateur pour
correctement régler la valeur de I’ Arrét Avancé avec un peu plus de Kg que cette valeur.
L’utilisateur peut clarifier les deux valeurs par programmer 0.

Statut de la spirale

Spiral status
Arrét

Cet écran affiche le statut de ’INPUT DE LA SPIRALE. Si cet input détecte qu’une des
spirales fonctionne, Run s’affiche ; si aucune spirale n’est détectée comme en
fonctionnement, Stop s’affiche.
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Ecrans de diagnostic
Diagnostics

Diagnostics

Dans I’écran de diagnostic, appuyez une fois sur la touche de programmation @ , puis
utilisez les fléches en avant et en arriére(®) (&) pour vous déplacer a travers les 7 écrans
de diagnostic.

Diagnostic 1

Poids Début: 480
PoidsFinal : 380

Poids début est le poids du silo journalier en kilogrammes avant le début du dosage
actuel.
Poids final est le poids du silo journalier a la fin du dernier dosage donné.

Diagnostic 2

PulseCompt: 5
Kg adonner: 9.8

Pulse Compt indique le nombre de pulses d’alimentation données pour le dosage actuel.
Kg & donner indique la quantité d’alimentation pour le dosage actuel qui n’a pas encore
été donnée.

Diagnostic 3

FinPulseKg : 0.5
Calc Error : 0.8

FinPulseKg indique exactement la quantité d’alimentation donnée dans la derniére pulse.
Cal erreur est la quantité exacte d’alimentation donnée en kg en plus de la quantité du
dosage.
Diagnostic 4

SpirlDépas 5.0
Spir2Dépas 55

Spir 1 Dépas est le dernier dépassement du dosage en kg pour I’alimentation des
femelles.

Spir 2 Dépas est le dernier dépassement du dosage en kg pour I’alimentation des males.
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Diagnostic 5

MoyenDépas : 5
DépasCompt : 35

MoyenDépas est le dépassement de dosage moyen pour 1’alimentation des femelles (en

kg)
DépasCompt est le nombre de dosages de femelles donnés.

Diagnostic 6

SpirallVit: 1.0
Spiral2Vit: 1.5

Spiral 1 Vit. est la vitesse calculée de la spirale femelle (en quarts de secondes vers 1
changement CDP de silo journalier fois 10)

Spiral 2 Vit. est la vitesse calculée de la spirale male (en quarts de secondes vers 1
changement CDP de silo journalier fois 10)

Préreglage usin . :
Préréglage usine

Intro code: 0

Pour remettre tous les paramétres a la valeur par défaut de 1’usine, entrez le code 19501.

9.0 Ecran alarmes .

Silo-poids
App.0 pour effacer

En cas d’alarme, le relais d’alarme modifie 1’état de NO contact vers NC contact et 1’état
du RDC est modifié en conséquence. Le type d’alarme apparait dans 1’écran d’alarme.
Pour effacer une alarme, appuyez sur la touche de raccourci alarme, puis sur la touche

« 0 » (dans ce cas, il n’est pas nécessaire d’appuyer sur la touche de programmation ni
sur la touche Enter). Aprés avoir effacé I’alarme, le RDC retournera a ’état dans lequel il
se trouvait avant 1’alarme.

S’il y a une autre alarme, répétez les étapes ci-dessus.

Pour une description des différents types d’alarmes et de leurs causes possibles, voir le
Tableau d’alarme a la page 88.
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10.0 Arréter tout/Reset .

A donner: 0 kg
App. Prog+0+Ret.

Pour effacer tous les dosages déja mis dans la queue pour 1’alimentation, appuyez sur la
touche de raccourci Stop All. L’écran Stop All indique la somme totale de tous les
dosages actuellement effectués ou dans la queue. Pour arréter tout, saisissez 0 (Prog @
puis « 0 », puis Enter @ ).

11.0 Temps On/Off au nourrisseur .

Appuyez sur la touche de raccourci Nourrisseur pour entrer dans 1’écran de réglage du
nourrisseur.

Alim. On 08:00
Temp 1 Off 10:00

Le RDC actionne un nourrisseur. Jusque 8 temps on et off peuvent étre réglés. Utilisez les
touches de fleche vers avant™= et de fleéche vers I’arriére pour vous déplacer a
travers les 8 temps de réglage différents.

* Le nourrisseur ne fonctionnera pas lors d’un jour sans aliment.

12.0 Histoire consummation d’aliment .

Appuyez sur la touche de raccourci Histoire pour entrer dans les écrans d’histoire
d’alimentation. Le RDC enregistre jusque 7 jours d’histoire.

Cet écran affiche la quantité totale d’alimentation donnée aujourd’hui aux femelles.

Females ajour
Donné: 250 kg

Utilisez la touche fleche vers I’avant (3§ pour faire défiler Ihistoire pour les 6 trémies
males. Ces 6 écrans affichent la quantité d’alimentation donnée aujourd’hui a chaque
tremie male.

Males-T1 ajour
Donné: 80kg

Apres ’écran d’histoire de la derniére trémie male, il y a la quantité totale d’aujourd’hui
pour toutes les trémies males.

Ts maéles ce jour
Donné: 480 kg
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Apres le total des trémies males, il y a le total du troupeau pour aujourd’hui.

Quant.alim.ajour
Donné: 600 kg

Apres le total d’aujourd’hui pour le troupeau, il y a le total pour le troupeau depuis le
début de la période d’élevage.

Quant.alim.tot.
Donné: 32000 kg

Aprées I’histoire totale du troupeau, il y a I’histoire d’alimentation du troupeau selon le
jour d’¢levage.

Chaque fois que vous appuyez sur la touche de fléche vers I’avant (&) , le jour d’élevage
diminue d’un jour et I’alimentation totale de ce jour est affichée. Le numéro entre
parentheses est le jour d’élevage actuel.

His. Ban 1000 kg
Jour: 20 [ 21]

Apres I’histoire totale du troupeau, 1l y a I’histoire du silo selon le jour d’¢élevage.
Chaque fois que vous appuyez sur la touche de fléche vers I’avant (3) , le jour d’élevage
diminue d’un jour et le poids du silo de ce jour est affiché. Le numéro entre parentheses
est le jour d’élevage actuel.

HisSilo 5000 kg
Jour: 20 [ 21]
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Etat

Description

Attente

Le RDC attend le temps de dosage suivant ou le temps de remplissage suivant.
Lorsque le temps de dosage est atteint, une valve est ouverte (si nécessaire) et le
poids du silo est mesuré pour le paramétre Temps modéré indiqué, puis le
systéme passe a 1’état Alimenter.

Si le temps de remplissage est atteint, le systéme passe a 1’état Rempl.Prov.

Rempl.provision

Dans cet état, le moteur de remplissage du silo est actionné. Si le silo atteint le
poids réglé par le Poids de remplissage du provision, le systéme passe a 1’état
rempl.provision-attend. Si le moteur de remplissage du silo est arrété, le
systéme attend le temps réglé par TempsAlarmeSpir, puis passe a 1’état
ERREUR REMPL.PROV.

REMPL.PROV.- Dans cet état, le systeme mesure le poids du silo pendant 15 secondes. Si le poids

ATTEND visé n’a pas été atteint, il retourne a I’état REMPL.PROV., autrement, il
retourne a 1’état Attente.

Alimenter Dans cet état, le moteur de la Spirale 1 ou de la Spirale 2 est actionné. Si le

-Active\Arrét premier moteur fonctionne, lorsque la quantité donnée est la quantité requise

moins la valeur réglée par le parametre Arrét avancé, le systéme passe a 1’état
Alimenter-atter. Si I’alimentation est donnée par pulses, puis si le temps de
pulse requis est atteint, le systéme passe a 1’état Alimenter-atter. Si PINPUT de
la SPIRALE détecte que la spirale fonctionne, mais qu’il n’y a pas de
changement dans le poids du silo pour le temps réglé par TempsAlarmeSpir, le
systeme passe a I’é¢tat ERREUR ALIMENT..

Note: lorsque I'INPUT DE LA SPIRALE détecte que le moteur de la spirale
fonctionne, Active est affiché ; autrement, Arrét est affiché.

Alimenter-atter

Dans cet état, le moteur de la Spirale est arrété et le systtme mesure le poids du
silo pour la durée réglée par le parametre Temps modéré. Si la quantité requise
n’a pas été entiérement donnée, le systéme passe a 1’état Alimenter; autrement, il
passe a I’état Attente.

Prov.Cal-Zéro

Dans cet état, le calibrage zéro est effectué pendant 60 secondes. Lorsqu’il est
terminé, le systéme passe a 1’état Prov.Cal sortie.

Prov.Cal-poids

Dans cet état, le calibrage du poids est effectué pendant 60 secondes. Lorsqu’il
est terminé, le systéme passe a 1’état Prov.Cal sortie. Si le calibrage a échoué, le
systéme passe a I’é¢tat Prov.ERREUR CAL.

Prov.Cal Sortie

Le systéme reste seulement quelques secondes dans cet état et remesure le poids
du silo, puis passe a I’état Attente.

ERREUR
REMPL.PROV.

Dans cet état, le moteur de remplissage du silo est arrété et I’alarme Emp-pas
d’alim ou I’alarme Rempl.-Moteur est activée. Lorsque I’alarme est effacée, le
systéme passe a I’état Rempl.silo-attend.

ERREUR ALIMENT.

Dans cet état, le moteur de la spirale est arrété et I’Alarme aliment. est activée.
Lorsque I’alarme est effacée, le systéme passe a 1’état Alimenter-atter.

ERREUR CAL

Dans cet état, TALARME CAL est activée. La seule maniere de sortir de cet état
est d’effectuer & nouveau un Calibrage zéro et un Calibrage de poids.

ERR.BOITE SILO

Cet état est atteint si I’une de ces alarmes a eu lieu : Alarme CDP ou Alarme
boite AD.

ERR.MEMOIRE/RTC

Cet état est atteint si I’une de ces alarmes a eu lieu : Alarme horloge, Alarme
mémoire ou Alarme FRAM.
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Alarms Table
Alarme Causes possibles Que faire avant d’effacer ’alarme ?
Prov.-Cal 1. Cal poids a été effectuée sans le moindre Effectuez a nouveau une Cal zéro du silo et une
poids sur la provision. Cal de poids du silo.
2. Cal Poids a été effectuée avec les deux Note: I’alarme est alors effacée
jumpers dans la boite SILO AD enlevés. automatiquement.
SILO-Cal 1. Cal poids a été effectuée sans le moindre Effectuez a nouveau une Cal zéro du silo et une
poids sur le silo. Cal de poids du silo.
2. Cal poids a été effectuée avec les deux Note: I’alarme est alors effacée
jumpers dans la boite SILO AD enlevés. automatiquement.
Alarme CDP 1. Cablage hoite SILO AD vers RDC incorrect | 1. Vérifiez le cablage boite SILO A/D vers
ou défectueux. RDC.
2. Optocoupleur OP1 défectueux. 2. Remplacez I’optocoupleur OP1 par un
nouveau (numéro de référence 4B25).
Emp-pas de 1. La protection de surcharge du moteur de 1. Vérifiez si le moteur de remplissage est sur
aliments remplissage s’est déclenchée. Auto dans le tableau électrique.
2. Lesilo est vide. 2. Vérifiez si la protection de surcharge du
3. Lesilo est bloqué. moteur est en position off.

3. Vérifiez si le silo n’est pas vide.

Rempl.- Céblage entre le contacteur du moteur de 1. Vérifiez si I'affichage du Statut de la

Moteur remplissage et le RDC défectueux. spirale (dans les écrans de réglage) indique
Active lorsque le contacteur du moteur de
remplissage est mis en mode manuel.

2. Demandez a un électricien de contrdler le
cablage entre le RDC et le contacteur du
moteur de remplissage.

Alarme Le moteur de la spirale ne démarre pas. 1. Verifiez si le moteur de la spirale est sur
aliment. Auto dans le tableau électrique.

2. Vérifiez si la protection de surcharge du
moteur est en position off.

Alarme Silo- | Le poids du silo est inférieur au poids réglé dans | Note: apres avoir été effacée, cette alarme est

poids I’écran Alarme silo-poids. désactivée jusqu’a ce que le silo soit a nouveau
rempli.

Alarme Panne mémoire FRAM. Si le probléme persiste, la carte du tableau doit

FRAM étre remplacée.

Alarme Les paramétres de la mémoire EEPROM ont été 1. Vérifiez quel paramétre a été modifié et

mémoire modifiés subitement. rétablissez-le.

2. Sile probléme persiste, la carte du tableau
doit étre remplacée.

Alarme L’horloge temps réel ne fonctionne pas. 1.  Réintroduisez I’heure.
horloge 2. Sile probléme persiste, la carte du tableau
doit étre remplacée.
Provision Le jumper SILO1 n’était pas assemblé dans la Assemblez le jumper manquant.
Montage carte SILO A/D. Note: 1’alarme est alors effacée
automatiquement.
Silo Montage | Le jumper SILO2 n’était pas assemblé dans la Assemblez le jJumper manquant.

carte SILO A/D.

Note: I’alarme est alors effacée
automatiquement.

Note : si les cellules de charge ne sont pas
connecter a la carte silo A/D, entrez 0 dans
I’écran ‘données zero du silo journalier’ pour
désactiver I’alarme.
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Silo States

Etat silo Description
Normal Le silo est dans 1’état attente.
Rempl.detect Le RDC a détecté une augmentation du

poids du silo d’au moins 50

kilogrammes. Toute augmentation
inférieure a 300 kilogrammes ne sera pas
enregistrée comme un remplissage du silo
d’alimentation (voir I’écran d’état du silo a

la page 75).

Cal-Zéro Le silo est dans 1’état Calibrage zéro (page
81)

Cal-Poids Le silo est dans 1’¢état Calibrage de poids
(page 81)

Sortie Cal Le RDC quittera cet état 10 secondes apres
la fin du processus de calibrage.

Cal Erreur! Le processus de calibrage a échoué.
Recommencez le calibrage.

CDP Erreur! Aucune donnée CDP provenant de la boite

SILO A/D (le poids indique ----- ).

Montage Erreur Aucun jumper n’a ét¢ mis sur SILO2 dans
la boite A/D SILO.
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Silo and Load Cell installation

Main Parts
Profile supérieur ——p
p/cellule de charg.
p/ silo journalier

Base p/cell de charg. —
p/silo journalier

Cellule de charge-
ment p/silo journalier

Joint genou p/cell. e —»
charg. silo journalier
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Silo hardware connection

Vérifiez si le sol en béton est de niveau et a été construit en utilisant du
béton renforcé de premier choix.

Posez le silo sur le béton. Veillez a tenir compte de 1’angle et de la distance entre la
spirale d’alimentation et le batiment.

En utilisant les trous des plaques de pieds du silo, marquez leur emplacement sur le sol en
béton.

Enlevez le silo et installez la Base fournie sur le sol en béton.
Alignez le second trou avec le marquage sur le béton.
La base sera fixée au sol en béton a 1’aide de deux boulons de %4’.

Alignez le second trou de la

i base au-dessus du trou marqué
Unité de base dans le béton. |

Fixez la base a I’aide d’un
boulon de % pouce.

Fixez la base a I’aide d’un
boulon de % pouce.
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Fixez la cellule de chargment a la base comme indiqué ci-dessous. Serrez les boulons.
Assurez-vous que la fleche sur le coté de la cellule de chargement est tournée vers le bas.

Cellule de chargement fixée a I’unité de base

" 2

La fleche doit étre tournée vers le bas

o
—

A

Fixez le Joint genou a la cellule de chargement. Vissez le Joint genou jusqu’a ce qu’il
arrive a ras du fond de la cellule de chargement.
Serrez I’écrou du joint inférieur pour fixer I'unité de joint a la cellule de chargement.

Cellule de chargement, joint genou et base

Ensuite, placez la plaque de Profil supérieur sur le Joint genou comme indiqué ci-
dessous.

[Profil supérieur !
Joint genou ]

Cellule de charge
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Lorsque les 4 dispositifs de fixation des pieds du silo ont été assemblés et fixés au sol en

béton, abaissez lentement le silo sur son support.
Lorsque le silo est abaissé, serrez 1’écrou de joint supérieur qui relie le silo au support de

silo.

intUnitnut L
Joint Unit nut p—

3K Veuillez vérifier et, si nécessaire, serrez périodiquement tous les boulons et écrous des
unités de joint !!

3K Veillez a ce que la base soit raccordée a la terre pour assurer une protection contre
la foudre.
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TITLE

|

BASE

LOAD CELL

UPPER CHANNEL

JOINT UNIT

SILO FOOT

UC SCREW

UC SPRING LOCKWASHER

L/C PLAIN WASHER

LOWER JOINT NUT

UPPER JOINT NUT

| =z
ML EII R D ISR

SPRING LOCKWASHER

B IO W O I

PLAIN WASHER

Page 125 of 223



Roxell Daybin Controller - RDC

Trouble Shooting

Checking the RDC control unit - A/D Silo card communications

Vous pouvez vérifier si le raccordement entre I’unité RDC et la carte SILO A/D a été
effectué correctement et si les données regues de la carte SILO A/D sont exemptes
d’erreurs.

e Dans la boite SILO A/D, enlevez les jumpers SILO1 et SILO2 de la carte.

e Entrez dans I’écran de réglage et faites défiler jusqu’a 1’écran de données de
provision (page 85). Si les données provisions sont « 1234 », la connexion entre la
carte Silo A/D et le RDC est correcte.

e Faites défiler jusqu’a I’écran de données du silo principal. Si les données pour la
provision principale sont « 5678 », la connexion entre la carte Silo A/D et le RDC
est correcte.

Checking Load Cells

Pour vérifier si la cellule de chargement est ok, débranchez les 4 fils du connecteur et
mesurez la résistance entre les paires de fils comme indiqué ci-dessous.

e Mesurez la résistance entre le fil ROUGE et le fil NOIR.
e Mesurez la résistance entre le fil BLANC et le fil NOIR.
e Mesurez la résistance entre le fil ROUGE et le fil VERT.
e Mesurez la résistance entre le fil BLANC et le fil VERT.

La résistance entre le fil ROUGE et le fil NOIR doit étre exactement la méme que la
résistance entre le fil BLANC et le fil NOIR. Si tel n’est pas le cas, la cellule de
chargement est défectueuse.
La résistance entre le fil ROUGE et le fil VERT doit étre exactement la méme que la
résistance entre le fil BLANC et le fil VERT. Si tel n’est pas le cas, la cellule de
chargement est défectueuse.

Note: si la valeur mesurée est inférieure a 200 ohms, utilisez la zone 200 ohms du

mesureur de résistance. Si la valeur mesurée est supérieure a 200 ohms, utilisez la zone
2K ohms.
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Roxell RDC- Gebrauchsanleitung
R4.01
02.11.2009

1.0 Merkmale

Die Roxell RDC Futterkontrolleinheit ist vorgesehen, um zwei Futtermittelsilos, ein
Hauptfuttermittelsilo und ein Tagesfuttermittelsilo zu wiegen. Die RDC Kontrolleinheit
steuert drei Spiralen, eine zum Fllen der Hahnen-Futterlinien, eine zum Fillen der
Hennen-Futterlinien und eine um das Hauptfuttermittelsilo mit dem Tagesfuttermittelsilo
zu verbinden. Es gibt flnf elektrische Futterauslaufausgange, einen Futterlinienausgang
und einen Ausgang, der fur die Aktivierung und den Alarm gebraucht wird.

Die Roxell RDC Futterkontrolleinheit

Frontplatte

. 10 Ausgangs-LEDs die anzeigen, welcher Ausgang in Betrieb ist.
. 2 x 10 beleuchtete Flussigkristallanzeigen (LCD).

. 10 Pfeiltasten Tastatur.

. Zwei Orientierungspfeile.

. Sechs Frontplatten Schnelltasten

. Eingabetaste.

. Programmiertaste.

~NOoO O WN B
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Hauptplatine

. Hennen-Spiralausgangsanschluss.

. Hahnen-Spiralausgangsanschluss.

. Flllen Spirale Ausgangsanschluss.

. Futterausgangsanschluss.

. Elektrische Futterventile 1-5 Ausgangsanschliisse (Hahne-Vorratsbehélter).
. Spirale 230AVC Eingang.

. 230VAC Hauptstromeingang

. PC Kommunikationsaugangsanschluss.

. A/D Silo Karten-Eingangs / -Ausgangsanschluss.

10. Alarmausgangsanschluss.

O©oOoONO OIS~ WN P

A/D Silokasten und Karte
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2.0 Installation

Tagessilo Ladezellenverkabelung

SchlielRen Sie die Kabel jeder Tagessiloladezelle an die A/D Siloboxkarte an. Diese
Kabel mussen am unteren Anschluss (SILO1 Anschluss) angeschlossen werden. Jede
Ladezelle ist durch 4 Kontakte mit diesem Anschluss verbunden: das rote Kabel mit
einem EIN+-Kontakt, das griine Kabel mit einem AUS+-Kontakt, das weille Kabel mit
einem AUS- -Kontakt und das schwarze Kabel mit einem EIN- -Kontakt. Der Schaltplan
unten zeigt, wie die erste Ladezelle mit dem SILO1-Anschluss verbunden wird. Alle
anderen Tagessiloladezellen missen auf die gleiche Weise mit den anderen Kontakten
mit diesem Anschluss verbunden werden.

Taqessnoladezellen Schaltplan

Silol-Anschluss

Rotes Kabel= Ein+
Griines Kabel= Aus+

Tagessiloladezelle |
WeiRes Kabel= Aus-

Schwarzes Kabel= Ein-

Haupt-Futtermittelsilo Ladezellenverkabelung

SchlielRen Sie die Kabel jeder Tagessiloladezelle an die A/D Siloboxkarte an. Diese
Kabel mussen am oberen Anschluss (SILO2 Anschluss) angeschlossen werden. Jede
Ladezelle ist durch 4 Kontakte mit diesem Anschluss verbunden: Das rote Kabel mit
einem EIN+-Kontakt, das griine Kabel mit einem AUS+-Kontakt, das weil3e Kabel mit
einem AUS- -Kontakt und das schwarze Kabel mit einem EIN- -Kontakt. Der Schaltplan
unten zeigt, wie die erste Ladezelle mit dem SILO2-Anschluss verbunden wird. Alle
anderen Siloladezellen miissen auf die gleiche Weise mit den anderen Kontakten mit
diesem Anschluss verbunden werden.

SILO2-Anschluss
9

Rotes Kabel= Ein+—p|
Griines Kabel= Aus+—p

A Hauptfuttermittelsilo
Ladezelle

Weilles Kabel= Aus-
Schwarzes Kabel= Ein-
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Uberbriickungseinrichtung

Wenn sowohl ein Futtermittelsilo als auch ein Tagessilo angeschlossen werden, miissen
beide SILO1 -und SILO2-Briicken an der A/D-Siloboxkarte kurzgeschlossen werden
(siehe Foto unten).

3 Priifen Sie, dass Silo
— 1 und Silo 2 Briicken
— .
o — 214 kurwaeschlossen sind
>

- = -
. .
} -z 41 yoesdl E (
@ i@ |
N DEE: DATA RVZ' i |
- i
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)

>k SchlieRen Sie nicht die Silobriicke 2 kurz, wenn nur das Tagessilo am RDC
angeschlossen ist.

Stellen Sie das Siloalarmgewicht auf 0 kg (siehe Setup auf Seite 110).

Fuhren Sie keine Gewichtskalibrierung fir das Hauptfuttermittelsilo durch.

Leitungen zwischen A/D Silo Karte und RDC Steuereinheit

Verbinden Sie die A/D-Silobox und die RDC Steuereinheit mit 3 Kabel so wie im
Schaltplan unten gezeigt wird: ein Kabel vom AUS-Kontakt in der A/D-Siloboxkarte
zum EIN-Kontakt in der RDC-Steuereinheit-Karte, das zweite Kabel vom —Kontakt in
der A/D-Siloboxkarte zum —Kontakt in der RDC-Steuereinheit-Karte und ein drittes
Kabel vom +-Kontakt in der A/D-Siloboxkarte zum +-Kontakt in der RDC-Steuereinheit-
Karte.

Die Tabelle unten beschreibt die Funktion jedes einzelnen Kabels: das Ein/Aus Kabel
ubertragt die Daten von der A/D-Siloboxkarte zur RDC-Steuereinheit. Diese Daten sind

im CDP-Format. Die anderen beiden Kabel versorgen eine 18- bis 24-VDC-Spannung
von der RDC Steuereinheit zur A/D-Siloboxkarte.

A/D-Silobox zur RDC-Steuereinheit Kabeltabelle

A/D SILO Kasten RDC A/D SILO Kontakt Funktion
Kartenkontakt Anschlusskontakt
Aus Ein CDP Daten von A/D SILO
Kasten zum RDC
+ + 12 bis 20 VDC von RDC
zum A/D SILO Kasten
GND
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RDC Hauptplatineninstallation

AT s
uuuu-uuuau

1. Schliel}en Sie den Hennenspiral-Motorschalter an den Hennenspiral-
Anschluss im RDC an.

2. SchlieRen Sie den Hahnenspiral-Motorschalter an den Hahnenspiral-
Anschluss im RDC an.

3. SchlieRen Sie den Fill-Silo Motorschalter an den Fill-Spiralanschluss im RDC
an.

4. SchlieRen Sie den Futtermotorschalter an den Futter-Schalter im RDC an.

5. Schliellen Sie die Hahnenventilschalter an die VENTIL 1 bis VENTIL 5
Schalter im RDC an (normalerweise zu den C und NO Kontakten).

6. Schlieen Sie die 3 Spiralschalter an den SPIRALE INPUT an, so dass, wenn
irgendeine Spirale lauft, der SPIRALE INPUT einen Input von +24VDC erhélt.
Siehe Schaltplan unten

+24VDC

W Fill Auger Male Auger \ Female Auger

® AUGER INPUT
-vDC

7. Schlielen Sie das Alarmsystem am ALARM-Schalter im RDC an.

8. Schliel3en Sie die A, B und GND Kontakte im USB-AG Adapter an die A, B

und GND im PC COM-Anschluss im RDC (fur PC Kommunikation) an.

Verwenden Sie auch ein Standard-USB-Kabel, um die USB-AG an den PC

anzuschliefen. PC Kommunikation ist optional.

9. SchlieRen Sie die Kabel, die vom A/D Silokarten Eingang / Ausgang kommen
an den A/D Silo-Anschluss an.

10. Schlief3en Sie die 230 V Phase und Erde an den 230VAC EIN Anschluss an.
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3.0 Tastatur Schnelltasten

Driicken Sie einmal die Schnelltaste, um zum Bildschirm zu kommen.

. Fllen Provision und Dosiseinstellung’ Alarm.
. Futterverbrauchhistorie @ Vorwartsscrollen.
‘ Futter An/Aus Zeiten @ Riickwartsscrollen.

‘Alles stoppen/Reset. ' Programmiertaste.
‘ Installationsbildschirm. . Eingabe.

4.0 Anderung und Eingabe der Werte
LCD-Kontrastsetschirm

LCD Kontrast Set
Verwende -> od. <-

Der Displaykontrast kann angepasst werden. Dafiir gehen Sie zum Hauptbildschirm
(driicken Sie einmal auf Enter), dann drticken Sie einmal auf die Programmiertaste @.
Der LCD-Kontrastsetschirm erscheint (siehe oben).

Um den Displaykontrast zu andern, driicken Sie mehrmals auf die Vorwértstaste@, um
den Kontrast zu erhohen (heller werden) oder mehrmals auf die Riickwartstaste (&), um
den Kontrast zu vermindern (dunkler werden).

5.0 Changing and Entering Values

Zwei Sorten Werte erscheinen auf dem Display, solche, die programmierbar sind und
solche, die nicht-programmierbar sind und die nur als Statusanzeige dienen. Um einen
programmierbaren Wert zu &ndern, verwenden Sie erst die Schnelltasten, um zum
gewunschten Bildschirm zu gelangen.

Driicken Sie einmal auf die Prog Taste @ , der zu andernde Wert beginnt zu blinken.
Verwenden Sie die Zahlentastatur, um die gewunschten Zahlen einzugeben. Driicken Sie
auf die Eingabetaste ‘um den Wert im Systemspeicher abzulegen. Wenn einmal der
Wert gespeichert ist, stoppt das Blinken. Wenn zwei programmierbare Werte auf dem
Bildschirm erscheinen, dann, wenn die Programmiertaste gedriickt wird, blinkt der erste
Wert und kann gedndert werden. Wenn die Eingabetaste gedrickt wird, beginnt der
nachste Wert zu blinken. Verwenden Sie die Tastenfolge, um diese auch zu &ndern und
driicken Sie die Eingabetaste, um den neuen Wert im Systemspeicher zu sichern.

Page 134 of 223



Roxell Daybin Controller - RDC

6.0 RDC Bildschirme und Funktionen

Die Anzeigesprache dndern

Die RDC Steuereinheit wird in zwei Versionen geliefert.
e RDC umfasst Englisch und Russisch. In dieser Version ist die Standardsprache
Russisch.
e RDC umfasst Englisch, Franzdsisch, Niederlandisch, Spanisch und Deutsch. In
dieser Version ist die Standardsprache Englisch.

Um die Displaysprache zu andern, gehen Sie zum Hauptschirm.
Im Hauptschirm geben Sie die Sprachcode der gewiinschten Sprache ein (siehe Codes
unten). Es ist nicht nétig, die Programmier- und Eingabetasten zu gebrauchen.

Sprachcodes fir RDC Einheiten mit fiinf Sprachen

Sprache Code
Englisch 1111
Franzdsisch 2222
Deutsch 3333
Spanisch 4444
German 5555

Sprachcodes fir RDC Einheiten in zwei Sprachen

Sprache Code
Englisch 1111
Russisch 2222

Status Bildschirme

Es gibt insgesamt 4 Status Bildschirme.
e Haupt-Bildschirm.,
e Tagesstatus-Bildschirm (Futter oder Fasten).
e Dosisstatus-Bildschirm.
e Silostatus-Bildschirm.

Um zum ersten Status-Bildschirm zu gelangen, driicken si@@weimal auf die Eingabetaste.

Haupt-Bildschirm

01:10:10 2000 Kg
Futtern-Warten

Der Haupt-Bildschirm zeigt die Uhr im 24-Stunden Format einschlie3lich Sekunden an,
das Tagessilo-Gewicht und den Status des RDC. Eine Beschreibung aller RDC-Stati
kdnnen Sie auf Seite 119 finden.

Driicken Sie einmal auf die VVorwérts-Pfeiltaste &), um zum Tagesstatus-Bildschirm zu
gelangen.

Page 135 of 223



Roxell Daybin Controller - RDC

Tagesstatus-Bildschirm (Fasten fiir Futter)

Der RDC hat zwei eingebaute Fitterungsprogramme.
e Voreingestellte wochentliche Futtertabelle.
e Springen eines Tagesfltterungsprogramms.

Die untere Zeile des Tagesstatusbildschirms zeigt an, ob der aktuelle Wochentag ein
Fasten- oder Futtertag ist.

e Wenn die wochentliche Futtertabelle (s. Seite 111) verwendet wird, dann zeigt die
oberste Zeile den aktuellen Wochentag an.

e Wenn das Springen eines Tages-Futterprogramms (s. Seite 110) verwendet wird,
dann zeigt die oberste Zeile den Springen Tag Zahler an.

Wochentliche Futtertabelle Springen einen Tag
Montag Skip Zéhler: 2
FutterTAG FastenTag

Dosisstatus-Bildschirm

Dricken Sie einmal auf die Vorwértspfeiltaste (), um zum Dosisstatus-Bildschirm zu
gelangen.

Rest: 128[ 300]
Hennen Uhr 120

Die oberste Zeile zeigt die brig bleibende Futtermenge an, die in der aktuellen Dosis zu
geben ist und die Dosis-Gesamtmenge (in Klammern).

Die unterste Zeile zeigt die Zieldosis an (,Hennen’ oder ,Hdahne-HX’, wobei X die
Behalternummer 1-6 ist) und die verbleibenden Sekunden bis der Spiralmotor wieder
startet.

Silostatus-Bildschirm

Driicken Sie einmal auf die Vorwartspfeiltaste (), um zum Silostatus-Bildschirm zu
gelangen.

Silo G. 2500 Kg
LKW 5000 Kg

Die oberste Zeile zeigt das aktuelle Hauptfuttersilogewicht an.

Die untere Zeile zeigt die Futtermenge an, die zuletzt in das Hauptfuttermittelsilo gefillt
wurde (vom Futter-LKW aus). Die letzte Flllung kann durch Driicken der PROG Taste
geldscht werden und durch Eingabe von Null fiir die gesamte Menge. Wenn die gesamte
Futtermenge geldscht ist (siehe Historie Seite 117), wird ebenso die letzte Fullung
geldscht.
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7.0 Dosis Tastenbildschirme .

Driicken Sie einmal auf die Dosis-Schnelltaste, um zu den Dosisinstallations-
Bildschirmen zu gelangen.

Tagesfiillsilo - Theorie beziiglich Betrieb

Das Tagesfullsilo kann zweimal am Tag gefullt werden. Die Flullmenge wird im 3.
Installationsbildschirm (s. Seite 109) eingestellt. Wenn der Fillspiralmotor langsamer
lauft als die in der Spiralalarmzeit (s. 4. Installationsschirm auf Seite 109) eingestellte
Zeit, dann geht das System tber zum Fullen Kein Futter Alarm (siehe Alarm auf Seite
120) und geht in den Full Alarm Status, in dem der Fullspiralmotor anhalt (s. System
Stati auf Seite 119).

Wenn der SPIRALe INPUT feststellt, dass der Tagesfullmotoranschluss aus ist, setzt das
System den Fiill-Motor Alarm an (s. Alarm auf Seite 120) und geht in den FULL
ALARM Status.

Dosen - Theorie beziiglich Betrieb

Dosisfiitterungsbetrieb;

Wenn eine Dosis gegeben wurde, fiihrt das System zuné&chst eine genaue Messung des
Tagesfuttersilogewichts durch. Die hierflir benétigte Zeit ist mit der Durchschnittszeit
voreingestellt (siehe Installation auf Seite 113). Das ergibt eine Menge X die berechnet
wird durch; X = Dosis_Menge-Beschleunigter Stopp in Kg (siehe Installation Seite
113).

Bei Hennenfutterung wird der Wert des Beschleunigten Stopps als 0 betrachtet.

Nach der Eingabe dieses Wertes, fuhrt das System wieder eine genaue Messung des
Silogewichtes durch. Wie es weitergeht hangt davon ob, ob die Dosis flir Hennen oder fur
Héhne bestimmt ist. Wenn die Dosis fiir Hennen bestimmt ist, berechnet das System an
diesem Punkt den Hennen Spiral Fehler (siehe Installation auf Seite 114). Dieser
berechnete Fehler wird in der nachsten Hennendosis beriicksichtigt, um eine korrekte
Futtermenge abzugeben.

Bei Hahnenfitterung fahrt das System wie auch immer fort, indem es die Halfte des
Zuruckgelassenen abgibt, wieder stoppt und das Gewicht misst wie oben beschrieben.
Dieser Prozess wiederholt sich solange, bis die gesamte Menge abgegeben wurde. Dieser
Prozess heif3t Futtern Durch Impulse. Die Mindestzeit in Viertelsekunden, in der der
Hahnen Spiralmotor arbeitet, wird durch den Min Impuls Parameter (siehe Einstellung
auf Seite 114) gesetzt.

Wie werden alle Dosen gesteuert?

Wenn die Dosiszeit erreicht ist, wird die Menge in eine Warteschlange gesetzt. Wenn
eine Dosis abgearbeitet ist, wird die nichste Dosis aus der Warteschlange genommen und
so weiter, bis alle Dosen abgearbeitet sind. Bei Stopp Alle (auf Seite117), wird die
aktuelle Dosis geldscht und alle Dosen in der Warteschlange.

© Das Tagesfuttermittelsilo kann sowohl an Futter- als auch an Fastentagen gefiillt werden.
® Eingeschrénkte Fitterung funktioniert nicht an einem Fastentag.
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Fillen Provisionzeit Bildschirm

Ful Vorb 1- 06:00
Zeiten 2- 15:00

Der erste Bildschirm ist die Flll-Provision zeit. Hier kbnnen Sie zwei Zeiteinstellungen
in einer 24-Stunden Zeitperiode programmieren (siehe Reset Zeit on Seite 109), in der
das Tagessilo gefillt wird. Das Zeitformat ist ein 24 Stunden Format. Die Fullmenge fur
das Tagessilo wird im dritten Setupbildschirm eingestellt (siehe Seite 109).

*Verwenden Sie nicht die Zeit 00:00, sonst wird das Tagessilo nicht gefiillt.

Driicken Sie nochmals auf die Vorwartspfeiltaste (), um zum néchsten Dosisbildschirm
zu gelangen.

Hennen Dosis

Hennen  Dosis 1
07:00 100 Kg

Es gibt 4 Dosisbildschirme fiir die Hennenfltterung.

Jeder Schirm beinhaltet Zeit und Menge fur die Dosierung.

Driicken Sie auf die Vorwarts- ©) und Rickwarts- ) pfeiltasten, um zwischen den
Dosen hin und her zu schalten.

Nach dem letzten Hennendosis-Bildschirm, erscheint der erste Hahnenvorratsbehélter-
Dosisbildschirm.

Hahnenvorratsbehilter und Dosen

Hahne-T1 Dosis 1
07:30 50 Kg

6 Vorratsbehalter mit jeweils 4 Dosen kénnen fur die Hahne in den folgenden
Bildschirmen eingestellt werden. Der erste Bildschirm enthalt die Einstellung fur den
ersten Hahnenvorratsbehalter und die Dosis. Programmieren Sie Zeit und Menge fir
jeden Vorratsbehélter und seine Dosen.

Dricken Sie auf die Vorwarts- (3) und Rickwarts- (&) pfeiltasten, um zwischen den
Vorratsbehaltern und Dosen hin und her zu schalten.
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8.0 Installationsbildschirme .

Dricken Sie einmal auf die Installations-Schnelltaste, um zu den
Installationsbildschirmen zu gelangen.

Zeit + Wachstum Tag

Zeit: 10:10
Wach Tag: 8

Stellen Sie hier die aktuelle Zeit ein. Die Zeiteinstellung erfolgt im 24-Stundenformat.
Wachstum Tag sollte auf 1 zu Beginn der Fitterung gesetzt werden.
Dieser Wert wird bei jedem Reset Zeit erhoht (siehe Reset Zeit unten).

Driicken Sie wieder auf die Vorwartspfeil- () taste, um zum néachsten
Installationsbildschirm zu gelangen. Verwenden Sie die Rickwaértspfeil- ®© taste, um
zurick auf den vorigen Installationsbildschirm zu gelangen.

Reset Zeit .
Reset Zeit

08:00 HH:MM

Die Tageszeit im 24-Stundenformat, in der der Tagesverbrauch flr die Historie und den
Wachstumstag gespeichert wird, erhoht sich.

Provisionfillgewicht

FullProv Gewicht
100 Kg

Das Gewicht in Kg, das in das Tagessilo gefillt werden muss.

Spirale Alarm Zeit

SpiraleAlarmZeit
01:00 MM:SS

Die Zeit (in MM:SS Format), die das System bendtigt, wenn der Fillmotor oder eine der
Spiralen lauft, um festzustellen, dass das Silogewicht stabil bleibt, das heif3t der Motor
lauft nicht und um den FULL oder FUTTER Alarm (siehe Alarm auf Seite 120)
anzusetzen. Wenn dieser Wert auf 99:99 gesetzt ist, dann sind die Alarme abgeschaltet.
Die Standardeinstellung ist 1:00 (eine Minute).

Bemerkung: Die Spiralalarmzeit muss auf 99:99 eingestellt sein, wenn einer der 3
Spiralkontaktgeber nicht mit dem SPIRAL EINGANG verbunden ist, wie in Absatz 6 auf
Seite 103 beschrieben.
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Silo Alarm Gewicht

Silo alarm
Gew.: 100 Kg

Geben Sie hier das Mindestgewicht in Kg fiir das Hauptsilo ein. Wenn das Silogewicht
dieses Gewicht erreicht oder darunter fallt wird der Silo Gewicht Alarm ausgelost.
(Siehe Alarm Bildschirme auf Seite 120). Wenn dieser Wert auf 0 gesetzt ist, ist der Silo
Gewicht Alarm ausgeschaltet.

Netz Name Netzname
1

Diese Zahl identifiziert jeden RDC auf dem PC Kommunikationsnetzwerk (jedes RDC
muss eine andere Zahl haben). Die Standardeinstellung ist 1.

Springen Tageszdhler

Skip Tag [0-3]: 2
Zéhler  [0-3]: 2

In diesem Bildschirm stellen wir die Anzahl Tage im Futter/Fastenzyklus ein und wo wir
uns im Zyklus befinden.

Springen Tag: Geben Sie hier einen Wert zwischen 0-3 ein.

Beispiel:

1=1 Fastentag, dann Futtertag

2= 2 Fastentage, dann folgender Tag Futtertag

3= 3 Fastentage, dann folgender Tag Futtertag

% Wenn dieser Wert auf 0 gesetzt ist, dann verwendet das System die Wochentabelle
(siehe Wochentliche Tabelle auf Seite 16).

Zahler: zeigt im numerischen Format an, wo wir uns im Fasten-/Futterzyklus befinden.
Wenn der Zéhler auf O steht, ist es ein Futtertag; andernfalls ist es ein Fastentag. Der
Hochstwert der hier eingegeben werden darf ist 3.

Beispiel: 0= Heute ist ein Fastentag

1= Heute ist ein Fastentag, morgen ist ein Futtertag (1 Fastentag, 1 Futtertag)

2= Heute und morgen sind Fastentage, Ubermorgen ist ein Futtertag (2 Fastentage, 1
Futtertag)

3= Heute, morgen und tibermorgen sind Fastentage, der nachste Tag ist der Futtertag (3
Fastentage, 1 Futtertag).

Verwenden Sie den Zahler, um den Fasten-/Futterzyklus zu starten.
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Wochentliche Tabelle

In den n&chsten 7 Bildschirmen kénnen wir fir jeden einzelnen Wochentag eingeben, ob
es ein Futter- oder Fastentag ist

WocheTabel [0,1]
Montag 1 An

Setze O flr Fastentag, 1 flr Futtertag. Der Text, der rechts dieser Zahl erscheint, zeigt AN
an, wenn die eingegebene Zahl 1 ist und AUS, wenn die eingegebene Zahl 0 ist.
Verwenden Sie die Vorwarts-/Rickwartspfeiltasten (=) (&) , um durch die Wochentage
zu scrollen und stellen Sie fur jeden Tag einen Futter- oder Fastentag ein.

Wochentag
Stellen Sie hier den aktuellen Wochentag ein.

Wochentag [1-7]
1 Montag

Verwenden Sie 1-7 fur die Wochentage. 1= Montag, 2= Dienstag, 3= Mittwoch, 4=
Donnerstag, 5= Freitag, 6= Samstag und 7= Sonntag.

Tagessilo Null Kalibrierung Vorb 59 Sek.
Cal-Null 0

Dieser Bildschirm wird gebraucht, um das Tagessilo mit einem bekannten Gewicht zu
kalibrieren. Es zeigt das Tagessilogewicht in der unteren Zeile an und die Zeit in
Sekunden, die Ubrig bleibt bis zum Ende der Kalibrierung und das bekannte Gewicht in
kg in der oberen Zeile (die Zeit wird links angezeigt).

Geben Sie 0 ein, um die Nullkalibrierung (Tara) des Tagessilos zu starten.

Die Kalibrierung dauert 1 Minute. Am Ende der Kalibrierung zeigt die Gewichtsanzeige
0 an.

*Die Nullkalibrierung muss durchgefuhrt werden, um das Tagessilogewicht zu tarieren
oder bevor die Gewichtskalibrierung ausgefuhrt ist.

Tagessilo Gewichts-Kalibrierung

Vorb 19 500.0
Cal-Gew. 500

Dieser Bildschirm wird gebraucht, um das Tagessilo mit einem bekannten Gewicht zu
kalibrieren. Es zeigt das Tagessilogewicht in der unteren Zeile an und die Zeit in
Sekunden, die Ubrig bleibt bis zum Ende der Kalibrierung und das bekannte Gewicht in
kg in der oberen Zeile (die Zeit wird links angezeigt).

Geben Sie das aktuelle Tagessilogewicht in Kg ein, um die Gewichtskalibrierung zu
starten. Die Kalibrierung dauert 1 Minute. Am Ende der Kalibrierung zeigt die
Gewichtsanzeige das aktuelle Silogewicht an.

*kDie Genauigkeit der Gewichtskalibrierung hat einen direkten Effekt auf die
Genauigkeit der Tagessilowégung.
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Tagessilo Null /Konstant/Provisiondaten

Die folgenden 3 Bildschirme zeigen das aktuelle Tagessilogewicht, Nulldaten, Konstant
und Provisiondatenwerte an.

Nulldaten Konstant Provisiondaten
Vorb G. 500 Kg Vorb G. 500 Kg Vorb G. 500 Kg
Nulldaten: 1405 Konstant: 3820 Vorbdaten: 11820

e Nulldaten ist der Wert der Provisiondaten (auch CDP Daten genannt), der
wahrend der Silonullkalibrierung registriert wird.

e Konstant ist der Wert, der wahrend der Silogewichtskalibrierung berechnet wird.

e Provisiondaten (auch CDP Daten genannt) ist eine Anzeige nur der Rohdaten, die
von der AD SILO Box kommen und ist direkt proportional zum Silogewicht. Sein
Wert, zusammen mit den Nulldaten und der Konstante werden gebraucht, um das
Silogewicht zu berechnen.

Futtermittelsilo Nullkalibrierung Gewicht

Silo 120 Sek.
Cal-Null 0

Geben Sie 0 ein, um die Nullkalibrierung (Tara) des Silos zu starten. Die Kalibrierung
dauert 2 Minuten. Die Uhr zeigt die ubrig bleibenden Sekunden an bis zum Ende des
Nullkalibrierungsmodus. Am Ende der Kalibrierung zeigt die Gewichtsanzeige 0 an.
*kWenn das Silo nicht mit der A/D-Silokarte verbunden ist, ist es nicht nétig die
Nullkalibrierung durchzufuhren.

Futtermittelsilo Gewichtskalibrierung

Silo 2500.0
Cal-Gew. 2500

Geben Sie das aktuelle Silogewicht in Kg ein, um die Gewichtskalibrierung zu starten.
Die Kalibrierung dauert 2 Minuten. Die Uhr zeigt die tibrig bleibenden Sekunden an bis
zum Ende des Gewichtskalibrierungsmodus. Am Ende der Kalibrierung zeigt die
Gewichtsanzeige das aktuelle Silogewicht an.

*kWenn das Silo nicht mit der A/D-Silokarte verbunden ist, ist es nicht nétig die
Nullkalibrierung durchzufiihren.

* Die Genauigkeit der Gewichtskalibrierung hat einen direkten Effekt auf die
Genauigkeit der Tagessilowdgung.
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Futtermittelsilo Null/Konstant/Silodaten
Die folgenden 3 Bildschirme zeigen das aktuelle Futtermittelsilogewicht, Nulldaten,
Konstant und Silodatenwerte an.

Nulldaten Konstant Silodaten
Silo G. 2500 Kg Silo G. 500 Kg Silo G. 500 Kg
Zero Data: 1156 Constant: 2321 Silodaten: 4246

e Nulldaten ist der Wert der Silodaten (auch CDP Daten genannt), der wahrend der
Silonullkalibrierung registriert wird.

e Konstant ist der Wert, der wahrend der Silogewichtskalibrierung berechnet wird.
e Silodaten (auch CDP Daten genannt) ist eine Anzeige nur der Rohdaten, die von
der AD SILO Box kommen und ist direkt proportional zum Silogewicht. Sein
Wert, zusammen mit den Nulldaten und der Konstante werden gebraucht, um das

Silogewicht zu berechnen.

Silo Status

Silo G. 500
Normal

Das aktuelle Silogewicht und der Silostatus werden hier angezeigt. Siehe Silostatus auf
Seite 121 flr weitere Informationen.

Durchschnittszeit

Durchschn. Zeit
30 Sek.

Das ist die Zeit in Sekunden, in der das System das Tagessilogewicht vor und nach der
Fitterung nachwiegt. Der Standardwert betragt 30. Andere mogliche Werte sind: 60 &
120.

Beschleunigter Stopp

Beschl. Stopp
15 Kg

Dieser Wert legt fest wie viel Futter im ersten Lauf des Spiralmotors abgegeben wird.
Beispiel: Wenn die Dosismenge 300 kg betragt und dieser Wert betrégt 30 kg, dann gibt
der erste Motorlauf 270 kg ab. Dann startet die Fitterung durch Impulse. Der
Standardwert ist 15 kg und sollte erhoht werden, wenn beim ersten Lauf mehr abgegeben
wird als die Dosismenge.
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Minimaler Impuls

Min. Impuls
1 [1/4 Sek.]

Die Mindestzeit in Viertelsekunden, die die Spirale bei der Fitterung durch Impulse lauft.
Der Standardwert betréagt 1.

Beispiel: 1="Y4 einer Sekunde
2= 1% einer Sekunde

3= ¥ einer Sekunde
4= 1 Sekunde

6= 12 Sekunden

Hennen Hahnen Fehler

Err.Hennen: 5 Kg
Err.Hahne: 4.7 Kg

Die Anzahl Kg die jede Spirale abgibt, nachdem sie gestoppt ist. Der Wert fiir die
Hennenspirale (Spirale 1) ist der durchschnittliche Fehler der letzten 8 Dosen. Es wird
durch das System gebraucht, um zu berechnen, wann die Hennenspirale stoppen muss, so
dass die abgegebene Futtermenge korrekt sein wird. Der Wert fur die Hahnenspirale ist
der maximale Fehler fur alle abgegebenen Dosen und kann vom Anwender verwendet
werden, um den Beschleunigten Stoppwert korrekt einzustellen, welcher gerade einige
wenige Kg groRer sein darf als dieser Wert. Beide Werte kénnen durch den Anwender
geléscht werden, im den er in die Programmierung O eingibt.

SpiralStatus

Spirale status
Halt

Spiralstatus

Dieser Bildschirm zeigt den Status des SPIRAL EINGANG an. Wenn dieser Eingang
feststellt, dass eine der Spiralen lauft, wird LAUF angezeigt. Wenn festgestellt wird, dass
keine der Spiralen arbeitet, wird STOPP angezeigt.
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Diagnose Bildschirme
Diagnose

Diagnose

Im Diagnosebildschirm dricken Sie einmal die Programmiertaste@ , mit den Vorwarts- (=)
und Riickwrts®) pfeiltasten, scrollen Sie durch die 7 Diagnosebildschirme.
Diagnose 1

BeginnGew. : 480
Endgewicht: 380

BeginnGew. Ist das Tagessilogewicht in Kilogramm vor dem Start der gegenwartigen
Liefermenge.

EndGew. Ist das Tagessilogewicht in Kilogramm am Ende der zuletzt abgegebenen
Liefermenge.

Diagnose 2

Impuls Zahl : 5
Kg To Geben: 9.8

Impuls Zahl zeigt an, wie viele Futterimpulse gegeben wurden fir die gegenwértige
Liefermenge.
Kg Zu Geben ist die Futtermenge flr die aktuelle Liefermenge die bisher gegeben wurde.

Diagnose 3

LetztelmpulsKg: 0.5
Cal Fehler : 0.8

LetztelmpulsKg zeigt genau an, wieviel Futter beim letzten Impuls abgegeben worden ist.
Cal Fehler ist die genaue Futtermenge in Kg, die tber die Liefermenge hinaus abgegeben
worden ist.

Diagnose 4

SpirallUbS 5.0
Spiral2UbS 4.7

SpirallUbS (Spirale 1 Uber Fluss) ist die letzte Liefermengeniiberschreitung in Kg fir
Hennenfiitterung.
Spiral2Ubs (Spirale 2 Uber Fluss) ist die letzte Liefermengentiberschreitung in Kg fiir
Hahnenfiitterung.
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Diagnose 5

UbSmittlere: 5
UbSZahler : 35

UbSmittlere (Uberschuss Durchschnitt) ist der durchschnittliche Liefermengeniiberschuss
flr Hennenfltterung (in KQ).
UbSZahler (Uberschus Zahler) ist die Anzahl abgegebener Hennen-Liefermengen.

Diagnose 6

SpirlGeschw: 1.5
Spir2Geschw: 1.7

SpirlGeschw (Spirale 1 Geschwindigkeit) ist die berechnete Geschwindigkeit der
Hennen Spirale (in Viertelsekunden zu 1 Tagessilo CDP Austauschzeit 10)
Spir2Geschw (Spirale 2 Geschwindigkeit) ist die berechnete Geschwindigkeit der
Hahnen Spirale (in Viertelsekunden zu 1 Tagessilo CDP Austauschzeit 10)

Fabrikeinst Fabrikseinst
Eing Code: 0

Um alle Parameter auf die Fabrikeinstellungen zurlickzusetzen, geben Sie hier die Code
19501 ein.

9.0 Alarme Bildschirm .

Silo-Gewicht
Driick O léschen

Wenn ein Alarm erscheint, dndert sich der Alarmrelaisstatus von NO Kontakt auf NC
Kontakt und der Status des RDC &ndert sich entsprechend. Der Alarmtyp erscheint im
Alarmbildschirm. Um einen Alarm zu I6schen, driicken Sie auf die Alarmschnelltaste,
dann driicken Sie auf die ,0°-Taste (in diesem Fall ist es nicht n6tig auf die
Programmiertaste oder die Entertaste zu drticken). Nach dem Ldschen des Alarms, kehrt
das RDC in den Status zuriick, in dem es war, bevor der Alarm ausgeldst worden ist. Gibt
es einen weiteren Alarm, wiederholen Sie die obigen Schritte.

Fir eine Beschreibung der verschiedenen Alarmtypen und ihrer méglichen Ursachen,
sehen Sie die Alarmtabelle auf Seite 120.
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10.0 Stopp Reset Alle

To Geben: 150 Kg
DriProg+0+Enter

Um alle Liefermengen, die bereits in die Warteschlange zur Fiitterung eingegeben
wurden, zu l6schen, driicken Sie auf die Stopp Alle Schnelltaste. Der Stopp Alle
Bildschirm zeigt die Gesamtsumme aller derzeit abgegebenen Liefermengen oder in
Warteschlange an. Um alles zu stoppen, geben Sie 0 ein (Prog @dann ,0° dann.
Eingabe)

11.0 Futter An/Aus Zeiten
Driicken Sie auf die Futterschnelltaste, um zu den Futtersetupbildschirmen zu kommen.

Futter An 08:00
Zeit 1 Aus 10:00

Das RDC steuert eine Fltterung. Bis zu 8 An- und Auszeiten kdnnen eingestellt werden.
Verwenden Sie die Vorwérts-@ und Ruckwarts- @tasten, um durch die 8 verschieden
Einstellzeiten zu scrollen.

* Die Fitterung wird nicht an einem Fastentag durchgefuhrt.

12.0 Futterverbrauchhistorie .

Driicken Sie auf die Historie-Schnelltaste, um zu den Futterverbrauchshistorie-
Bildschirmen zu gelangen.
Das RDC speichert bis zu 7 Tagen Historie.

Dieser Bildschirm zeigt die Gesamtfuttermenge, die heute den Hennen gegeben wurde.

Hennen Heute
Geg.: 250 Kg

Verwenden Sie die Vorwartstaste(®) , um durch die Historie aller 6 Hahnentrichter zu
scrollen.

In diesen 6 Bildschirmen werden die Futtermengen angezeigt, die heute an jedem
einzelnen Hahnentrichter abgegeben wurden.

Hahne-T1 Heute
Geg.: 80 Kg

Nach dem letzten Hahnentrichter-Historienbildschirm folgt die Gesamtmenge aller
Hahnentrichter.
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Nach der Gesamtmenge der Hahnentrichter folgt die Gesamtmenge der heutigen Gruppe.

Futterm.Heute
Geg.: 1200 Kg

Nach der heutigen Gesamtmenge der Gruppe folgt die Gesamtmenge der Gruppe seit
dem Beginn der Wachstumsperiode.

Futterm.Total
Geg.: 32000 Kg

Nach der Gesamtgruppenmengen-Historie folgt die Gruppenfutterhistorie entsprechend
dem Wachstumstag. Jedes Mal wenn Sie die VVorwartstaste driicken, wird der
Wachstumstag um einen Tag reduziert und die Gesamtmenge der verbleibenden Tage
wird angezeigt. Die Zahl in Klammern ist der aktuelle Wachstumstag.

Grup.His 5000 Kg
Tag: 20 [ 21]

Nach der Gesamtgruppenhistorie folgt die Silohistorie entsprechend dem Wachstumstag.
Jedes Mal wenn Sie die Vorwdrtstaste (S)drticken, wird der Wachstumstag um einen Tag
reduziert und das Silogewicht der verbleibenden Tage angezeigt. Die Zahl in Klammern
ist der aktuelle Wachstumstag.

SiloHis 5000 Kg
Tag: 20 [ 21]
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RDC Stati
State Description
Unbesetzt Das RDC wartet auf die nidchste Dosierzeit oder nachste Fillzeit. Wenn die

Dosierzeit erreicht ist, 6ffnet sich ein Ventil (falls erforderlich) und das
Silogewicht wird fur den Satz Durchschn.Zeit Parameter gemessen, dann geht
es Uber in den Fittern Status.

Wenn die Fllzeit erreicht wird, geht das System in den Fillen Prov Status tber.

Fillen Provision

In diesem Status ist der Silofuillmotor an. Wenn das Silogewicht den
Gewichtssatz durch das FlllProv Gewicht erreicht, geht das System in den
Provisionfull-Warten Status tiber. Wenn der Silofullmotor stoppt, wartet das
System die Zeit ab, die durch die SpiraleAlarmZeit gesetzt ist und geht tber
inden ProvfullFehler Status.

Provisonfill-Warten

In diesem Status misst das System das Silogewicht fir 15 Sekunden. Wenn das
Zielgewicht nicht erreicht ist, kehrt es in den Fullen Provision Status zurtick,
andernfalls geht es in den Unbesetzt Status zurlick.

Fittern-Lauf\Halt

In diesem Status ist der Spirale 1 oder Spirale 2 Motor an. Beim ersten
Motorlauf, wenn die abgegebene Menge gleich ist der erforderten Menge minus
dem Wert gesetzt mit dem Beschl. Stopp (Advance Stop) Parameter, geht das
System in den Fittern-Wart Status tiber. Wenn das Futter durch Impulse
gegeben wird, dann wird, falls die erforderliche Impulszeit erreicht ist, das
System in den Flttern-Wart Status tibergehen. Wenn der AUGER INPUT
feststellt, dass die Spirale lauft, aber es keine Anderung des Silogewichts gibt in
der Zeit, die durch SpiraleAlarmZeit gesetzt wurde, dann geht das System in
den FUTTER FEHLER Status Uber.

Bemerkung: Wenn der AUGER INPUT feststellt,dass der Spiralmotor l&uft, dann

wird Run angezeigt, andernfalls wird STOP angezeigt.

Fottern-Wart

In diesem Status ist der Spiralmotor aus und das System misst das Silogewicht
flr die Dauer, die gesetzt ist mit dem Durchschn.Zeit Parameter. Wenn nicht die
komplette Menge abgegeben wurde, geht es in den Futtern Status, andernfalls in
den Unbesetzt Status.

Prov.Cal-Null

In diesem Status wird die Nullkalibrierung 60 Sekunden lang durchgefiihrt.
Wenn dies abgeschlossen ist, geht das System in den Prov.Cal-Ausgang Status.

Prov.Cal-Gewicht

In diesem Status wird die Gewichtskalibrierung 60 Sekunden lang durchgefiihrt.
Wenn dies abgeschlossen ist, geht das System in den Prov.Cal-Ausgang Status.
Wenn die Kalibrierung misslingt, geht das System in den Prov.CAL FEHLER
Status.

Prov.Cal-Ausgang

In diesem Status verbleibt das System nur fiir einige Sekunden und misst
nochmals das Silogewicht und geht dann in den Unbesetzt Status.

ProvfUullFEHLER

In diesem Status ist der Siloflillmotor aus und der Full-kein Futter Alarm oder
der Full-Motor Alarm sind an. Wenn der Alarm geldscht ist, geht das System in
den ProvfillWarten Status.

FUTTER FEHLER

In diesem Status ist der Spiralmotor aus und der FUTTER ALARM ist an.
Wenn der Alarm geldscht ist, geht das System in den Futtern-Wart Status.

PROV.CAL FEHLER

In diesem Status ist der PROV.CAL FEHLER an. Dieser Status kann nur
aufgehoben werden durch nochmals Nullkalibirierung und Gewichtskalibirierung
durchzufihren.

AD-SILOBOXFEH

Dieser Status erscheint, wenn einer dieser Alarmzustiande erscheint: CDP Alarm
oder AD box Alarm.

SPEICHER/RTC FEH

Dieser Status erscheint, wenn einer dieser Alarmzustande erscheint: Uhr Alarm,
Speicher Alarm oder FRAM Alarm.
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Alarmtabelle

Alarm

Magliche Ursachen

Was tun vor dem Loschen des Alarms?

Prov Ruf 1. Kalibrierung Gewicht wurde durchgefiihrt Wiederholen Sie die Einrichtung Cal-Null und
Alarm ohne irgendein Gewicht auf der Einrichtung. Einrichtung Cal-Gewicht.
2. Kalibrierung Gewicht wurde durchgefthrt Bemerkung: Der Alarm wird dann automatisch
mit Entfernen beider Uberbriickungen in der | abgeschaltet.
AD-SiloboxKkarte.
Silo Ruf 1. Kalibrierung Gewicht wurde durchgefiihrt Wiederholen Sie Silo Cal-Null und Silo Cal-
Alarm ohne irgendein Gewicht auf dem Silo. Gewicht.
2. Kalibrierung Gewicht wurde durchgefiihrt Bemerkung: Der Alarm wird dann automatisch
mit Entfernen beider Uberbriickungen in der abgeschaltet.
AD-SiloboxKkarte.
CDP Alarm Falsche oder fehlerhafte A/D-Silobox zur 1. Prifen Sie die A/D-Silobox zur RDC
RDC Schaltung. Schaltung.
Defekter Optokoppler OP1. 2. Ersetzen Sie den Optokoppler OP1 durch
einen neuen (Stiicknummer ist 4N25).
Fall-kein 1. Der Uberlastschutz des Fiillmotors ist 1.  Priifen Sie, ob der Fiillmotor auf Auto auf
Futter abgeschaltet. der elektrischen Schalttafel steht.
2. Das Silo ist leer. 2. Priifen Sie, ob der Uberlastschutz des
3. Das Silo ist blockiert. Motors in der Aus-Position steht.
3. Priifen Sie, dass das Silo nicht leer ist.
Full-Motor Fehlerhafter Fill-Motor-Contactor zur RDC 1. Priifen Sie, ob das Spiralstatus-Display (in

Schaltung.

den Setup-Bildschirmen) Lauf zeigt, wenn
der Full-Motor-Contactor im manuellen
Modus eingeschaltet ist.

2. Hat der Elektriker die Schaltung zwischen
dem RDC und dem Full-Motor-Contactor
gepruft?

Futter Alarm

Spiralmotor startet nicht.

1. Priifen Sie, ob der Spiralmotor auf Auto auf
der elektrischen Schalttafel steht.

2. Priifen Sie, ob der Uberlastschutz des
Motors in der Aus-Position steht.

Silo Gewicht | Das Silogewicht ist unter dem Gewicht, dass im Bemerkung: Nach dem Ldschen ist der Alarm
Alarm Silo Gewicht Alarm Bildschirm eingestellt ist. abgeschaltet bis das Silo wieder gefullt ist.
FRAM FRAM Speicher ist ausgefallen. Wenn das Problem anhélt, muss die Steckplatine
Alarm ersetzt werden.
Speicher Die Parameter im EEPROM Speicher haben sich | 1.  Prifen Sie, welche Parameter sich geandert
Alarm unerwartet geéndert. haben und stellen Sie sie wieder ein.
2. Wenn das Problem anhélt, muss die
Steckplatine ersetzt werden.
Uhr Alarm Die Echtzeit-Uhr funktioniert nicht. 1. Geben Sie wieder die Zeit ein.
2. Wenn das Problem anhélt, muss die
Steckplatine ersetzt werden.
Provision Die Uberbriickung SILO1 wurde nicht in die Bauen Sie die fehlende Uberbriickung ein.
Setup A/D-Silokarte eingebaut. Bemerkung: Der Alarm wird dann automatisch
abgeschaltet.
Silo Install. Die Uberbriickung SILO2 wurde nicht in die Bauen Sie die fehlende Uberbriickung ein.

AJD-Silokarte eingebaut.

Bemerkung: Der Alarm wird dann automatisch
abgeschaltet.

Page 150 of 223




Roxell Daybin Controller - RDC

Silo Stati
Silo Status Beschreibung
Normal Das Silo befindet sich in einem Unbesetzt Status.

Fill Detektion

Das RDC hat eine Steigerung des Silogewichts um
mindestens 50 Kilogramm festgestellt. Jede
Steigerung von weniger als 300 Kilogramm wird
nicht als eine Futtermittelsilo-Fullung angesehen
(siehe Silostatus-Bildschirm auf Seite 106).

Cal-Null Das Silo ist im Nullkalibrierungsstatus (Seite 112)

Cal-Gewicht Das Silo ist im Gewichtskalibrierungsstatus (Seite
112)

Cal Ausgang Das RDC wird diesen Status nach 10 Sekunden
verlassen, nachdem der Kalibrierungsprozess
beendet ist.

Cal Fehler! Der Kalibrierungsprozess ist misslungen.
Wiederholen Sie die Kalibrierung.

CDP Fehler! Keine CDP Daten von der SILO A/D Box (Gewicht

erscheint ----- ).

Setup Fehler

Keine Uberbriickung wurde auf SILO2 in der SILO
A/D Box eingebaut.
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Silo und Ladezellen Installation

Hauptbautelie

Obere
Fuhrung

Basis

Ladezelle

Verbindungs-
einheit
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Silo Hardware Verbindung

Prifen Sie, ob der Betonboden flach ist und, dass er gebaut wurde aus hochgradig
verstarktem Beton.

Stellen Sie das Silo auf den Betonboden. Stellen Sie sicher, dass Sie Rechnung halten mit
dem Winkel und dem Abstand, den die Futterspirale vom Stall aus gesehen hat.

Verwenden Sie die Locher in den Silobeinplatten, markieren Sie ihren Platz auf dem
Betonboden.

Entfernen Sie das Silo und stellen Sie die gelieferte Basis auf dem Betonboden.
Richten Sie das zweite Loch an der Markierung auf dem Betonboden aus.
Die Basis wird mit dem Betonboden mit zwei %’ Bolzen verbunden.

Richten Sie das zweite Basisloch
oberhalb des markierten Lochs auf

Basiseinheit dem Betonboden aus.

Sichern Sie die Basis mit_einem

Sichern Sie die Basis mit einem
¥4 Zoll-Bolzen.

Y,-Zoll-Bolzen

Page 153 of 223



Roxell Daybin Controller - RDC

Verbinden Sie die Ladezelle mit der Basis wie hier unten gezeigt. Schrauben Sie die
Bolzen an. Versichern Sie sich, dass der Pfeil auf der Seite der Ladezelle nach unten
zeigt.

Ladezelle verbunden mit der Basiseinheit
Pfeil muss nach unten zeigen

SchlielRen Sie die Verbindungseinheit an die Ladezelle an. Schrauben Sie die
Verbindungseinheit an bis diese biindig mit der Unterseite der Ladezelle ist.
Schrauben Sie die untere Verbindungsmutter an, um die Verbindungseinheit an der
Ladezelle zu sichern.

Ladezelle, Verbindungseinheit und Basis

Verbindunas

Dann platzieren Sie die Obere Fuhrung auf der Verbindungseinheit wie hier unten gezeig

[Obere Fihrung j\

Ladezelle

Basis \l\

Nachdem alle 4 Silobefestigungsbein-Hardwarekomponenten zusammengebaut und am
Betonboden befestigt sind, senken Sie langsam das Silo bis zur Silobefestigung ab.
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Ist einmal das Silo abgesenkt, schrauben sie die obere Verbindungsmutter an, die das Silo
mit der Silobefestigung verbindet

Verbindungseinheit —
Mutter

*Prufen Sie bitte und falls notwendig, schrauben sie die Verbindungseinheiten, alle
Bolzen und Muttern regelméRig nach!!

* Stellen Sie bitte sicher, dass Sie die Basis mit einer Massenverbindung fir Blitzschutz
verbinden.
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TITLE

BASE

LOAD CELL

UPPER CHANNEL

JOINT UNIT

SILO FOOT

L/C SCREW

UC SPRING LOCKWASHER

L/C PLAIN WASHER

LOWER JOINT NUT

UPPER JOINT NUT

SPRING LOCKWASHER

z
alals
B{2i3|o|e|~|o|aslwln - E

PLAIN WASHER

_._;4._-NNN_._...-_.2

Fehlerbeseitigung
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Uberpriifung der RDC-Kontrolleinheit - A/D Silokartenkommunikation

Sie kdnnen prifen, ob die Verbindung zwischen der RDC-Einheit und der A/D Silokarte
korrekt ausgefihrt ist und dass die Daten, die von der A/D-Silokarte empfangen werden,
fehlerfrei sind.

e Inder A/D-Silobox entfernen Sie die Uberbriickungen SILO1 und SILO2 von der
Karte.

e Gehen Sie zum Installationsbildschirm und scrollen Sie zum Tagessilo-
Datenbildschirm (auf Seite 111).

e Wenn die Daten fiir das Tagessilo ,,1234* sind, dann ist die Verbindung zwischen
der A/D-Silokarte und dem RDC korrekt.

e Scrollen Sie zum Silodatenbildschirm. Wenn die Daten fiir das Silo ,,5678 sind,
dann ist die Verbindung zwischen der A/D-Silokarte und dem RDC korrekt.

Uberpriifung der Ladezellen

Um zu prifen, ob die Ladezelle o.k. ist, klemmen Sie alle 4 Kabel vom Anschluss ab und
messen Sie den Widerstand zwischen den Kabelpaaren wie hier unten beschrieben.

e Gemessener Widerstand zwischen den ROTEN und den SCHWARZEN Kabeln.

e Gemessener Widerstand zwischen den WEISSEN und den SCHWARZEN
Kabeln.

e Gemessener Widerstand zwischen den ROTEN und den GRUNEN Kabeln.

e Gemessener Widerstand zwischen den WEISSEN und den GRUNEN Kabeln.

Der Widerstand zwischen ROT-SCHWARZ sollte genau identisch sein mit dem
Widerstand zwischen WEISS-SCHWARZ. Wenn nicht, ist die Ladezelle defekt.

Der Widerstand zwischen ROT-GRUN sollte genau identisch sein mit dem Widerstand
zwischen WEISS-GRUN. Wenn nicht, ist die Ladezelle defekt.

Bemerkung: Wenn der Messwert unter 200 Ohm liegt, verwenden Sie den 200 Ohm-
Bereich im Widerstandsmesser. Wenn der Messwert tiber 200 Ohm liegt, verwenden Sie
den 2K Ohm-Bereich.

ESPANOL --- Tabla de contenidos
O =103 (<] 13 [T 161
T I 0] 01 = | F TR 161

Page 158 of 223




Roxell Daybin Controller - RDC

[ Yo I T L PP PP PR TRPRR 162
CUAAIO de SIlO A/D Y LAIJETA c..eeuveeiieste ettt ettt et sttt et et et et sbe st e s st st et et e tesaenes 162
2.0 INSEAIACION ...tttk e bbb bt E bbb b bRt bbbkt bbbt e b nas 163
Cableado de celdas de carga del Silo del di@........cooviiiiiiiiiiiiie e 163
Cableado de las celdas de carga del SilO .......coouvieeeiiii it e e 163
Tarjeta del cuadro de silo A/D Configuracion de 10S PUENLES .......ceeecveeeiieeiiieeeiee et cre e 164
Cableado entre el cuadro de silo A/D y el controlador RDC ........ccooeiiriirieienienienie et 164
Instalacion de placa base del controlador RDC.........ooociieeeiiiie et siree e et e e e eea e e e snree s 165

3. Teclas de acceso directo del teCIAd0 ........c.vcviirieiiic e 166
T NN [ (el =] I o001 ) OSSPSR 166
5.0 Cambiar € INErOQUCIT VAIOTES .........cviiieiiiieiie et 166
6.0 Pantallas y funciones de la unidad RDC.............ccoiieiiiiiiiie e 167
Cambiar el idioma de 13 PANtalla..........eeeeciiii e et ares 167
Pantallas de @StATO ....ccueeiieiiee et s s sb e re e 167
Pantalla PrinCIPal ..coueeiieeitee et sttt sttt sttt e bt et sab e s b sareenaree e 167
Pantalla de estado del dia (de alimento 0 raApPido).......ccceeiiiiieeeiiiie e e 168
Pantalla de estado de tanda .......ccoeeieiieriieeeeee e e s 168
Pantalla de eStado 0@ SIlO ....cccuiiiiiiiiieiieee et sttt s e sar e e 168

7.0 Pantallas teCla tanda ........oouiiiiiiiiie e e s 169
Llenado de silo del dia — Teoria de funcionamiento ........c.ceceeviriinienienieneeee e 169
Tandas —Teoria de fuNCioNAMIENTO ......cceiiiiiiiiiiiii e e 169
Pantalla de hora de 1enado de Silo......c.uiieiiiiiiiiiiiie e 170
TaANA@ FEMEBNING ...ttt sttt et e at e s bt e s b e e b e e e et e sabesaeesbeesbeenbeeneeenee 170
ToIVa MASCUNNG Y TANAAS ...eveiiiiiieeccieee et s e e e e e e e ete e e saae e e esateeeeeaneeeesnseeeensseeennnn 170

8.0 Pantallas de CONTIGUIACION .......ueiieiiie ettt e e e st e e et e e e e ate e e snaeeeenaseeeennes 171
HOra + Dia d& CrECIMIBNTO ..ottt ettt b e bt ettt st st e sbeesbeenbeenee s 171
PUESTA @ COIO ittt e 171

PESO 11€NAA0 SI0 ..o e e et 171
TIieMPO AlarmMa @SPIral ......uviiiei e ee e e e e e e e e e e e e abb e e e e e e e e e nbaaraaaaaaaan 171

Peso de 12 alarma de IO ...c.ieeiiiieeeee e e e e s 172
NOMBIE NELO ..ttt ettt e sne s ene s sreesneenneenneenes 172
Contador del programa “SKip day” .......oeeoiuiie ettt e et e e e ate e e e abe e e e e aaea e eraeeaan 172
Tabla SEMANAL ...t e e e 173

Dia 08 12 SEMANA . ..eiiieieeieee et sr e nre e ne e 173
Calibracion cero del Silo del dia ........ooiiiiiiiiiiie e e 173
Calibracion de Peso del Silo del di@......ceecuerierieiienieee e e 173

Page 159 of 223



Roxell Daybin Controller - RDC

Datos Cero/Constante/Datos del SO del Di@ .....ccivvceuerieeeiiiieeirieeeee ettt e e e seseearreeeesesesrareeeeesesas 174
Calibracion Cero del Sil0 .....ocuii ittt s et 174
Calibracion de PeSO del Sil0 .....c..ueiuiiiiiiiieeee e s 174
Datos Cero/Constante/Datos Al SilO ......ciccveriieiiiiieiirieee ettt e e e et ee e e s e sesbaeeeeeesessssraaseeeesssas 175
ESTA0O0 @I SilO ittt s r et b e b e sabeeeareeaas 175
TIEMPO PrOMEAIO .eueieiiiiiiiieet ettt st e et e sa e st e s bt e st e e sabeesabeesabeesaseesabeesaneenas 175
PArada @ AVANCE ..oueeiieieeie ettt ettt s sreenne e r e et 175
PUISO MINIMO 1.ttt et et e sa e e s st e e s it e e ae e e sabeesaeeesabeesnneesmbeennneenas 176
Error FEMENINO IMASCUIINO ..ccouiiiiiiiiie ettt et saae e s st e e e e sabe e e esaraeessanaeeeenssaeesnnns 176
[y =T o Je [ Y o 11 | SRR PSPt 176
Pantallas de DIagNOSTICO ... ..eiiueiiiiieiee ettt sttt sttt e sat et sabe e an e sareenaree e 177
Pardmetros de fabrica defeCto ......ii i e 178

9.0 Pantallas de @larma ...ccue it sbe e bttt eneesreenbeeas 178
10.0 Pantalla Parar TOOO ..ccueiiiiieeiierieeteete ettt st sttt et ettt e b e b e b s b s b e saeesbeesbeenbeenseenes 179
O e T ot =1 | I 110 =T ol =T Lo PP 179
12.0 Pantalla HiStOrial c...c.eeueeiieie ettt st s s sbe e a e e 179
Estados de 1a unidad RDC ..........ccooiiiiiiiiicc e 181
TaADIA A AIBINES ...t r et r et b et r e r et Rt r e r e ne e 182
ESLA00 TEI SO ..o 183
Instalacion de las celdas de carga del Sil0..........ccvciveiiiiii i e 184
1 T o T e Tel [ o= 1 (=TSP UPUROE 184
Conexion de hardWare del Sil0.......c.eo ittt e b e s 185
Celda de carga, unidad de JuNta ¥ Dase........ceeiiiieieiiii e e s e 186
RESOIUCION A& PrODIEMAS........cviiiiie ittt b e s be s beebe e e et e be st e besbeereens 189
Comprobacidn de las comunicaciones de la unidad de control RDC y la tarjeta de Silo A/D ................ 190
Comprobacion de 1as Celdas de CarZa .....ccueeccuiieieciie ettt et e e et e e et e e e eae e e e e baeeeenaeeeeneeas 190

Este manual podria contener erratas o errores de impresién.
No nos hacemos responsables de las posibles erratas o errores técnicos, ni de sus consecuencias.
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Roxell RDC — Manual del Usuario
R4.01
02.11.2009

1.0 Caracteristicas

La unidad de control de alimento RDC de Roxell ha sido disefiada para pesar dos silos de
alimento, uno de alimento principal y otro de alimento del dia. La unidad de control RDC
opera con tres espirales, una para el llenado de las lineas de alimento masculinas, otra
para el llenado de las lineas de alimento femeninas y otra que conecta el silo de alimento
principal con el silo de alimento del dia. Hay cinco salidas de grifo de alimentacion
eléctrico, una salida de linea de alimento y una salida utilizada para la activaciéon y la
alarma.

Panel frontal

15. 10 luces que representan la salida en funcionamiento.
16. Pantalla de cristal liquido (LCD) iluminada de 2 x 10.
17. Teclado de 10 teclas.

18. Dos flechas de navegacion.

19. Seis teclas de acceso directo de panel frontal.

20. Tecla Intro.

21. Tecla Programa.
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Placa base

21.
22.
23.
24.
25.

26.
217.
28.
29.
30.

Conector de salida de espiral femenina.

Conector de salida de espiral masculina.
Conector de salida de espiral de llenado.
Conector de salida de alimentador.

Conectores de salida 1-5 de las valvulas de alimentacion eléctricas (tolvas
masculinas).

Entrada 24V CC de espiral.

Entrada corriente principal 120V CA.

Conector de salida de comunicacién con PC.
Conector de entrada / salida de tarjeta de silo A/D
Conector de salida de la alarma.

Cuadro de silo A/D y tarjeta
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2.0 Instalacién

Cableado de celdas de carga del silo del dia

Conecte los cables de cada una de las celdas de carga del silo del dia a la tarjeta del
cuadro de silo A/D. Estos cables deben conectarse en el conector inferior (conector
SILO1). Cada celda de carga se conecta a 4 contactos de este conector: el cable rojo al
contacto IN+, el cable verde al contacto OUT+, el cable blanco al contacto OUT- y el
cable negro al contacto IN-. El esquema de cableado a continuacion, muestra como
conectar la primera celda de carga al conector SILO1. De manera similar, debera conectar
el resto de celdas de carga del silo del dia al resto de contactos del conector.

Esquema de cableado de las celdas de carga del silo del dia

Cable rojo= Ilésgls L5 LR 5T : .
Cable verde= Out+ Celda de carga de silo
del dia

Cable blanco=

Cable nearo=In-

Cableado de las celdas de carga del silo

Conecte los cables de cada una de las celdas de carga del silo a la tarjeta del cuadro de
silo A/D. Estos cables deben conectarse en el conector superior (conector SILO2). Cada
celda de carga se conecta a 4 contactos de este conector: el cable rojo al contacto IN+, el
cable verde al contacto OUT+, el cable blanco al contacto OUT- y el cable negro al
contacto IN-. El esquema de cableado a continuacion, muestra como conectar la primera
celda de carga al conector SILO1. De manera similar, deberé conectar el resto de celdas
de carga del silo al resto de contactos del conector.

Esquema de cableado de las celdas de carqa del silo

Conector SILO2=>

Cable rojo= In+—»

Cable verde= Out L 7y Celda de carga de silo

de alimento principal

Cable blanco=

Cable nearo= In-
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Tarjeta del cuadro de silo A/D Configuracion de los puentes

Cuando conecte tanto el silo de alimento como el silo del dia, ambos puentes SILO1 y
SILO2 de la tarjeta del cuadro de silo A/D han de estar cortocircuitados (Ver foto abajo).

CEL L LT

Compruebe que los
puentes de Siloly
Silo2 estén

./m

>k No ponga en cortocircuito el puente Silo2 si sélo esta conectado el silo del dia a la
unidad RDC.
Configure el peso de la alarma del silo en 0 kg (vea configuracion en la pagina 24).
No realice una calibracion de peso para el silo de alimento principal.

Cableado entre el cuadro de silo A/D y el controlador RDC

Conecte el cuadro de silo A/D y el controlador RDC con 3 cables, tal y como se
muestra en el esquema a continuacion: un primer cable del contacto OUT (salida) de
la tarjeta del cuadro de silo A/D al contacto IN (entrada) de la tarjeta del controlador
RDC; un segundo cable del contacto (—) de la tarjeta del cuadro de silo A/D al
contacto (-) de la tarjeta del controlador RDC; y un tercer cable del contacto (+) de la
tarjeta del cuadro de silo al contacto (+) de la tarjeta del controlador RDC.

Esquema de cableado entre eI cuadro de silo A/D y el controlador RDC

T
M

La tabla a continuacién describe la funcién de cada uno de los cables: El cable de
entrada/salida transfiere los datos de la tarjeta del cuadro de silo A/D al controlador
RDC. Estos datos estan en formato CDP. Los dos otros cables proporcionan una
tension de 18 a 24 V C.C. del controlador RDC a la tarjeta del cuadro de silo A/D.

Tabla de cableado entre el cuadro de silo A/D vy el controlador RDC

Contacto de la tarjeta
del cuadro de silo A/D

Contacto del conector de
silo A/D del RDC

Funcion del contacto

OUT (salida)

IN (entrada)

Datos CDP del cuadro de
silo A/D al RDC

+

+

18a24 V C.C.del RDC al
cuadro de silo A/D

Tierra

Page 164 of 223



Roxell Daybin Controller - RDC

Instalacion de placa base del controlador RDC

S = ST I [ RO i =
ﬁ \ "er'\___

T Ho
e

1. Conecte el contactor de motor de espiral femenina al conector de Espiral
Femenina en el RDC.

2. Conecte el contactor de motor de espiral masculina al conector de Espiral
Masculina en el RDC.

3. Conecte el contactor de motor de llenado de silo al conector de Espiral de
llenado en el RDC.

4. Conecte el contactor de motor de alimentador al conector de Alimentador en el
RDC.

5. Conecte los contactores de véalvula masculina a los conectores de VALVULA 1 a
VALVULA 5 en el RDC (usualmente a los contactos C mente a los contactos
NO).

6. Conecte los 3 contactores de espiral al conector de ENTRADA DE ESPIRAL
para que cuando funcione cualquier espiral, la ENTRADA DE ESPIRAL reciba
una sefial de +24 V C.C. Vea el diagrama de cableado a continuacion.

+24VDC

W Fill Auger Male Auger \ Female Auger

® AUGER INPUT
-vDC

~

Conecte el sistema de alarma al conector de ALARMA en el RDC.

8. Conecte los contactos A, B y GND en el adaptador USB-AG a A, By GND en el
conector PC COM, en el RDC (para comunicacién con PC). Utilice también un
cable USB estandar para conectar el USB-AG al PC. La comunicacién con el PC
es opcional.

9. Conecte los cables de la tarjeta de silo A/D al conector de Silo A/D silo.

10. Conecte la fase de 230V vy tierra al conector 230VAC IN (230 V C.A. entrada).
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Teclas de acceso directo del teclado

Presione una vez la tecla de acceso directo para entrar en la pantalla.

. Configuracion de Ilenado de provision y tanda. ‘ Alarmas.

. Historial de consumo alimento. @ Avanzar.
‘ Alimentadores. @ Retroceder.

‘ Parar todo/Puesta a cero. . Tecla Programa.
‘ Pantalla de configuracion. ’ Intro.

4.0 Ajuste del contraste
Pantalla de ajuste de contraste de LCD

Aj.contraste LCD
Use -> 0 <-

Puede ajustar el contraste de la pantalla. Para ello, vaya a la pantalla principal
(presionando la tecla Intro una vez) y a continuacion presione la tecla Programa @.
Aparecerd la pantalla de ajuste de contraste de LCD (ver arriba).

Para cambiar el contraste de la pantalla, presione repetidamente la tecla de la flecha hacia
alantg3) para aumentar el contraste (aclarar) o la tecla de la flecha hacia atras(&) para
disminuir el contraste (oscurecer).

5.0 Cambiar e introducir valores

En la pantalla aparecen dos tipos de nimeros, unos que pueden programarse y otros que
no, cuya funcion es mostrar el estado. Para cambiar un nimero programable, utilice en
primer lugar las teclas de acceso directo para acceder a la pantalla deseada.

Presione la tecla Programa una vez @ ¢! valor modificable parpadeara. Utilice el
teclado numérico para introducir el valor deseado. Presione la tecla Intro@ para
guardar el valor en la memoria del sistema. Una vez se haya guardado el numero, dejara
de parpadear. Si en la pantalla aparecen dos nimeros programables, cuando presione la
tecla Programa el primer nimero comenzara a parpadear y podra modificarlo. Después,
cuando presione la tecla Intro, el siguiente nimero comenzara a parpadear. Utilice el
teclado numérico para modificarlo y presione Intro de nuevo para guardar el valor en la
memoria del sistema.
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6.0 Pantallas v funciones de la unidad RDC

Cambiar el idioma de la pantalla
La unidad de control RDC viene en dos versiones.
e UnaRDC eninglésy ruso. En esta version, el idioma predeterminado es el ruso.

e UnaRDC eninglés, francés, holandés, espafiol y aleman. En esta version, el
idioma predeterminado es el inglés.

Para cambiar el idioma de la pantalla, vaya a la pantalla principal.
En la pantalla principal introduzca el codigo del idioma deseado (vea los codigos mas
abajo). No necesita utilizar las teclas Programa ni Intro.

Caodigos de idioma de la unidad RDC en cinco idiomas

Idioma Caodigo
Inglés 1111
Francés 2222
Holandés 3333
Espariol 4444
Aleman 5555

Caodigos de idioma de la unidad RDC en dos idiomas

Idioma Caodigo
Inglés 1111
Ruso 2222

Pantallas de estado

Hay un total de 4 pantallas de estado.

Pantalla principal.

Pantalla de estado del dia (de alimento o rapido).
Pantalla de estado de tanda.

Pantalla de estado de silo.

Para acceder a la primera pantalla de estado presione una vez la tecla @

Pantalla principal

01:10:10 2000 kg
Aliment. Esperar

La pantalla principal muestra el reloj en formato de 24 horas, con minutos y segundos, el
peso del silo del dia y el estado de la unidad RDC. Encontrara una descripcion de todos
los posibles estados de la unidad RDC en la pagina 33.

Presione la tecla de flecha hacia alante una vez & para ir a la pantalla de estado del dia.
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Pantalla de estado del dia (de alimento o rapido).
La unidad RDC incluye dos programas de alimentacion.
e Una tabla de alimento semanal programable.
e Un programa de alimentacion “skip a day” (para saltar dias).

En la fila de la parte inferior de la pantalla de estado del dia se muestra si el dia de la
semana actual es un dia de alimento o un dia rapido.

e Si se utiliza la tabla de alimento semanal (en la pagina 25), en la fila de la parte
superior se mostrara el dia de la semana actual.
e Si se utiliza el programa “skip a day” (en la pagina 24), en la fila de la parte

superior se mostrara el contador de dias.

Tabla de alimento semanal Programa skip a day
Lunes Skip Contad: 2
DIA alimentacion Dia rapido

Pantalla de estado de tanda

Presione otra vez la tecla de flecha hacia alante® para ir a la pantalla de estado de
tanda.

Falta; 128[ 300]
Hembras Sec. 120

En la fila de la parte superior se muestra la cantidad de alimento restante por suministrar
de la tanda y la cantidad total de la tanda (en paréntesis).

En la fila de la parte inferior se muestra el destino de la tanda (‘Hembras’ o ‘Machos-HX’
donde X equivale al nimero de tolva 1-6) y los segundos restantes para que el motor de la
espiral arranque de nuevo.

Pantalla de estado de silo
Presione otra vez la tecla de flecha hacia alante () para ir a la pantalla de estado de silo.

Silo P. 2500 kg
Camion 5000 kg

En la fila de la parte superior se muestra el peso del silo de alimento principal.

En la fila de la parte inferior se muestra la Gltima cantidad de alimento cargada en el silo
de alimento principal (mediante camidn de alimento). Puede borrarse la tltima carga
(llenado) presionando la tecla PROG ®#¥ e introduciendo cero en el total. Cuando el total
de manada se borra (vea Historial en la pagina 31) la tltima carga (llenado) se borra
tambien.
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7.0 Pantallas tecla tanda

Presione una vez la tecla de acceso directo a Tanda para entrar en las pantallas de
configuracién de tanda.

Llenado de silo del dia — Teoria de funcionamiento

El silo del dia puede llenarse dos veces al dia. La cantidad a llenar se establece en la
pantalla de configuracion (en la pagina 23). Si el motor de espiral de llenado funciona
durante menos tiempo del establecido en el Tiempo de Alarma de Espiral (ver pantalla
de Configuracion en la pagina 23) el sistema activa la alarma de Llenado - No alimento
(ver Alarmas en la pagina 34) y se pone en estado de Alarma de llenado en el que se
para el motor de espiral de llenado (ver Estados del Sistema en la pagina 33).

Si laENTRADA DE ESPIRAL detecta que el contactor del motor de llenado del dia esta
apagado, el sistema activa la alarma Llenado-Motor (ver Alarmas en la pagina 34) y se
pone en estado ALARMA DE LLENADO.

Tandas -Teoria de funcionamiento

Funcionamiento de alimentacion de tandas;

Cuando se suministra una tanda, el sistema hace primero una medicion precisa del

peso del silo de alimento del dia. EI tiempo que tarda en hacer esta medicion se establece
en el Tiempo Promedio (ver configuracion en la pagina 27). Después, suministra una
cantidad X que se calcula asi: X=cantidad de tanda-Parada Avance en Kg (ver
configuracién en la pagina 27).

Cuando se suministra alimento a las hembras, el valor de la Parada de Avance se
considera 0.

Tras suministrar esta cantidad, el sistema comienza a hacer de nuevo una medicion
precisa del peso del silo. EI modo siguiente de proceder dependera de si la tanda es para
hembras o para machos. Cuando la tanda es para hembras, el sistema calcula en este
punto el Error de Espiral Femenina (ver Configuracion en la pagina 28). Este error
calculado se utilizara en la siguiente tanda femenina para suministrar la cantidad precisa
de alimento. Cuando se suministra alimento a los machos, el sistema continda
suministrando la mitad de lo que queda por suministrar, se para y mide de nuevo el peso
tal y como se ha explicado arriba. Este proceso se repite hasta que se suministra la
cantidad adecuada. Este proceso se llama Alimento por Pulsos.El tiempo minimo en
cuartos de segundo de funcionamiento del motor de espiral masculina se establece

en el parametro Pulso min. (ver configuracion en la pagina 28).

¢ Como se gestionan las tandas?

Cuando llega la hora de las tandas, las cantidades se van poniendo en cola. Una vez
finalizada una tanda, se pasa a la siguiente tanda de la cola y asi sucesivamente, hasta
acabar con todas las tandas. La funcion Parar Todo (en la pagina 31) borra la tanda
actual y todas las tandas en cola.

© El silo de alimento del dia puede llenarse tanto en dias de alimento como rapidos.
® Laalimentacion restrictiva no funciona para dias rapidos.
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Pantalla de hora de llenado de provisién

Lle.caja 1- 06:00
Veces 2-15:00

La primera pantalla es la de la hora de llenado del provision. Aqui pueden programarse
dos configuraciones de hora de llenado del silo de alimento del dia (ver Puesta a cero en
la pagina 23) para un periodo de 24 horas . El tiempo tiene formato de 24 horas.

La cantidad de llenado del silo del dia se establece en la tercera pantalla de Configuracion

(ver pagina 141).
% Si se utiliza el valor 00:00, no se llenara el silo del dia

Presione otra vez la tecla de flecha hacia alante &) para ir a la siguiente pantalla de tanda.

Tanda femenina

Hembras Tanda 1
07:00 100 kg

Hay 4 pantallas de tanda para los alimentadores femeninos.

Cada pantalla contiene la hora y la cantidad de la tanda.

Presione en las teclas de flecha hacia alante () y hacia atras ® para ir cambiando de
tanda.

Tras la Gltima pantalla de tanda femenina, aparecera la primera pantalla de tanda de tolva
masculina.

Tolva masculina y tandas

Macho-T1 Tanda 1l
07:30 50 kg

Pueden configurarse 6 tolvas con 4 tandas cada una para los machos en las siguientes
pantallas:

En la primera pantalla se configuran la primera tolva masculina y tanda.

Programe la hora y la cantidad para cada tolva y sus tandas.

Presione en las teclas de flecha hacia alante O hacia atras @ para ir cambiando de
tolvas y tandas.
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8.0 Pantallas de configuracién .

Presione una vez la tecla de acceso directo a Configuracion para entrar en las pantallas de
configuracion.

Hora + Dia de crecimiento

Tiem: 10:10
Dia crec: 8

Configure aqui la hora actual. El tiempo tiene formato de 24 horas.
El dia de crecimiento de la manada ha de establecerse en 1 al principio. Este valor
incrementara cada dia en la Puesta a Cero (ver puesta a cero a continuacion).

Presione otra vez la tecla de flecha hacia alante &) para ir a la siguiente pantalla de
Configuracion. Utilice la tecla de flecha hacia atras(«) para volver a la pantalla anterior.

Puesta a cero

Puesta a cero
08:00 HH:MM

Hora del dia en formato de 24 horas en la que se guarda el consumo diario para el
historial y se incrementa el dia de crecimiento.

Peso llenado provisiéon

Peso Llen. Prov
100 kg

Introduzca aqui el peso en kilogramos de la cantidad que ha de llenarse en el silo diario.

Tiempo alarma espiral

H.alarm espiral
01:00 MM:SS

El tiempo (en formato de MM:SS) que tarda el sistema, cuando el motor de llenado o una
de las espirales esta funcionando, en detectar que el peso del silo esta estable, lo que
significa que el motor no esta funcionando, y en activar las alarmas de LLENADO o
ALIMENTO (ver Alarmas en la pagina 34). Si este valor se establece en 99:99, estas
alarmas se deshabilitan. El valor por defecto es 1:00 (un minuto).

Nota: El Tiempo de Alarma de Espiral ha de establecerse en 99:99 en caso de que alguno
de los 3 contactores de espiral no se encuentre conectado a la ENTRADA DE ESPIRAL
como se describe en el parrafo 6 en la pagina 17.
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Peso de la alarma de silo

Silo alarma
Peso: 100 kg

Introduzca aqui el peso minimo en kg para el silo principal. Si el peso del silo alcanza o
sobrepasa este minimo la alarma de Peso de Silo se activa (Ver pantallas de Alarma en la
pagina 34). Si este valor se establece en 0, se deshabilita la alarma de Peso de Silo.

Nombre neto Nombre neto
1

Ndmero que identifica cada RDC en la red de comunicaciones del PC (cada RDC ha de
tener un namero diferente). El valor por defecto es 1.

Contador del programa “skip day”

Skip dia [0-3]: 2
Contad. [0-3]: 2

En esta pantalla se establece el niUmeros de dias de alimento y rapidos del ciclo y en que
punto del ciclo nos encontramos.
Dias a saltar: Introduzca aqui un valor de 0 a 3.
Ejemplo: 1= 1 dia rapido, un dia de alimento

2= 2 dias rapidos, un dia de alimento

3= 3 dias rapidos, un dia de alimento
* Si este valor se establece en 0, el sistema utilizara la tabla semanal (ver Tabla Semanal
en la pagina 25).

Contador: Muestra si nos encontramos en un dia rapido o de alimento en el ciclo, en valor
numérico.

Si el contador estd a 0, se trata de un dia de alimento; si no, se trata de un dia rapido. El
valor méximo no excedera del valor establecido en el parametro Skip Day (dias a saltar).
Ejemplo: 0= ese dia es un dia de alimento

1=ese dia es un dia rapido, el dia siguiente sera un dia de alimento (1 dia
rapido, 1 dia de alimento)

2= ese dia y el siguiente son dias rapidos, y el de despues dia de alimento
(2 dias rapidos, 1 dia de alimento)

3= ese dia, el siguiente y el siguiente son dias rapidos, el de después es dia de
alimento
(3 dias rapidos, 1 dia de alimento)

Utilice el contador para comenzar el ciclo de dias rapidos/de alimento
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Tabla Semanal

En las siguientes 7 pantallas pueden configurarse los siete dias de la semana como dias
rapidos o dias de alimento.

Tabla seman [0,1]
Lunes 1 On

0 equivale a dia rapido y 1 a dia de alimento. En la pantalla, a la derecha de este nUmero
aparece el texto “On” cuando el nimero introducido es 1 y “Off” cuando el nimero es 0.
Use las teclas de flecha hacia alante y hacia atras @® para ir pasando los dias de la
semana y configurarlos como dia de alimento o dia rapido.

Dia de la semana
Configure en esta pantalla el dia de la semana actual.

Dia semana [1-7]
1 Lunes

Utilice numeros del 1 al 7 para los dias de la semana: 1= lunes, 2= martes, 3= miércoles,
4= jueves, 5= viernes, 6= sdbado y 7= domingo.

Calibracién cero del silo del dia

Provis 59 sec.
Cal-Cero 0

Esta pantalla se utiliza para calibrar a cero (tarar) el silo del dia. Muestra el peso del silo
del dia en la fila de la parte inferior y el tiempo que queda en segundos para el final de la
calibracion en la fila de la parte superior. Introduzca 0 en peso del silo del dia para
comenzar la Calibracion Cero.

La calibracion tarda 1 minuto. Al final de la calibracion, el peso mostrado en pantalla sera
0.

% La Calibracién Cero ha de realizarse para tarar el peso del silo del dia, o bien antes de
realizar la Calibracion de Peso.

Calibracién de Peso del silo del dia

Provis 19 500.0
Cal-Peso 500

Esta pantalla se utiliza para calibrar el silo del dia con un peso conocido. Muestra el peso
del silo del dia en la fila de la parte inferior y el tiempo que queda en segundos para el
final de la calibracion y el peso conocido en kg en la fila de la parte superior (el tiempo
aparece a la izquierda). Introduzca el peso del silo del dia actual en kg para comenzar la
Calibracién de Peso. La calibracion tarda 1 minuto. Al final de la calibracion, el peso
mostrado en pantalla sera el del peso del silo.

% La precision de la Calibracion de Peso tiene un impacto directo en la precision de la
medicion del silo del dia.
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Datos Cero/Constante/Datos de provision

Las 3 pantallas siguientes muestran el peso del silo del dia actual y uno de estos valores:
datos cero, constante o datos de provision, respectivamente.

Datos Cero Constante Datos de provision
ProvisP. 500 kg Provis P. 500 kg Provis P. 500 kg
Dato Cero: 1405 Constante: 3820 Datos pro: 11820

e Datos Cero es el valor de datos de provision (también llamados datos CDP) que se
registra durante la Calibracion Cero del Silo del Dia.

e Constante es el valor calculado durante la Calibracion de Peso del Silo del Dia.

e Datos de provision (también llamados datos CDP) es el mismo valor que aparece
en la fila del cuadro SILO AD y es directamente proporcional al peso del silo.
Este valor, junto con los valores Datos Cero y Constante, se utiliza para calcular
el peso del silo.

Calibracién Cero del Silo

Silo 120 sec.
Cal-Cero 0

Introduzca 0 para comenzar la Calibracién Cero (tara) del silo.

La calibracion tarda 2 minutos. El temporizador muestra el tiempo que queda en
segundos para el final de la Calibracién Cero. Al final de la calibracion, el peso mostrado
en pantalla sera 0.

% Si el silo no esta conectado la tarjeta de silo A/D, no es necesario realizar la
calibracion cero.

Calibracién de Peso del Silo

Silo 2500.0
Cal-Peso 2500

Introduzca el peso del silo actual en kg para comenzar la calibracion. La calibracion tarda
2 minutos. El temporizador muestra el tiempo que queda en segundos para el final de la
Calibracién de Peso. Al final de la calibracion, el peso mostrado en pantalla sera el del
peso del silo actual.

% Si el silo no esta conectado la tarjeta de silo A/D, no es necesario realizar la
calibracion cero.

% La precision de la Calibracion de Peso tiene un impacto directo en la precision de la
medicion del silo del dia.
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Datos Cero/Constante/Datos del Silo

Las 3 pantallas siguientes muestran el peso del silo de alimento actual y uno de estos
valores: datos cero, constante o datos de silo, respectivamente.

Datos Cero Constante Datos de Silo
Silo P. 2500 kg Silo P. 500 kg Silo P. 500 kg
Dato Cero: 1156 Constante: 3321 Datos silo: 4246

e Datos cero es el valor de datos de silo (también llamados datos CDP) que se
registra durante la Calibracién Cero del Silo.

e Constante es el valor calculado durante la Calibracion de Peso del Silo.

e Datos de silo (también llamados datos CDP) es el mismo valor que aparece en la
fila del cuadro SILO AD vy es directamente proporcional al peso del silo. Este
valor, junto con los valores Datos Cero y Constante, se utiliza para calcular el
peso del silo.

Estado del Silo

Silo P. 500

Normal

Aqui se muestran el peso del silo actual y el estado del silo. Vea estado de Silo en la
pagina 35 para mas informacion.

Tiempo promedio

Tiempo promedio
30 sec.

Se trata del tiempo en segundos que tarda el sistema en pesar el silo del dia antes y
después de suministrar el alimento. El valor por defecto es 30. Otros valores posibles son:
60 & 120.

Parada de Avance

Parada avance
15 kg

Este valor establece cuanto alimento se suministrara en el primer funcionamiento del
motor de espiral.

Ejemplo: si la cantidad de la tanda es de 300 Kg y este valor es de 30 Kg, en el primer
funcionamiento del motor se suministraran 270 Kg. A continuacion comenzara el
alimento por pulsos. El valor por defecto es de 15 Kg y debera disminuirse si la cantidad
del primer funcionamiento del motor supera a la de la tanda.
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Pulso minimo

Pulso Min.
1 [1/4sec.]

El tiempo minimo en cuartos de segundo de funcionamiento de la espiral en el proceso de
alimento por pulsos. El valor por defecto es 1.

Ejemplos: 1= %4 de segundo
2=14 de segundo

3= ¥4 de segundo
4= 1 segundo

6= 1Y2 segundos

Error Femenino Masculino

Err.Hembra: 5 kg
Err.Macho: 4.7 kg

Ndmero de kilogramos que cada espiral suministra una vez se le ha dado el comando de
parar. El valor de la espiral femenina (espiral 1) es el error promedio de las Gltimas
tandas. Este valor es utilizado por el sistema para calcular cuando ha de parar la espiral
femenina para que la cantidad suministrada sea exacta. El valor de la espiral masculina es
el error m&ximo de todas las tandas y el usuario puede emplearlo para establecer
correctamente el valor de Parada de Avance, que debera ser s6lo unos pocos Kg mayor
que este valor. Ambos valores pueden borrarse programandolos a 0.

Estado de Espiral

Tornillo status
Parada

Esta pantalla muestra el estado de la ENTRADA DE ESPIRAL. Si en esta entrada se
detecta que alguna de las espirales esta funcionando, se muestra En marcha en pantalla;
si no se detecta ninguna espiral funcionando, se muestra Parado en pantalla.
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Pantallas de Diagndstico
Diagnostico

Diagnostico

En la pantalla de diagndstico, presione la tecla Programa @ una vez y luego use las
teclas de las flechas hacia alante y hacia atras (=) (&) para ir pasando las 7 pantallas de
diagnostico.

Diagnostico 1

Pesolnicio: 480
Peso Final : 380

El Peso Inicial es el peso del silo del dia en kilogramos antes de comenzar con la tanda
actual.
El Peso Final es el peso del silo del dia en kilogramos una vez finalizada la Gltima tanda.

Diagnostico 2

PulsContad: 5
Kgadar : 9.8

El Contador de Pulsos muestra los pulsos de alimento suministrados en el lote actual.
Los kg que se suministraran equivaldran a la cantidad de alimento del lote en cuestion
gue queda por suministrar.

Diagnostico 3

FinalPulsKg: 0.5
Cal Error : 0.3

El valor Kg del Ultimo Pulso muestra la cantidad exacta de alimento suministrada en el
ultimo pulso.

El Error de Célculo es la cantidad exacta de alimento en kg suministrada en exceso de la
cantidad de la tanda.

Diagnostico 4

TornlExceso 4.7
Torn2Exceso 49

Excedente de Espiral 1 es la cantidad de méas en kg suministrada a las hembras en la
ultima tanda.
Excedente de Espiral 2 es la cantidad de mas en kg suministrada a los machos en la
ultima tanda.
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Diagnostico 5

ExcesoMedia: 5
ExcesoCont. : 35

Excedente Promedio es el promedio de la cantidad de mas suministrada a las hembras en
las tandas (en kg).
El Contador de Excedente es el numero de tandas femeninas suministradas.

Diagnostico 6

TornlVeloc.: 1.6
Torn2Veloc.: 1.4

La Velocidad de Espiral 1 es la velocidad calculada en la espiral femenina (en cuartos de
segundos, para un silo del dia, cambios CDP 10)
La Velocidad de Espiral 1 es la velocidad calculada en la espiral masculina (en cuartos de
segundos, para un silo del dia, cambios CDP 10)

Pardmetros de fabrica por defecto

Preajuste fabri.
Intro cod: 0

Para restablecer todos los pardmetros a los establecidos de fabrica por defecto, introduzca
el codigo 19501.

9.0 Pantallas de alarma .

Silo-Peso
Pulse 0 (borrar)

Cuando se produce una alarma, el relé de alarma cambia del contacto NO al contacto NC
y el estado de la unidad RDC cambia de manera acorde. El tipo de alarma aparecera en la
pantalla de alarma. Para borrar una alarma, presione la tecla de acceso directo a Alarmas
y a continuacion la tecla ‘0’ (en este caso no es necesario presionar la tecla Prog ni la
tecla Intro). Una vez borrada la alarma, la unidad RDC volveréa al estado en el que se
encontraba antes de la alarma.

Si se produce otra alarma, siga estos mismos pasos de nuevo.

Para la descripcion de los diferentes tipos de alarmas y sus posibles causas, vea la Tabla
de alarmas en la pagina 34.
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10.0 Pantalla Parar Todo .

A dar: 150 kg
Pulse Prog + 0 + Ent

Para borrar todas las tandas de alimento en cola, presione la tecla de acceso directo a
Parar Todo. La pantalla Parar Todo muestra la suma total de tandas realizadas hasta al
momento o0 puestas en cola. Para pararlas tosas presione 0 (Tecla Prog (@, luego ‘0’ y

luego Intro. ).

11.0 Pantalla Alimentador .

Presione una vez la tecla de acceso directo a Alimentador para entrar en la pantalla de
Alimentador.

Alim. On 08:00
Tiem 1 Off 10:00

La unidad RDC opera un alimentador. Pueden configurarse hasta 8 horas de encendido y
(® apagado. Utilice las teclas de flechas hacia alante
y hacia atras (&)para ir pasando las 8 configuraciones de hora diferentes.

* El alimentador no funcionaré los dias rapidos.

12.0 Pantalla Historial .

Presione una vez la tecla de acceso directo a Historial para entrar en la pantalla de
Historial de alimentacién. La unidad RDC almacena hasta 7 dias de historial.

Esta pantalla muestra la cantidad total de alimento suministrada a las hembras en el dia.

Hembras Hoy
Dado: 250 kg

Utilice la tecla de flecha hacia alante @) para ir pasando por el historial de las 6 tolvas
masculinas. En cada una de estas 6 pantallas se muestra la cantidad de alimento
suministrada ese dia en cada una de las tolvas masculinas.

Macho-T1 Hoy
Dado: 80 kg

Después de la ultima pantalla con el historial de la Gltima tolva masculina, aparece la
cantidad total de alimento en todas las tolvas masculinas del dia.

Todos machos Hoy
Dado: 480 kg
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Después del total masculino, se muestra el total de la manada del dia.

Bandadas Hoy
Dado: 600 kg

Después del total de la manada del dia, se muestra el total de la manada desde el principio
del periodo de crecimiento.

Bandadas total
Dado: 32000 kg

Después del historial de la manada total, se muestra el historial de alimento de la manada
por dia de crecimiento. Cada vez que se pulsa la tecla de flecha hacia alante (%) el dia de
crecimiento se va retrocediendo hasta llegar al tltimo dia. EI nimero entre paréntesis es
el dia de crecimiento actual.

Hist. Ban 5000 kg
Dia: 20 [ 21]

Después del historial de la manada total, se muestra el historial del silo por dia de
crecimiento.

Cada vez que se pulsa la tecla de flecha hacia alante © el dia de crecimiento se va
retrocediendo hasta llegar al ultimo dia. EI nmero entre paréntesis es el dia de
crecimiento actual.

HisSilo 5000 kg
Dia: 20 [ 21]
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Estados de la unidad RDC
Estado Descripcion
En espera La RDC esta esperando a que llegue la hora de la proxima tanda o llenado.

Cuando llega la hora de la siguiente tanda, se abre una valvula (en caso
necesario) y se mide el peso del silo para el parametro de Tiempo Promedio,
después la unidad pasa al estado Alimentando.

Cuando llega la hora del siguiente llenado, el sistema entra en estado Llenado de
provision.

Llenando provision

En este estado el motor de llenado de silo esta encendido. Si el peso del silo
alcanza el valor establecido en Peso de llenado de provisién, el sistema entra en
estado Llenado de provision -Espera. Si el motor de llenado de silo se para, el
sistema espera durante el tiempo establecido en Tiempo de Alarma Espiral y
entra en estado de ERROR DE LLENADO DE PROVISION.

Llenado de provision -
Espera

En este estado el sistema mide el peso del silo durante 15 segundos. Si el peso
objetivo no se ha alcanzado, vuelve al estado Llenado de provisidn, en caso
contrario vuelve al modo En espera.

Alimentando
-Activo\parada

En este estado el motor de espirall o espiral2 esta encendido. En el primer
funcionamiento del motor, cuando la cantidad suministrada es la requerida menos
el valor establecido en el pardmetro Parada de Avance, el sistema entra en
estado Alimentando-Espera. Si el alimento se suministra por pulsos, cuando el
tiempo de pulso requerido se alcanza, el sistema entra en estado Alimentando-
Espera. Si la ENTRADA DE ESPIRAL detecta que la espiral funciona pero no
se produce ningin cambio en el peso del silo en el tiempo establecido en Tiempo
de Alarma de Espiral, el sistema entra en estado ERROR DE ALIMENT.
Nota: cuando la ENTRADA DE ESPIRAL detecta que el motor de espiral esta
funcionando aparece En Marcha en pantalla de otro modo aparecerd Parado.

Alimentando - Espera

En este estado el motor de espiral esta apagado y el sistema mide el peso del silo
durante el tiempo establecido en el pardmetro Tiempo Promedio. Si no se ha
suministrado toda la cantidad requerida, entra en estado Alimentando, de otro
modo, entra en estado En espera.

Prov.Cal. Cero

En este estado se realiza la calibracion cero durante 60 segundos. Cuando
termina, el sistema entra en estado Salida cal.Prov.

Prov.Cal. Peso

En este estado se realiza la calibracion de peso durante 60 segundos. Cuando
termina, el sistema entra en estado Salida cal.Prov. Si la calibracidn falla, el
sistema entra en estado ERROR DE CAL PROV.

Salida cal. Prov.

El sistema permanece en este estado sélo durante unos segundos y vuelve a medir
el peso del silo, para pasar luego a estado En espera.

ERROR LLENADO
DE PROVISION

En este estado el motor de llenado de silo esta apagado y la alarma Llenado-No
Alimento o Llenado-Motor estan encendidas. Cuando se borra la alarma, el
sistema entra en estado Llenado de provisién - Espera.

ERROR ALIMENT.

En este estado el motor de espiral esta apagado y la ALARMA ALIMENTO
esta encendida. Cuando se borra la alarma, el sistema entra en estado
Alimentando - Espera.

ERROR CAL.PROV.

En este estado la ALARMA DE CAL. estd encendida. Sélo se puede salir de
este estado haciendo la Calibracién Cero y la Calibracion de Peso de nuevo.

ERR CUAD SILO AD

Se entra en este estado cuando se produce alguna de las siguientes alarmas:
Alarma CDP o Alarma cuadro AD.

ERR MEMO/RTC

Se entra en este estado cuando se produce alguna de las siguientes alarmas:
Alarma de reloj, Alarma de memoria o Alarma FRAM.
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Tabla de Alarmas
Alarma Causas posibles Qué hacer para borrar la alarma
Alarma cal. 1. LaCal. de Peso se realizd sin ningtin peso | Volver a realizar la Cal. Cero y la Cal. de Peso.
provision en el silo. Nota: la alarma se borrara automaticamente.
2. LaCal. de Peso se realiz6 con los dos
puentes de la tarjeta de cuadro de SILO
AD desconectados.
Alarma cal. 1. LaCal. de Peso se realizd sin ningin peso | Volver a realizar la Cal. Cero y la Cal. de Peso.
silo en el silo. Nota: la alarma se borrard automaticamente.
2. LacCal. de Peso se realiz6 con los dos
puentes de la tarjeta de cuadro de SILO
AD desconectados.
Alarma CDP 1. Cableado del cuadro de silo A/D alaunidad | 1. Compruebe el cableado del cuadro de silo
RDC defectuoso o erroneo. A/D ala unidad RDC.
2. Optoacoplador OP1 defectuoso. 2. Sustituya el Optoacoplador OP1 por uno
nuevo (nimero de pieza 4N25).
Llenado — No 1. Se haactivado la proteccion de sobrecarga | 1.  Compruebe que el motor de llenado esté en
alimento del motor de llenado. Automaético en el panel eléctrico.
2. Elsilo esté vacio. 2. Compruebe que la proteccion de
3. Elsilo esta bloqueado. sobrecarga del motor esté en posicion
apagada.

3. Compruebe que el silo no esta vacio.

Llenado - Error del contactor del motor de llenado con el 1.  Compruebe que la pantalla de Estado de

Motor cableado de la RDC. Espiral (en las pantallas de Configuracion)
muestra Activo cuando el contactor del
motor de llenado se enciende en modo
manual.

2. 2. Encargue a un electricista la
comprobacion del cableado entre la unidad
RDC y el contactor del motor de llenado.

Alarma El motor de espiral no arranca. 1. Compruebe que el motor de espiral esté en
alimento Automatico en el panel eléctrico.

2. Compruebe que la proteccion de
sobrecarga del motor esté en posicion
apagada.

Alarma peso El peso del silo esté por debajo de lo establecido | Nota: Una vez borrada, la alarma quedara

silo en la pantalla Peso de la alarma de silo. deshabilitada hasta que se vuelva a llenar el silo.
Alarma Fallo de la memoria FRAM. Si el problema persiste, deberd sustituir la tarjeta
FRAM del panel.

Alarma Los parametros de la memoria EEPROM han 1. Compruebe el parametro cambiado y
memoria cambiado de manera inesperada. restablézcalo.

2. Siel problema persiste, debera sustituir la
tarjeta del panel.

Alarma reloj El reloj de tiempo real no funciona. 1. Vuelvaaintroducir la hora.

2. Siel problema persiste, debera sustituir la

tarjeta del panel.
Config. El puente SILO1 no se ha ensamblado en la Ensamble el puente.
provision tarjeta SILO A/D. Nota: la alarma se borrara automaticamente.
Config. silo El puente SILO2 no se ha ensamblado en la Ensamble el puente.

tarjeta SILO A/D.

Nota: la alarma se borrard automaticamente.
Nota: Si las celdas de carga (silo) no estan
conectado con la tarjeta silo A/D, entable “0” en
“datos cero del silo diario” para eleminar la
alarma.
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Estado del Silo

Descripcion

Normal

El silo se encuentra en el estado En Espera.

Deteccion de llenado

La unidad RDC ha detectado un aumento
en el peso del silo de al menos 50
kilogramos. Los aumentos inferiores a 300
kilogramos no seran registrados como
Ilenado de silo de alimento (ver pantalla de
estado de Silo en la pagina 20).

Cal. Cero El silo se encuentra en estado de
Calibracion Cero (pagina 144)

Cal. Peso El silo se encuentra en estado de
Calibracion de Peso (pagina 26)

Salida Cal. La unidad RDC saldra de este estado a los
10 segundos de finalizar el proceso de
calibracion.

iError de Cal.! Proceso de calibracion fallido. Realice de
nuevo la calibracion.

iError CDP! No hay datos CDP del cuadro de SILO A/D

(aparece “-----" en peso).

Establ. Error

No se ha puesto ningan puente en SILO2,
en el cuadro de SILO A/D.
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Instalacién de las celdas de carga del silo

Piezas principales

Canal superior

Base

Celda de carga

Unidad de junta
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Conexién de hardware del silo

Compruebe que el suelo de hormigdn esté nivelado y esté fabricado con
hormigon reforzado de alta calidad.

Coloque el silo sobre el hormigon. Asegurese de tener en cuenta el angulo y la distancia
de la casa a la que se situara la espiral de alimento.

Utilizando los agujeros en las bases de las patas del silo, marque la ubicacion apropiada
en el suelo de hormigon.

Retire el silo y coloque la Base que se suministra sobre el suelo de hormigén.
Alinee el segundo agujero con la marca en el suelo.
La base ha de fijarse al suelo utilizando dos pernos de % pulgadas.

Alinee el segundo agujero de la
base con la marca en el suelo.

Unidad base

Asegure la base usandowun

perno de 3/4 pulgadas Asegure la base usando un

perno de 3/4 pulgadas.
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Conecte la celda de carga a la base como se muestra a continuacion. Apriete los pernos.
Asegurese que la flecha en el lateral de la celda de carga apunte hacia abajo.

Celda de carga conectada a la unidad base

" 2

La flecha ha de apuntar
hacia abajo

o
—

A

Conecte la unidad de junta a la celda de carga. Atornille la unidad de junta hasta que esté
alineada con la parte inferior de la celda de carga.
Apriete la rosca inferior de la junta para asegurar la unidad de junta a la celda de carga.

Celda de carga, unidad de junta y base

Unidad de

|

A continuacion coloque la placa de canal superior en la unidad de junta como se muestra
a continuacion.

EDlaca canal superior \l\
Unidad de junta J
=

Celda de carga

Base \|\
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Después de montar el hardware de las 4 patas de montaje del silo y fijarlo al suelo de

hormigon, baje el silo despacio para colocarlo en el soporte.
Una vez colocado el silo, apriete la rosca de la junta superior que conecta el silo a su

soporte.

Tuerca unidad Al "*i.!.
junta '

(g

K Por favor, compruebe periddicamente todas las unidades de junta, pernos y tuercas y
apriételas cuando sea necesario.

K Por favor, asegurese de conectar la base a una conexion a tierra para proteccion en
caso de tormenta eléctrica.
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TITLE

BASE

LOAD CELL

UPPER CHANNEL

JOINT UNIT

SILO FOOT

UC SCREW

UC SPRING LOCKWASHER

L/C PLAIN WASHER

LOWER JOINT NUT

UPPER JOINT NUT

SPRING LOCKWASHER

- z
N:;mcnqomaum_.p

PLAIN WASHER

—-A«—-NNN_-_-_._;_.S

Resolucion de problemas
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Comprobacién de las comunicaciones de la unidad de control RDC y la tarjeta de Silo
A/D

Puede comprobar si la conexidn entre la unidad de control RDC vy la tarjeta de SILO A/D
se ha realizado correctamente y si los datos se reciben de la tarjeta de SILO A/D sin
errores.

e Enel cuadro SILO A/D, quite los puentes SILO1 y SILO2 de la tarjeta.

e Acceda a la pantalla de Configuracion y pase a la pantalla de Datos de Provision
en la pagina 26). Si en Datos de Provision aparece "1234", la conexién entre la
unidad de control RDC vy la tarjeta de Silo A/D es correcta.

e Pase a la Pantalla de Datos de Silo. Si en Datos de Provision aparece "5678", la
conexidn entre la unidad de control RDC y la tarjeta de Silo A/D es correcta.

Comprobacion de las Celdas de Carga

Para comprobar que la celda de carga funciona bien, desconecte los 4 cables del conector
y mida la resistencia entre pares de alambres, como se describe a continuacion.

Mida la resistencia entre los cables ROJO y NEGRO.
Mida la resistencia entre los cables BLANCO y NEGRO.
Mida la resistencia entre los cables ROJO y VERDE.
e Mida la resistencia entre los cables BLANCO y VERDE.

La resistencia entre ROJO-NEGRO ha de ser exactamente la misma que entre BLANCO-
NEGRO. Si no es asi, la celda de carga esta defectuosa.
La resistencia entre ROJO-VERDE ha de ser exactamente la misma que entre BLANCO-
VERDE. Si no es asi, la celda de carga esta defectuosa.

Nota: Si el valor medido es inferior a los 200 ohmios, utilice el rango de 200 ohmios en
el ohmidémetro. Si el valor medido es superior a los 200 ohmios, utilice el rango de 2000
ohmios en el ohmiémetro.
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Roxell RDC — pykoBOACTBO N0/ib30BaTeNs
R4.01
02.11.2009

1.0 OcHOBHble YHKLUMN

Bnok ynpasneHus nogayeit kopma Roxell RDC npegHasHauyeH 418 nsmepeHuma macchbl
KopMma B ABYX byHKepax: OCHOBHOM ByHKepe n 6yHKkepe cyTouHoro 3anaca. baok RDC
ynpaBaseT TPeMSA WWHEKOBbIMU TPaHCNOPTEPAMU - ABYMSA ANA pa3Ae/ibHOM Noaaum
KOpMa CamL,am M CaMKam, U O4HUM - ANA COeANHEHUA OCHOBHOroO byHKepa 1 byHKepa
CyTOYHOro 3anaca. bnoK ocHalleH NATbO BbIXOAaMM ANA YyNpaBAeHUs KpaHamum Noaaum,
BbIXOAOM AN1A YNpaBAEHUA TNHUEN Noaayn, a TaKKe BbIXOAOM ANA nepesaymn
aKTUBMPYIOLLMX CUTHANOB U CUTHANOB TPEBOTHU.

l'lepe,qHsm IIaHeJIb

|
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O ©
O ©
(D)
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(URORS0
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10 cBeTOBbIX MHAMKATOPOB BbIXOA0B

Kuakokpucrtanamdeckunii aucnnent 2x10 ¢ noacBeTKoM
JecaTnkHonoyHan umdposan KnasmaTtypa

[Be yKa3zaTenbHble CTPesKn

LLlecTb KHOMOK 6bICTPOro Bbibopa GYHKLNI Ha NepeaHeN NaHenu
KHonka «BBO»

KHonka «[MPOrPAMMA»

NouswN R
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['1aBHag miaTta

10

~ N =

o | [zovacw
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Pasbem ana nogkntoyeHUA TpaHcnopTepa IMHUKM NOAAYM KOPMa CaMKaM.
Pasbem ana nogKNoYEeHUA TpaHCNopTeEpPa IMHUKN NOAAYM KOPMA CaMLLaM.
Pasbem 4na NogKAoYeHUA TpaHCNopTepa IMHUM 3aN0NHEeHUs BYHKepOB.
Pasbem ana noAKNOYEHUA KOPMYLLKM.

PasbeMbl 414 yNpaBAeHUA 3NEeKTPUYECKMMM KnanaHamu nogaum 1-5 (byHkepbl
KOpMa A1 CamLoB).

Bxopa, 24 B nOCTOAHHOrO TOKA A/1A NUTAHWUA LUHEKOBbIX TPAHCNOPTEpPOB.
OcHoBHoM Bxog, NuTaHma 230 B nepemeHHOro Toka.

Pasbem ana nogkntoveHusa K MNK.

Pasbem ana noakntoueHns aHanoro-umdposoi naatbl Silo.

10 Pasbem onAa noakAto4YeHUa CUrHann3aynm.

vk wnN e

© 0N

Ananoro-yudpoBas miata u 60k Silo
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2.0 YcTaHOBKa

HO,ZLKJI}O‘{GHI/IG AAaTYHUKOB 3arpy3Ku 6YHKepOB CyTO4YHOTI' O 3aI1taca

MpoBoAa OT KaXKA0ro AaT4MKa 3arpy3kun byHKepoB CyTOYHOrO 3amnaca NoAcoeAnHATCA K
aHanoro-umdposoi nnate Silo Box. 3T npoBoaa NOACOEANHAIOTCA K HUKHEMY Pa3beMy
(SILO1 Ha cxeme). Kaxkablit faTuMK 3arpy3kn NOAKNHOYAETCA K YeTbIPeM KOHTAaKTaM 3TOro
pa3bema: KpacHbI NPoBoA — K KOHTaKTy IN+, 3eneHbit — OUT+, 6enbiit — OUT—, yepHbIit
— IN—. Ha np1BeaeHHOM HUKE 3NEKTPOMOHTAXKHOM CXeme MOKa3aHOo NoAKNOYEHUE
nepBoro gaTyMka 3arpysku K pasbemy SILO1. Bce npoyne gatunmkm 3arpysku 6yHkepos
CYTOYHOrO 3anaca NOAKAYATCA K 3TOMY Pa3bemy aHaN0rMYHbIM cnocobom.

DIEKTPOMOHTAXKHaA cXxema NOAK/OYEHNS AaTYMKOB 3arpy3kM OYHKEPOB CYTOYHOTo
3anaca

Pasbem SILO1 >

JlaTauk 3arpy3Ku

Kpacusiit npoBoa= Bxoa+

3enénplii npoBoa= Bexoa+

bensrit npoBor=Brixon-

YépHelii mpoBoa=Bxona-

HOAKJI}O‘{GHI/IG AaT9HUKa 3arpy3KM OCHOBHOTI'O 6yHKepa

MpoBoAa OT KaXKAoro AaT4MKa 3arpy3kn oCHoBHOro byHkepa HeobxoaAnmo
noacoeAnHUTb K aHanoro-undposoi nnate Silo Box. 3TM npoBoaa NOACOEANHAIOTCA K
BepxHeMy pasbemy (SILO2 Ha cxeme). Kaxkapbl AaTUMK 3arpy3Km NoOAKAOYaEeTCA K
YyeTblpem KOHTAaKTaM 3TOro pa3bema: KpacHbIM NpoBoA — K KOHTaKTy IN+, 3eneHbin —
OUTH+, 6enbin — OUT—, yepHbiii — IN—. Ha npuBegeHHON HUXKE 3NEKTPOMOHTAXKHOMN
cXeme NOKa3aHo NOAKAYEHUE NepBOro AaTymKa 3arpy3kum K pasbemy SILO1L. Bce
npoyne AaTYMKM 3arpy3KM OCHOBHbIX OYHKEPOB NOAKAOYAOTCA K 3TOMY pa3bemy
aHaNOrMYHbIM CNocobom.

Cxema noAKAYEeHMA AATYMKA 3arpy3KM OCHOBHOIo byHKepa

Pasbem SILO2 >

Kpacusrit npoBon= Bxog+ —

A JlaTunk 3arpy3ku
3enéublit npoBoa= Beixona+ OCHOBHOIO OVHKEDaA

Benwrit npoBor=Brixox-

Yépueiit mpoBoa=Bxo-
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Ananoro-yudponas miara Silo Box: HacTtpoiiku gxamnepoB
I[Tpy NoAKITIOYEHHHN KaK JaTYAKOB OCHOBHOTO OYHKEpa, TaK M OyHKEPOB CyTOYHOT'O 3aIaca JKaMIIephl
SILO1 u SILO2 na ananoro-tm¢pposoii miate Silo BOX 10KHBI OBITH 3aMKHYTHI, KaK TIOKAa3aHO Ha
¢dororpadun.

VY6enurecs, 4To
okamrepst SILOL u
SILO2 3aMKHVTBI.

Ri0c—m oa-L> [ _3C!

)

* He 3ambikaliTe gramnep SILO2, ecnv K 670Ky ynpaBieHUsA NOAKIOYEHbI TO/IbKO
6yHKepbl cyTO4HOro 3anaca.
YCTaHOBUTE KPUTMYECKOE 3HaYeHMe macchl, paBHoe O Kr (cm. HacTpoliku 174). Mpu ero
AOCTUXKEHWUM ByaeT NofaH aBapuitHbIi curHan.
KannbpoBKa gaTumKa 3arpy3KM OCHOBHOIo byHKepa He Npon3BOAMUTCS.

[TopkatoueHre aHasoro-iudpoBoro 6Jo0ka Silo k 6710Ky ynpaBJsienust RDC

MNoakntounte aHanoro-undposon 610k Silo K 610Ky ynpasneHna RDC Tpems NpoBoAamm, Kak NokasaHo
Ha NpUBeAEeHHOM 31EKTPOMOHTAXKHOM CXeme: OAHUM MNPOBOAOM HYXKHO NOAKNOUYNTb KOHTAKT OUT Ha
aHanoro-umdposoit nnate Silo Box k KoHTakTy IN Ha nnaTe 610Ka ynpasneHma RDC, BTOpbIM NPOBOAOM
— KOHTaKT «—» Ha aHanoro-undposoi naate Silo Box K KOHTAKTy «—» Ha niaTe 6/10Ka, TPETbUM —
KOHTAKT «+» Ha aHanoro-undposoi naate Silo Box K KOHTAKTy «+» Ha nnaTe 61oKa.

Cxema noakatoyeHna aHanoro-umdposoro 610ka Silo K 610Ky ynpasneHns RDC

B npuBeaeHHON HUKe TabimLe JaHO HasHaAYeHMe Kaxaoro us npoesogos: nposog IN-OUT
npefHasHavyeH ANA nepesayun AaHHbIX C aHanoro-undposoi nnatel Silo Box Ha 610K ynpasneHua
RDC. 311 gaHHble nepegatotcsa B dopmaTe CDP. Mpn nomowm AByX APYrux NPoBOAOB Ha aHaNoro-
undposyto nnaty Silo c 6aoka ynpasneHns RDC noaaetcs HanpsaxkeHue 18-24 B NoCTOAHHOrO TOKa.

Tabanua KoHTaKTOB Npu noakaoyeHnn 6aoka A/D Silo Box k 610Ky ynpasaeHns RDC

KOHTaKT Ha aHanoro- KoHTaKT aHanoro- HasHayeHune KOHTaKTa
undposoit nnare Silo undposoro pasvema SILO

Box 610Ka ynpasneHus

ouT IN MNepepaya faHHbIX B

¢dopmate CDP c aHanoro-
undposoit nnatel SILO box
Ha 610K RDC

+ + 18-24 B noCTOAHHOTO TOKA
¢ 6n10ka RDC Ha aHanoro-
undposyto naaty SILO box
- - 3emna
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YcTaHOBKa IJIaBHOM IJ1aThl 6J10Ka ynipaBJsieHust RDC

9.

[ u T H’\ O
uuuu-uuuau’

MNoaKnuMTEe KOHTAKTOP 3/1eKTpoABUraTena TpaHcnopTepa AMHUM No4a4Ym Kopma
CaMKam K paszbemy FEMALE AUGER Ha nnate RDC.

MoaKnouMTEe KOHTAKTOP 31eKTPOABUraTenda TpaHcnopTepa IMHUKN NOAAYN KOpMa
camuam K pasbemy MALE AUGER Ha nnate RDC.

MNoaKNuMTEe KOHTAKTOP 3/IeKTpoABUraTena TpaHcnopTepa AMHUM 3arnoJHEHNA
b6yHKepoB K pasbemy FILL AUGERHa nnaTe RDC.

MNoaKnoUMTE KOHTAKTOP 3/1eKTpoABUraTena KopmyLwKkn K pasbemy FEEDER Ha
nnate RDC.

MNoaKknoumTe KNanaHbl No4ayM Kopma camuam K pasbemam VALVEL-VALVES Ha
nnate 610ka RDC (06bl4HO NOAKAOYEHNE NPOM3BOANTCA YEPE3 KOHTaKTbl C 1
NO).

MNMoakntoumTe KOHTaKTOpbI 3-X TpaHcnopTepos K pasbemy AUGER INPUT. Mpu
paboTe ntoboro s TpaHCNOPTEPOB HA 3TOT BXOA, NOAAETCA NOCTOAHHbIN TOK
+24B. Cxema NnoAKAYEHUA JAETCA HUXKE.

A\ Fill Auger Male Auger \\ Female Auger
. AUGER INPUT
VDG

MNMoakntoumTe cUCTEMY CUrHanM3aumm K pasbemy ALARM Ha nnate RDC.
CoegmnHuTte KoHTaKTbl A, B 1 GND apgantepa USB-AG c KoHTakTamu A, B 1 GND
pasbema PC COM Ha nnate RDC (ans noaknodeHus K MK). Noaxknounte agantep
USB-AG K MK npu nomolum ctaHgapTHoro kabena USB. MNoaknoveHne K MK —
A0noNHUTeNbHaA GyHKUMA.

MoaxnouMTE NPOBOAA OT aHanoro-undpposoi naatbl Silo kK pasbemy A/D SILO.

+24VDC

10. Nogkntoumte dpasy 230 B n 3emnto K pasbemy 230VAC IN.
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3.0 KHonKu ynpasaeHmna 610Kom

Ha)kmute KHOMKy AnA nepexona Ha COOTBETCTBYIOLNIA SKPaH.

'ynpaBneHme 3anosHeHnem ' NPEAYMNPEXAOEHNA

OYHKEpOB 1 A03UPOBKOM

. CTATUCTUKA pacxoga Kopma @ BMEPEL
‘ KOPMYLLUKH @ HA3AL
.OTMEHMTb BCE/CBPOC . NMPOrPAMMA
‘ HACTPOMKM ‘ BBO/,

4.0 PerynnpoBKa KOHTPACTHOCTU

JKpaH peryampoBKU KoHTpacTHocTu KK-aKkpaHa

Hactp. KonTpacth
Hcnomnes. -> wim <-

[NnA n3MeHeHMA KOHTPACTHOCTU 3KpaHa NepenanTe Ha rMaBHbIM 3KpaH (04HO HaxKaTue
KHOMKn BBO/A) 1 Haxkmute oaMH pas KHOMKY I'IPOI'PAMMA.TOGpasMTCH 9KpaH
perynMpoBKKM KOHTpacTHocTn K-3KpaHa (cm. Bbiwwe).

[nAa Toro, 4To6bI YMEHBLWNTD KOHTPACTHOCTb (caenaTtb M306pa>KeHme@ cseTnee),
ncnonb3ynte KHonky HA3A/LL, ana ysennyeHus @ KOHTPACTHOCTM UCNONb3YNTE KHOMKY
BMEPEA.

5.0 BBoA, 1 nameHeHmne AaHHbIX

[aHHble, oTobpakaemble Ha 3KpaHe, AeNATCA Ha ABa TUMNa — NPOrpamMmMmUpyemble U
Henporpammmpyemsbile (10 yKkasaHua cTatyca). Ytobbl yCTaHOBUTbL NpOrpammmupyemoe
3HaYeHMe, BOCMNO/1b3yNTecb HABUFALMOHHbBIMM KHOMKaMK 1A Nepexosa Ha HYKHbIN 3KpaH.
Ha*kKmute KHOMNKy HPOFPAMMA. 04MH pas. U3ameHAaemoe 3HayeHue HavyHeT muratb. Beegute
HOBOE 3Ha4YeHWe npu Nnomowm LmdpoBoi KnasmaTtypbl. Haxkxmute kHonky BBOA, ana
COXpaHeHMA HOBOTO 3HAYEeHMA B NAMATU cucTembl. [locne coxpaHeHUA 3HaYeHUA muraHme
npeKkpawgaetca. Ecan Ha sKpaHe oTobpakatoTca ABa NPOrPaMMUpPYyEMbIX 3HAYEHUSA, TO NPU
HaxaTuum KHonku NMPOTPAMMA muraHue nepsBoro 3Ha4YeHUA U3 ABYX yKa3biBaeT Ha
BO3MOXHOCTb ero nsmeHeHus. NMocne Haxatma KHonkun BBO/J, HauHeT muraTb BTOpOE 3HaveHume.
OTpenakTUpyiTe ero, UCNob3ysa LMdpPoByo KNaBUaTypy, U Haxkmute KHonky BBO/L, ans
COXpaHeHWA AaHHbIX.
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6.0 9KpaHbl U dYHKLUMM 610Ka RDC

CMmeHa a3blKa UHTepderica

bnok ynpasneHna RDC noctasnaeTca B ABYX BEPCUAX:
®  CNoAAEepP’KKOM PYCCKOro M aHI/IMIACKOro A3bIKOB. B AaHHOM BEpCUMM NO YMOIYaHUIO
3a4aH PYCCKUM A3bIK.
e RDC c nogaep*KKon aHrMMNCKOro, GpaHLLy3CKOro, HUAep/1laHACKOro, MCMaHCKOro U
HeMeLKOro A3bIKOB. B 3TOM BepcuM N0 YMOIYaHUIO 334aH aHIIMNCKNIM A3bIK.

N3meHeHWe A3blKa MHTepdenca OCcyLLeCTBAAETCA HA INaBHOM 3KpaHe.
[na Toro, 4Tobbl U3MEHUTD A3bIK, BBEAMTE OAMH U3 KOL0B, YKA3aHHbIX HUKe. KHOMKK
MPOrPAMMA 1 BBO/, HaxKMmaTb He TpebyeTcs.

Koabl Ans uameHeHuA asbika B 610Kax ynpasneHna RDC c noaaep Kol NATH A3bIKOB

A3bIK Kog,

AHIIMACKUIA 1111

PpaHLUy3CcKnin 2222

Hupepnangckuii | 3333

NcnaHckui 4444

Hemeuknit 5555

Koabl Ans uameHeHua Asbika B 610Kax ynpasneHna RDC c noaaep Kol AByX A3bIKOB

A3bIK Kog,
AHTANNCKUI 1111
Pycckuit 2222

JKpaHbI COCTOSAHUS
B nHtepdeitce RDC AocTynHbI YeTbipe 3KpaHa, N03BONAOLLNE CAeAUTb 32 COCTOAHMEM CUCTEMDI:
® [N1aBHbIN 3KpaH;
® 3KpaH cTaTyca TeKyLLero AHA (OTKOPM WK OTAbIX);
®  3KpaH A03MPOBKY;
® 3KpaH COCTOAHMA OCHOBHOrO ByHKepa.

[na BbiBOAA rNaBHOroO 3KpaHa HaXXmute KHonky BBOA, oanH p‘

[naBHbIN 3KpaH

01:10:10 2000 xr
Oxunan.Cradunus

Ha rnaBHOM 3KpaHe oTobparkaeTca Bpema B 24-yacoBom popmate, BKIOYAA CEKYHAbI, TEKYLLAnN
macca byHKepa CyTOYHOro 3anaca 1 coctosiHne 610Ka ynpasaeHma RDC. OnucaHue Bcex TMNOB
cocTosaHuA 6i1oka RDC gaeTca 3aech .

Haxkmunte kHonky BMEPE/, @ ONA NepexoAa Ha dKpaH CTaTyca TeKyLero AHA.

Page 199 of 223



Roxell Daybin Controller - RDC

JKpaH cTaTyca TeKkyLLero AHA (0OTKOPM uam oTabix).

B RDC BcTpoeHbl ABe nporpammbl OTKOPMA:
e Heje/bHaA Nporpamma OTKOPMa;
e [porpamma c NponycKkamm gHewn.

B HUKHEN YacTu aKpaHa CTaTyca TeKkyLwero gHA otobpaykaerca MHGOPMaALMA O TOM, ABNAETCA N
OH AHEM OTKOPMA UM AHEM OTAbIXA.

e B HegenbHoM nporpamme oTKopma (pgl75) B BepxHem psgy oTobparkaercs
TEKYLWMI AeHb Hepenu.

e B nporpamme c nponyckom aHein (pgl74) B BepxHem psay oTobparkaerca cYeTYnK
NPONYLLEHHbIX gHEN.

HepenbHasa nporpamma oTKOpMa € NMPONyckamu aHewn

[TonenenpHUK Cuer.l'on.JIn: 2
Henp Kopmnenus I'osmomuelil neHb

DKpaH A03UPOBKMU

Haxmute KHonKy BIIPABO @ ewe pas /1A nepexona K aKkpaHy 403NPOBKMU.

Ocrar:  128[ 300]
Kypoukn Taitmp 120

B BepxHe# cTpoKe oTobparkaeTca ocTaBLIeecs KOMYeCcTBO pa3gaBaemMoro Kopma B
TEKyLen nopumm 1 obLwmin pasmep nopumnm (B ckobkax).

B HUKHeN cTpoKe oTobparkaeTca NMMHKUA pasgaun («Females» — camkm nnm «Males-HX» —
camubl, rae X — Homep 6yHKepa oT 1 40 6) 1 KONNYECTBO CeKyHA, 40 NOBTOPHOIO
BK/IIOYEHMA 3/1IeKTPOoABMraTens TpaHcnopTepa.

DKpaH COCTOAHMS OCHOBHOIO ByHKepa

Haxkmute KHonKy BMEPEA @ ele pas anAa nepexona K aKpaHy 403UPOBKU

Cumoc B. 2500 xr
KopmBo3z 5000 kr

B BepxHel cTpoKe oTobparkaeTca TeKyllaa macca Kopma B OCHOBHOM ByHKepe.

B HUXKHeWN cTpoKe oTobparkaeTca macca Kopma, 3arpy*KeHHas B OCHOBHOM ByHKep BO
BpeMsA NocnegHero 3anoAHeHUA. ITO 3HaYEeHNE MOXKHO YAaNUTb, HAXKaB KHOMKY
NPOrPAMMA @ v BBeas Hy/ib BMECTO TeKyLuero 3HaueHus. NMpu obwem cbpoce
OaHHbIX 0 pa3aayde Kopma (cm. Uctopua pgl81) aTa BesiuMHA TaKKe 0OHYyAUTCA.
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7.0 OcHOBHBIE yIIpaBJSOLIME 3KPaHbI JO3UPOBKU .

[nA BbIBOAA 9KPAHOB HAaCTPOMKM 403MPOBKU HaxkMuTe KHonKky PASAAYA.

3anonHeHMe 6yHKepa CYyTOYHOro 3anaca — NPMHUMN paboTbl

ByHKep cyTouHOro 3anaca MoxeT 3ano/HATLCA ABa pa3a B AeHb. BennymnHa 3anonHeHun
YCTaHaB/MBAETCA HA 3KpaHe HacTpoeK (173). Ecam no KakMmM-To NPUYMHAM TPaHCNopTep
3anonHeHua byHKepa He npopaboTan Bpems, 3aflaHHOe B NyHKTe «Takmep CUTHanu3auum
TpaHcnopTepa» (CM. 3KpaH HacTpoek 173 ), cuctema gaet npeaynpexaeHve «Het Kopma B
6yHKepe» (cm. «MpeaynpexaeHna» 184) n nepexoguT B pexkum « OwmnbKa 3anonHeHus
6yHKepa» C OCTAHOBKOW 3/1IeKTpoABUraTens TpaHcnoptepa (cm. «Pexkumbl cuctembl 183 ).
Ecnu anekTpoaBuraTesib TPaHCNOPTEPA 3aMNONHEHNA CYTOYHOTO BYHKepa He NoaKAoYeH
nnu He pabotaeT (K pasbemy AUGER INPUT), To cucTema TaKKe paeT npegynpexaeHue
«He paboTaeT TpaHCNopTep 3ano/HEHMA) U TaKKe NepexoauT B pexxum «OwnbKa
3anonHeHna ByHKepa».

MpUHUMN A03MPOBKM (pPas3aaymn) Kopma

Mpouecc pasgayuv 403MPOBAHHOIO KopMa

B Hayane pasgaym Kopma cucTeMa M3mepseT TOYHYH maccy ByHKepa CyToYHOro 3anaca.
Bpems, oTBegeHHOE Ha 3TO U3MepeHue, 3a4aeTca 3HayeHnem "CpegHee Bpems
asgaum” (cm. HacTpolkKu 177). Mpu 3TOM B KOPMYLLIKKM NogaeTca X KF KOpma CornacHo
dopmyne: X = Macca pasgayn — CTON-3HAYEHMUE B Kr (CM. HAacTpoiKu 177).

Mpu pasgaye KOpMa caMKam CTOM-3HaYeHUe NpMHMMaeTca pasHbim 0.

Mocne pasaayn Kopma cuctema NOBTOPHO B3BelUMBaeT ByHKep CyTOYHOro 3anaca.
Mocneayloume onepawmm 3aBUCAT OT Ha3HaYeHMA Pa3gaym Kopma - camLam mam

camKam. Mpu pasgaye Kopma camKam cuctema paccuntoiBaeT MonpaeKy TpaHcnopTepa
CaMOK (CM. HacTPOIKM ). OTa NonpaBKa byAeT yunuTbIBATLCA NPU Ceaytolen pasgade
TOYHOTO KOJIMYECTBa KOpMa CaMKaM.

Mpu pasgave KOpMa caMLL@M CUCTEMA NOC/Ie OCTAHOBKM NMOBTOPHO 3aMyCKaeT paszayvy, pasgaer
NOJIOBUHY OCTaBLLErocA Kopma, OCTaHaB/AMBAETCA U U3MepAeT maccy byHKepa, KaK onmncaHo
Bbiwe. Mpouecc NoBTOpsAeTCsA 4O Tex Nop, NMOKa He byaeT po3aaH Becb KOpM. Takas cxema
Ha3bIBaeTCA NOPLUMOHHOM pasgaveir. MUHMManbHbIM pasmep nopumm (To ectb, Bpemsa paboTbl
TpaHcnopTepa € TOYHOCTLIO A0 YETBEPTU CEKYHAbI) 3a4aeTca napameTpom « MuH. Bpems
nopuumn» (cm. Hactpolikm 178 ).

YnpasaeHue pasgadyamm

Korga HacTynaeT Bpems paszayun, JaHHbIe O ee pa3mepe NoAatoTcA B pexume ovepean. Mpu
3aBepLUEeHMM TEKYLLEM pa3gayum CUCTEMA NEPEXOANT K CieYIOLLEN M3 ouepeam, U TaK danee.

KomaHga «OTmeHuTb Bee» (181) ocTaHaBAMBAET TEKYLLYIO pa3aayy M yaanser Bce AaHHble U3
oyepenm pasgau.

© ByHKep CyTOYHOro 3anaca MOXeT 3an0JHATbLCA KaK B AHW OTKOPMA, TaK U B AHWN OTAbIXa.
® Pexum OrpaHNYnNTENIbHOIO KOPpMJ1EHMA B AHU OTAbIXa HEAOCTyMNeH.
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PacnucaHue 3anoaHeHns byHKkepa

Hanoma-e  1- 06:00
Koin.Pa3 2-15:00

MepBbiM ABNAETCA 3KPAH PacnMCaHNA 3anonHeHnA ByHKepoB. 34ecb MOXHO 3a4aTb ABa
3HaYeHMA BpemMeHM cyTok (cm. «Copoc BpemeHn» 173), B KOTopoe byayT 3an0HATLCA
6yHKepa cyTo4YHOro 3anaca. Bpemsa ssoautcs B 24-4acosom popmare.

BennunHa 3anonHeHMA 6yHKepa CyTOYHOrO 3anaca yCTaHaB/IMBAETCA B TPETbEM SKpaHe
HacTpoek (cm. cTp.173 ).

>} Ecnu 3apaHo 3HaveHune 00:00, To 6yHKep CyTOUYHOro 3anaca He byaeT 3anoHeH.

Haxmute kHonky BMEPE/ @ elle pas 4na nepexona K cnegyrowemy sKpaHy
O03UPOBKMU.

Pasgaya Kopma camKam

Kypoukun Jlozal
07:00 100 kr

YnpaBneHue pasgayen Kopma camKam OCYLLLECTBASAETCA Ha YeTblpex SKpaHax.
Ha Ka*Kaom 13 HMX 3a4aeTca BpemMmsa U BENMYNHA pasgaun.
Mpu nomoLy KHONOK HA3AA@ n BNEPEL @ MOXHO nepemeLLaTbCca mexay

3KpaHamu pasgau.

Mocne BbIBOAA NOCNAEAHEr0 3KPaHa Pa3gayum KopMma camkam oTobpasmnTca Nepsbli SKpaH
pa3gayM Kopma camuam.

Jo3npoBKa 1 byHKep (3arpy3oyHas BOPOHKA) IMHUM CamMLOB

[Merym-X1  [o3a
07:30 50 xr

B AMHMM Nogayumn Kopma camLam MOMKHO HACTPOUTb NO 4 pa3fayun ANA Kaxaoro us 6-mm
byHKepoB.

Ha nepBom akpaHe 334at0TcA NapameTpbl ANA NePBON pa3gayun n nepsoro byHKepa.
34ecb MOXKHO 334aTb Bpemsa 1 06bem pasgayum Ha Kaxkabii OyHKep.

Mpn NnOMoLM KHONOK HA3AA@ v BNEPE/L, @V\O)KHO nepemeLaTbCa Mexay sKpaHamu
pa3aay n byHKeposB.
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[1nA BbIBOAA 3KPAHOB HACTPOEK HaxmuTe KHornky HACTPOMKM.

8.0 dkpaHbl HAaCTpOEK

Tekyuiee Bpemsa 1 AeHb OTKOPMA

Bpewmst: 10:10
Bospacr JI: 8

Ha aTom aKpaHe 3apaeTca TeKylee Bpema B 24-yacosom dopmare.
B Havane HOBOro UMKNa oTkopma B none GROW DAY HyXKHO yCTaHOBUTb 3HaYeHUe «1».
Kaxablin AeHb B 3a4aHHOE BpeMsA 3Ta BeIMUYNHA OyaeT BO3pacTaTb Ha eguHuLy (CM. «»).

HaxXmuTte KHOMNKy BI'IEPE,CI@ elle pa3 gna nepexona K caenytolemy sKpaHy HaCTPOMKM.
HaxXmuTte KHOMNKy HABAA@ ANA BO3BpaTa K npeablaylemy sKpaHy.

C6bpoc BpemeHun

C6poc BpemeHu
08:00 Y4:MM

3aecb B 24-yacoBom popmaTe YCTaHaAB/INBAETCA BPEMSA, MPU HACTYN/IEHNUM KOTOPOTo
CUCTEMA COXPaHAET CTaTUCTUKY MPOLLEALIEro AHA U HaUMHAET HOBbIM IeHb OTKOPMA.

Macca cyTo4HOro 3anaca

Hu.Kon-Bo Kopma
100 kr

34ecb BBOAMTCA Macca KopMma (B Kr), exkegHeBHO NocTynawwasn B GyHKep CyTOYHOro
3anaca.

Talimep curHanmsaumm TpaHcnopTepa

[ITuex BpeMm.Tpesor
01:00 MM:CC

370 3HayeHue 3aaaeTca B popmaTte mm:cc. Ecamn B TeueHMe 3TOro BpeMeHu aneKTpoaBuraTenb
3anosHeHna Mbo oANH U3 TpaHCNopTepoB paboTaeT, HO Macca byHKepa He U3MEHSAETCH, TO
CMCTeMa OCTaHaB/IMBAETCA U BbIBOAUT NpeaynpexaeHne «» unn «Owmubka pasgaum» (cm.
«MpeaynpexgeHna» ). Ecan 3aecb 3a4aH0 3HadyeHWe 99:99, To 3TM NpeaynpeXXaeHns He
BbiBOAATCA. [0 yMOYaHUIO 334aH0 3HaveHue 1:00 (ogHa MUHYTA).

MpumeyaHue: Ecnu K pazbemy AUGER INPUT Ha 0CHOBHOM niaTe NOAKNOMEHbI MEHEe Tpex
TPaHCNoOPTEPOB, KakK onucaHo B naparpade 6 (pgl67), To 3HaUYeHMe Talimepa CUrHaIn3aLmm
TpaHcnopTepa A0/1XKHO ObITb paBHbIM 99:99.
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Kputnyeckaa macca OCHOBHOro byHKepa

Tpes. Cunoc
Bec: 100 xr

34ecb 3afaeTcA KPUTUYECKOE 3HaYeHNe Maccbl OCHOBHOIO ByHKepa (B Kr). Ecam macca kopma B
OCHOBHOM BYHKepe CHUXKaeTcA A0 3TOro 3HaYeHuA, BbIBOAUTCA npeaynpexaeHve «Mano
Kopma B byHKepe» (cm. «MpeaynpexaeHus»pg 184) . Ecnmn 3agaHo 3HavyeHue «0», To
npeaynpexaeHne Mano Kopma B 6yHKepe He BbIBOAUTCA.

CeTeBoli HOMep Wwmsd B ceTu
1

Mpw Hannunmn Heckonbkmx 610KkoB RDC, 06beanHEHHbIX B KOMMbIOTEPHYIO CETb, CETEBOI HOMEP
No3BOASAET UX UAEHTUOMLMPOBATL (KaXKabii 610K RDC A0/13KeH 6biTb CHab»KeH oTaeNbHbIM
HOMepoM). 3HayeHne No ymoayaHuio - 1.

CyeTymnK NponycKa gHemn

T'onomn.xa [0-3]: 2
Cuerunk [0-3]: 2

Ha 3Tom 3KpaHe ycTaHaBAMBAETCA KOIMYECTBO AHEN OTAbIXa U AHEN OTKOPMa B LIMK/E, a TaKxKe
CTATyC TEKYLLErO AHSA.
MponycK AHel: 3aecb BBOANUTCA 3HaveHue ot 0 o 3.
Mpumep: 1: 1 aeHb OTAbIXa, 3aTEM LEHb OTKOPMa;

2: 2 AHA OTAbIXa, 3aTeM AeHb OTKOPMa;

3= 3 gHA OTAbIXa, 3aTEM AeHb OTKOPMa;

% Ecnu 310 3HauyeHue paBHo 0, TO MCNONb3YeTCA HeaeNbHan nporpamma (cm. «HegenbHan
nporpamman).

CueTumk: MOKa3bIBaeT TEKYLLEE MONOXKEHME B LIMKAE OTKOPMA B Yncnosom dopmarTe.

Ecnv 3aeck oTobparkaeTca 3HaueHue «0», TO TEKYLMIN feHb — AeHb OTKOPMA. B NpoTnBHOM
cnyyae, TeKyLWUN AeHb — AeHb oTAbiXxa. MaKcMmaibHOe 3HaYeHWE He MOXKET NpeBbIwaTh
BE/IMUYMNHY, 3aAaHHYIO ANA NPONYCKa AHEN.

Mpumep:

0: ceroaHa AeHb OTKOPMA;

1: ceroaHaA AeHb OTAbIXa, 3aBTPa AeHb OTKopMa (1 AeHb oTAbIXa, 1 AeHb OTKOPMa);

2: cerogHs v 3aBTpa AHW OTAbIXa, NOCAE3aBTPa AeHb OTKOpMa (2 AHA oTAbIXa, 1 AeHb OTKopMma);
3: ceroaHn, 3aBTpa M Nocne3aBTpa AHM OTAbIXA, Yepes TPW AHA — AeHb OTKOPMa (3 AHA OTAbIXa,
1 neHb OTKOpMa);

DTOT CYETUYMK ncnonb3yetTca ANnAa yCTaHOBKU Ha4ala UMK/1a OTKOPMa U OTAbiXa.
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HepnenbHaa nporpamma

Ha cnegytowmx cemu skpaHax 3agaeTcs ctatyc (4eHb oTAbIXa AN OTKOPMa) ANA Kaxa0oro AHA
Heaenu.

Ta6n.uenens [0,1]
I[Mouenenpauk 1 Bxi

«0» 03HauaeT AeHb oTAbIXa, «1» — AeHb oTKopma; Cnpasa oT 3Tol undpbl oTobparkaetcsa ON,
ecnu BBeaeHo 3HayeHune «1», u OFF, echu BBeAeH HOJb.

Mpn nomowm KHonok BAEPEA, @1 HA3A[L @ MOHO nepemeLLaTbCa Mexay AHAMM
Hegenn N U3MeHsTb NapameTpsbl (AeHb OTAbIXxa/OTKOPMA) ANA KaXKa0ro U3 HUX.

TeKkywWmnt AeHb Hegenu

34ecb ycTaHaBAMBAETCA TEKYLMIA AeHb Heaenu.

Henb venenu [1-7]
1 TlonenensHUK

[JH1 Hegenu 3apatoTca B Buae umcen ot 1 oo 7: 1 — noHegenbHUK, 2 — BTOPHUK, 3 —cpeaa, 4 —
yeTBepr, 5 — nATHMUA, 6 — cybb0Ta, 7 — BOCKpeceHbe.

Hynesaa kannbpoBKka byHKepa CyTOYHOro 3anaca

JabyHk 59 Cek.
Kamu6p 0 0

MpM NOMOLLM 3TOro 3KpaHa MOXKHO OTKAaNMBPOBaTb Hy/leBOe 3HaYeHMEe Macchbl byHKepa
CYTOYHOrO 3anaca. B HUXKHel cTpoke oTobparkaeTca macca byHKepa, a BBEpXY — BPEMA B
CeKyHAax, ocTaBlleeca A0 KOHLA KannbpoBKu. s Hayana KanmbpoBKM HyNs HeobxoaMmo
BBecTn «0» B No/ie 3HaYeHNA maccbl byHKepa CyTOYHOro 3anaca.

KannbpoBKa gaTumKa 3aHMmaeT 1 MuHyTy. Mocie OKOHYaHUA KannbpoBKM 3HaYeHMe Macchbl
6yHKepa byaeT paBHbIM HY/IO.

% O6HyneHne maccbl byHKepa CyTOYHOro 3anaca Heobxo4MMOo NPON3BOANTL A0 Hayana
BECOBOW KannbpoBKM.

BecoBas KannbposBKa byHKepa CYyTOYHOro 3anaca

Hubynk 0 500.0
Kamu6p Bec 500

Mpy NOMOLLM 3TOro 3KPaHa MOXHO OTKaIMBPOBaTb AATUMK 3arpy3KM ByHKepa CyToYHOro 3anaca,
MCNONb3yA rPy3 U3BECTHOM macchbl. CHM3Y oTobpakaeTca macca byHKepa, a CBepXy — Bpems B
CEeKyHax, OCTaBLUeecsa A0 KOHLA KaaMbpoBKu (cnesa), U U3BeCTHasAs mMacca rpysa (cnpasa). Ans
Hayasia BECOBOW Ka/MBOPOBKM HEOHXOAMMO BBECTM M3BECTHOE 3HAYEHWE MAcChl B
cooTBeTcTBYyOLEee Nose. KannbposKa AaTtymka 3aHUMAET 1 MUHYTY. MNocie OKOHYaHUsA
KannbpoBKKM 0TobpasnTca TekyLwas macca byHkepa.

> TouHOCTb BECOBOM KanMBPOBKM HaNPAMYIO CBA3aHa C TOYHOCTbIO M3MEPEHMA AHEBHOTO
pacxoga Kopma.
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JaHHble KannbpoBKKM BYHKEpa CYTOYHOro 3anaca

Ha cnegylowwmx Tpex saKkpaHax oTobparkaloTcs 3HaYeHMA TeKyLwel macchl ByHKepa, a TakKe
3HaYeHua HyNeBOI NONPaBKK, KaMBPOBOYHOM KOHCTaHTbI M CNeLManbHOro KoadpduumeHTa.

Hynesas nonpaska KannbpoBoyHasa KOHCTaHTa [JaHHble byHKepa CyTOYHOro 3anaca
Hu.bynk.B 500 xr Hu.bynk.B 500 kr Ju.bynk.B 500 kr
Hon. [lanubeie: 1405 ITocrosan.. 3569 Han.Inbynk: 11820

e HyneBas nonpaBKa — 3TO CUCTEMHOE 3HAaYEHWNE, U3MEPAEMOE BO BPEMA HYEBOM
KannbpoBKun ByHKepa CyTOYHOro 3anaca.

e KannbpoBoyHas KOHCTaHTa — CUCTEMHOE 3HaYeHWe, U3IMEePAEMOEe BO Bpems BECOBOWA
KannmbpoBKKU byHKepa.

e [laHHble ByHKepa CyTOUYHOrOo 3amnaca — 3T0 AaHHble, NOCTynatoLme ¢ aHanoro-
umdposoro 6s10Ka SILO 1 npsamo NnponopuMoHasibHble macce byHKepa. 3Tn Tpu
BE/IMYMHbI UCNONb3YIOTCA CUCTEMOM NPU pacyeTe TEKYLLLEN Maccbl ByHKepa.

O6HyneHne maccbl OCHOBHOro byHKepa

Cuitoc 120 Cexk.
Kamubp 0 0

[na Hayana HyneBoi KanMbPOBKM OCHOBHOrO ByHKepa HeobxoaMmo BBecTU «0»,

KannbpoBKa AaTuMKa 3aHUMAET 2 MUHYTbl. CYETYMK BPEMEHW NOKa3bIBAET KOIMYECTBO CEKYHA,
OCTaBLUMXCA A0 3aBepLUEHNA HYNEeBOM KannbpoBKK. Mocae OKOHYaHMA KaNMBPOBKK 3HaYeHne
maccbl byHKkepa byaeT paBHATbeA O.

% Ecnv ocHoBHOM ByHKep He NoAKAtoYeH K aHanoro-umdposoit naate Silo, To HyneBas
KannbposKa He TpebyeTca.

BecoBas KasinbpoBKa 0CHOBHOIo byHKepa

Cunoc 2500.0
Kam6p Bec 2500

[na Hayana KaAMBPOBKM HEOBXOAMMO BBECTM M3BECTHOE TEKYLLEE 3HAUYEHME MACChbl OCHOBHOTO
byHKepa B cooTBeTCTBYIOLLEe nose. KannbpoBKa faTumKa 3aHUMAET 2 MUHYTbI. CYeTUMK
BPEMEHM MOKa3bIBAaET KOJIMYECTBO CEKYH/A, OCTAaBLUMXCA A0 3aBEPLUEHUA BECOBOW KaIMBPOBKM.
Mocne oKoHYaHWA KanmbpoBkK byaeT oTobparkeHa Tekywasa macca byHKepa.

% Ecniv ocHoBHOWM ByHKep He NoaKtoUeH K aHanoro-umdposoit naate Silo, To Becosas
KannbposKa He TpebyeTcs.

*ToYHOCTb BECOBOI KaNIMBPOBKM HaNPAMYHO CBA3aHa C TOYHOCTbIO U3MEPEHMA AHEBHOIO
pacxoza Kopma.
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JaHHble KaMbpPOBKM OCHOBHOrO ByHKepa

Ha cnegytowmx Tpex skpaHax oTobpakatoTca 3HaYeHMA TEKYLLEN MacCbl OCHOBHOIo ByHKepa, a
TaKKe 3HaYeHMA HYNEeBOM NOMNPABKKU, KaIMBPOBOYHON KOHCTaHTbI U CNEeLMaNbHOTO
KoapodumumneHTa.

Hynesas nonpaska KannbpoBoyHasa KOHCTaHTa [aHHble byHKepa
Cunoc B. 5000 xr Cunoc B. 5000 xr Cuioc B. 5000 xr
Hon. Jlanueie: 1156 [Mocrosan.: 2321 JauasieCumo: 4246

e Hynesaa nonpaBKa — 3TO CUCTEMHOE 3HaYeHNe, U3mepAemMoe BO BPeMA HyNeBOW
KannMbpoBKM OCHOBHOIO HByHKepa.

e KannbpoBoyHaA KOHCTaHTa — CUCTEMHOE 3HAYeHME, U3IMEPAEMOE BO BPEMS BECOBOW
KannmbpoBKKU byHKepa.

e [laHHble OCHOBHOro ByHKepa — 3TO AaHHble, NOCTynatoLwme ¢ aHanoro-umMbpoBoro
610Ka SILO 1 npamo nponopLMoHa/bHbie Macce OCHOBHOTO ByHKepa. ITn Tpu
BE/IMYMHbI UCNONb3YIOTCA CUCTEMOW MPU pacyeTe TeKyLLEN MacCbl OCHOBHOTO
6yHKepa.

Pe)KMm ocHOBHOro byHKepa

Cunoc B. 500 kr
Hopmansao

3pecb oTobpaKatoTCA TEKYLLAA Macca OCHOBHOro 6yHKkepa 1 ero coctoaHue. Cm. «Pexknumbl
OCHOBHOTO ByHKepa» pgl84 .

CpegHee Bpema pas3gayu

Cpennee Bpems
30 Cek.

3pecb oTobparkaeTcA Bpemsa B CeKyHAAX MeXAy ceaHcamu u3mepeHua maccbl byHkepa
CYTOYHOrO 3anaca A0 M Noc/ae pasgayn Kopma. 3HaueHUe No YMOAYAHUIO NPUHATO paBHbIm 30.
Opyrne Bo3MOrKHble 3Ha4YeHua: 60 & 120.

Cron-3HayeHue

IIpenBaput.OcraHn.
15 kr

3pech 334,2eTCA KOIMYECTBO KOPMA, KOTOPOE NOAAETCA BO BPEMSA NEPBOrO BKAOYEHUSA
a/1IeKTpoABUraTesia TpaHcnopTepa.

Mpumep: ecnm 3agaHHaa macca pasgaym — 300 Kr, a cton-3HavyeHne — 30 Kr, TO BO BpemMsA
nepBoOro BKAOYEHUA TpaHcnopTep nogaeT 270 Kr KOpma, a 3aTeM NepexoguT B PeXum
NOPUMOHHOWM pa3aayn. 3HayeHne no ymonyanuto - 15 kr. Ero cnegyet ymeHbWUTb, €CAn Npu
NepBOM BKAHOYEHUM NOAAHO BonbLIe KOPMA, YeM 3aMnaHUMPOBAHO.
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MuH. Bpema nopumm

Mus. UMmmynse
1 [1/4 cexynupi]

MuWHMMaNbHOE BpeMSA BKOYEHMA TPAHCNOPTEPa BO BPEMSA NOPLMOHHON pasaayn. 3a4aeTca ¢
TOYHOCTbIO 10 YETBEPTU CEKYHAbI. 3HaYeHMe NOo YMOAYaHUIo paBHAeTcA 1.
Mpumepsbl: 1= cekyHAabl

2= Y% CeKyHAbl

3= % cekyHAabl

4=1 ceKyHAa

6= 1% ceKkyHAbI.

MorpelwHoCcTb TpaHCNopTeEPa IMHUM CAMOK M CamLLOB

Oum6.Kypou.: 5 «r
Omm6.ITeryx: 5.5 kr

3aecb oTobparkaeTca KOANMYECTBO M3ObITOYHOrO KOPMA B Kr, MOAAHHOIO TPAHCMOPTEPOM Noc/e
OCTaHOBKW 3NneKTpoasuraTesia. B KauecTse 3HaYE€HMA JNA IMHUM NOAAYM KOPMa CaMKam
(TpaHcnopTep 1) bepeTca cpeaHss NOrpeLHOCTb 3a 8 nociegHux pasgad. OHo Ucnonb3yeTcs
CUCTEMOI N5 KOPPEKTUPOBKU BPEMEHW OCTaHOBKM 3/1EKTPOABMIaTe NN TPaHCNopTepa 1
obecneyeHnn TOYHOCTU AO3MPOBKM MOAABAEMOrO KOpMa. 3HaYeHUE A8 IMHUKM NoAaYM KopMa
CamLL @M — 3TO MaKCMMaJibHaA MNOrPeLHOCTb A1 BCEX M3MepPEHHbIX pa3gad. C y4eTom aToM
BE/IMUYNHBI HEOBXOAMMO CKOPPEKTUPOBaATb CTOM-3HAYEHWNE, KOTOPOE AO/MKHO ObiTh BbllLe
BE/IMYNHDI NOMPELUHOCTM Ha HECKONBKO Kuaorpamm. O6a 3HauyeHUsa MOXKHO cobpocuTtb, BBeaA «0»
B COOTBETCTBYHOLLME NONA.

CocToaHMe TpaHcnopTepa

[Ixex Crartyc
Cron

Ha sTom aKpaHe oTobparkaeTcs cocTossHUe TpaHcnopTepa, nepegaHHoe ¢ pasbema AUGER
INPUT. Ecnmn kakon-nmbo 13 TpaHcnopTtepos paboTtaeT, oTobparkaeTca 3HadyeHme RUN, ecnm Bce
OHMU BbIK/IlOYEHbl — 0TOOparkaeTcs 3HaYeHne STOP.
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AnarHoctmyeckme skpaHsbl

JdunarHocTtuka

Jlmaraoctuka

Haxkmunte kHonky MPOTPAMMA . Ha NepBOM ANArHOCTUYECKOM 3KpaHe. Mpn nomoLun
KHonok BMNEPE @ n HA3A4 @ MOHO nepemeLLaTbCa Mexay 7-t0 ANarHoCTUYEeCKMMM
9KpaHamu.

1- AMarHoCTMYECKM aKpaH

Hauvaneu.Bec: 580
Koneun.Bec : 480

Csepxy oTobpaykaeTcsi 3HaYeHMe maccbl ByHKepa CyTOYHOro 3anaca B Kr nepeg, nocaeaHem
nposeseHHoOM pasaaven (Start Weight).

CHM3y oTobparkaeTcs 3HaYeHne Maccbl ByHKepa CyToYHOro 3anaca nocne atoi pasgaum (End
Weight).

2-1 AMarHOCTMYECKMA 3KpaH

Cuerunk Umm: 5
KT pazmate : 9.8

CuyeTumnK Nopumin oTobparkaeT KOAMYECTBO NOPLUMIA KOPMa, NOAAHHBIX B TEKYLLEN pasaade.

CHM3Y yKa3aHO KOAMYECTBO KOPMa B Kr, KOTopoe elle TpebyeTca pa3gats (Kg to Give).

3-/ ANArHOCTUYECKMI IKPaH

HocnexgmuKI™: 1.5
Omm6. Kanex : 0.5

CBepxy oTo6pakaeTcs TOUHOE KOAMYECTBO BbIAAHHOTO KOPMa B NocaegHein nopumm,Kr (Last
Pulse).
CHM3y NoKa3aH M36bITOK KOPMA, BbIAAHHbIN N0 CPABHEHUIO C PACYETHOW MacCol pas3aauu, Kr
(Calc Error).

4-4 ANArHOCTUYECKUIA 3KpaH

Irex lmpepmn 5.8
[uex2npeBpinr 5.5

CBepxy oTobparkaeTca M36bITOK NOAAHHOrO KopMa A1 CaMoK B nocneaHel pasgade (Auger 1
Over Flow).
CHu3y oTobparkaeTca n3bbITOK NoAaHHOro KopMa A1 CamLoB B nocieaHel pasgade (Auger 2
Over Flow).
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5-” gMarHocTMyeckmin sKkpaH

Cpen.ITpeBsbim: g
Cuer.IlpeBpmr: 25

CBepxy oTobpakaeTca cpegHee 3HadeHne U3bbiTKa NoJaBaemMoro Kopma Ana caMok, Kr (Over
Shoot Average).
CHM3y NnoKasaHo obliee KOAMYeCTBO pasgay ansa camok (Over Shoot Counter).

6- ANArHOCTUYECKMI IKPaH

[uex1 Ckop: 1.5
[[Tuex2 Ckop: 1.2

MapameTp Auger 1 Speed aBasieTcAa pacyeTHOM CKOPOCTbIO ABUMKEHMS TPaHCNopTepa nogaym
KOpPMa camKam (TOYHOCTb M3MEPEHUA — 0 YETBEPTU CEKYHbI)
MapameTp Auger 2 Speed aABAsieTCA pacyeTHOM CKOPOCTbIO ABUXKEHMA TpaHCNopTepa nogaym
KOpMa camuam (TOYHOCTb U3MEPEHUA — 10 YETBEPTM CEKYHbI)

Cbpoc Bcex HAaCcTpoeK (BO3BPAT K 3aBOACKMM NapameTpam)

Hacrpoiiku 3aBog
Bectn ko

[na cbpoca Bcex HaCTPOEK M BO3BpaTa K 3aBOACKMM MapameTpam 34ech BBOAUTCA Ko «19501».

9.0 I[IpepynpexaeHus .

Cuoc-Bec
Haxxm 0 g1t oumc.

Mp» BO3SHUKHOBEHWW OLLIMOKN MAN aBAPUNHOWN CUTYaUUU CUTHANBbHOE pene NepekatoYaeTca ¢
KoHTakTa NO Ha KoHTaKT NC, COOTBETCTBYIOWMM 06Pa3oM MU3MEHAETCA U TEKYLLEE COCTOAHNE
6n10Kka RDC. OTobpasunTca akpaH npeaynpexaeHus, B KOTOpom byaeT yKasaH ero Tun. s Toro,
yTobbl YyAaNUTL NpeaynpexaeHue, Haxxmute kHonky MPEAYMPEXAEHUA, 3aTem Haxkmute
KHOMKy «0» (KHonku MPOTPAMMA munvn BBO/ HaxxnumaTb He cneayeT). Mocne yaaneHumsa AaHHbIX
o npeaynpexaeHuax, 610k RDC BepHeTcA B COCTOAHUE, B KOTOPOM OH 6bin 0 UX aKTUBALUW.
Ecnun npepynpexkaeHUin HECKONbKO, HEO6X04MMO NOBTOPUTL AENCTBMA, ONUCAHHBIE BbiLLE.
CBefeHUA 0 TMNax NpeaynpexXaeHUin n nx BOSMOXHbIX NPUYNHaxX AaHbl B Tabauue
npeaynpexaeHuii (pg 184).
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10.0 ®ynkuus «OTMEHUTH Bce».

Pa3natse: 250 xr
Ucn Prog+0+Enter

[ns o4ncTkmM BCelt ovepeam pasgay HaxkmuTte KHonky OTMEHUTDb BCE. Ha akpaHe oTobpasutca
oblLLee KONNMYECTBO NPOBEAEHHbIX M 3aMaHNUPOBAHHBIX pasaay Kopma. [asa Toro, YTobbl
OTMEHWTb BCe pa3fayvn, HAXKMMUTE KHOMKY I'IPOI'PAMMA,. 3atem «0», 3aTeM KHOMKY BBO,CI,..

11.0 3kpaH KOpMYIIKH .
[ns oTobpaxkeHUs sKPaHOB HACTPOIMKN KOPMYLLKM HaxkmuTe KHonky KOPMYLLIKA.

Kopm. Bk 08:00
Bpem 1 Beoix 10:00

Bnok RDC ynpaBnisaeT KopMyLLIKOM. 115 BPEMEHU_BK/IIOMEHUA U _BLIK/IIOYEHUSA MOXHO 3a4aTb 40
8-Mu 3HauyeHui. Mpu nomowm KHonok BMNEPEL, @ n HA3AQ MOXHO nepemeLlaTbeA
MeXay STUMKU 3HaYEeHUAMMN.

% B geHb oTAblxa KOPMYLLKa He paboTaer.

12.0 CraTucTtuka .

[nAa BbIBOAA 3KPAHOB CTaTUCTUKM HaxkmuTe KHonKy CTATUCTUKA (History).
B namsaTtn 610Kka RDC coxpaHAeTcs CTaTUCTMKA 33 NOCAeAHME CEMb AHEMN.

Ha aaHHOM 3KpaHe oTobpaskaeTcs obLiee KONNMYeCTBO KOPMa, BblAaHHOIO CaMKaM B 3TOT A€Hb.

Kypouku Cerog
Breimano: 450 kr

Mpw nomowwm KHonkn BMEPEL, @ MOHO NPOCMOTPETb CTaTUCTUKY ONA BCEX LLECTH
pa3faToyHbIX BYHKEePOB IMHMM pa3gayn KOpma camLam.

Ha 3Tux wectn skpaHax oTobparkaeTca KOMYECTBO KOPMaA, BblAAaHHOTO B KaXK bl U3 LIeCTU
pa3faToyHbIX BYHKepOoB CamLLaM.

ITerym-X1 Ceron
Brigaso: 80 kxr

Mocne 3Toro MOXKHO MPOCMOTPETb CYMMapHOE KONNYECTBO BblAAaHHOIO KOpMa A1 BCEX
pa3AaTouyHbIX BYHKEepOoB CaMLIOB.

Bce neryxu ceroxn
Beimano: 480 kr
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Ha cnepytouiem sKkpaHe NoKasaHO obLee KOAMYECTBO KOPMa, BbIZAHHOIO CaML,aM M CaMKam 3a
TEeKYLNI aeHb.

Crazo ceromas
Beimano: 600 kr

3a aTum cneayeT oblee KoAMYeCcTBO KOPMa, BbIAaHHOIO CaML,aM MU CaMKam C NepBoro AHsA
OTKOpMa.

Crazo Bcero
Breimano: 2000 kr

CTaTMCTUKY 06LLIEero pacxoaa KopMma MOXKHO NMPOCMOTPETb A/1A II0O0ro KoanvecTsa AHEN,
HayMHaA C NepBOro AHA OTKOpMa.

Mpun Kaxkgom HaxaTum KHonku BIEPE/, @ KOHeL, BbIbpaHHOro nepuoaa caBuraeTcs Ha AeHb
Ha3ag, NPy 3TOM yKa3blBaeTcs 06w M pacxos KOpma Nno COCTOSIHMIO Ha AaHHbIN AeHb. Homep
TEKyLLEero AHA oTobpaxkaeTcs B CKOOKax.

HctCrama 5000 kr
Heun: 20 [ 21]

Ha cnepytowem sKkpaHe BbIBOAMTCA CTAaTUCTUKA NO OCHOBHOMY BYHKepy, COOTBETCTBYHOLL,AA
BbIOpaHHOMY AH!O.

Mpwn Kaxkgom HaxkaTum KHonku BIMEPEA @ KoHeLl, BbIOpaHHOro neproaa caBuraeTcs Ha AeHb
Ha3ag, Npw 3TOM YKa3blBaeTCs BECb OCHOBHOMO ByHKepa No COCTOAHMIO Ha AaHHbIM AeHb. Homep
TeKyLero AHA oTobpakaeTcsa B CKOOKax.

HUcrCuno 5000 kr
Heun: 20 [ 21]
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Pexknmbl 610ka RDC

CocTtoaHue

Onucanune

bespgeicTayloWmMiA

Bnok RDC oxknpaet cnegytoliein pasgauv uav cieayowero 3anoiHeHna 6yHKepos.
Koraa HacTynaeTt Bpems pa3fgayun, OTKPbIBAaETCA COOTBETCTBYIOLWMIA KNanaH U namepaeTca
macca byHKepa B COOTBETCTBMM C BbICTaB/leHHbIM CpegHee Bpema. 3aTem 610K
nepexoauT B pexxum «Pasgaua Kopma». Ecin HacTynaet Bpems 3anosiHeHUs ByHKepos,
cucTema nepexoaut B pexxum «HanonH.[H.ByHkep».

HanonH.OH.byHKep

B 3TOM pexume paboTaeT anekTpoasuraTesb 3anoiHeHna 6yHkepos. Koraa macca
6yHKepa 40CTUraeT 3HayeHus, 3agaHHoro napametpom Bin Fill Weight, cuctema
nepexoguT B pexkum «HanonH.[iH.ByHKep— oXugaHue». ECim anekTpoasuratens
3anonHeHus ByHKEPOB OCTaHAB/IMBAETCA, CUCTEMA OXKMUIAET YCTaHOBNEHHOE BPEMS (CM.
«Talimep cMrHanM3auum TpaHcnopTepa») U NEPexoauT B pexkum «OwmnbKa 3anonHeHUs
6yHKepa».

HanonH.4H.byHKep—
OXuaaHue

B 3TOM pexume cucTema nsmepseT maccy byHkepa B TeyeHue 15 cekyHa. Ecav 3agaHHoe
3Ha4YeHue He AOCTUTHYTO, CUCTEMA BO3BPALLLAETCA B pexkMM «HanonH.[JH.ByHKep», B
NPOTMBHOM C/ly4ae OHa BO3BpALLAETCs B pexkum «besgeicTeyrowminy.

Pa3pgaya Kopma
Pabota / cTon

B aTom pexkmme paboTaeT oaAnH 13 ABYX TPAHCNOPTEPOB Nodaum Kopma. MNpu nepsom
3anycKe a/IeKTpoABUraTens, Korga KoAnM4ecTso NogaHHOro Kopma A0CTUraeT 3a4aHHOro
YPOBHA 32 BbIYETOM 3Ha4YeHUs, yCcTaHOBNEHHOro napametpom «fMNpepBaput.OcTaH.»,
cMCTeMa NePeXoauT B pexxnum «Pasgada Kopma— oxugaHue». B pexxmume nopunmoHHoM
nogayun Kopma nocsie Nofaym ovepesHol NopLUMmn CUCTEMA TaKKe NEPEXOLUT B PEKUM
«Paspaua kopma — oxxupgaHme». Ecam TpaHcnopTep paboTtaeT, HO macca byHKkepa He
MU3MeHAETCA B TeyeHue 3aaHHOro TaliMepom CUrHaNMU3aLUKN TPAHCNopTepa BPEMEHU, TO
cuctema nepexoaut B pexkum «OLLUUBKA AO3UPOB!».

lMpumeyaHue: ecnun TpaHcnopTep paboTaeT, To oTobparkaeTca pexxmum «PaboTa», B
NPOTUBHOM Cayyae oTobparkaerca pexkmum «Crony.

Paspnaya Kopma —
oXungaHue

B 3TOM pekmMme 3/1eKTpoABUraTe/Ib TPAHCNOPTEPa BbIKAIOYEH, U CUCTEMA U3MepPAET
maccy byHKepa B Te4eHWe BpeMeHHu, 3ajaHHoro napameTtpom «CpegHee Bpema». Ecam
pasfaya BbiNOAHEHa He MOMIHOCTbIO, CMCTEMA BO3BPALLAETCA B pekum «Pasgaua
KOpMa», B MPOTUBHOM C/ly4ae — B pexxmm «besaeincreyiowmiin.

HyneBas kannbposka

B aTOM pexkume cuctema NpomsBoOAMT KAAMBPOBKY HyNA AaTunKa byHKepa B TedeHue 60
ceKyHA. Mocne OKoHYaHMA KaNMBPOBKM cucTeMa nepexoguT B pexkum « Kannbposka
Bbixopg, ».

BecoBan KannbpoBsKa

B 3TOM pexrme cucTema Npov3BOAUT BECOBYIO KaNMBPOBKY AaTumKa ByHKepa B TeueHue
60 cekyHA. NMocne OKoHYaHWA KaNMBPOBKM CUCTEMA NEPEXOANT B peKMM «KannbpoBKa
Bbixog, Ecnv aatumk oTkannMbpoBaTh HE YAaN0oCh, CUCTEMA MEPEXOAMT B PEXKUM
«OLUUBKA KANIUBP!».

KoHeLl, KannbpoBKu

B aToM pexmme cucTema usmepsert maccy byHKepa B Te4eHUE TOIbKO HECKOIbKUX
CeKyHA, 1 BO3BpaLlaertcs B pexxum «be3geicTByroLmniiy.

OwunbKa 3anoNHeHUs
byHKepa

B aTOM pexknme TpaHCnopTep 3anonHeHMsa ByHKepa BbIKAOYEH U 0TOOpaXkaeTcs
npegynpexaeHne «Otcytcteue Kopma» nan « Motop HanonHenue». MNocne yaanenua
npeaynpexaeHnsa cuctema Bo3Bpaliaerca B pexkum «HanonH.AH.byHKkep— oxupgaHue».

Owwnbka pasgaum

B aToM pexrme 3neKkTpoasuraTesib TpaHcnopTepa He paboTaeT U BbIBOAUTCA
npepynpexaeHve «Tpesora KopmaneH.». Mocne yaaneHuns npegynpexaeHus cuctema
BO3BPALLAETCA B PpeXXUM «Pasfiaya Kopma — OXKUAaHUe».

OwmnbKa KannbpPoBKM

B 3TOM pexrme BbIBOAUTCA NpedynpexaeHne «OwmnbKa kanmbposku». Boixos us sToro
peXKnma BO3MOKEH TO/IbKO NOC/IE MPOBEAEHUA NOBTOPHOM HYEBOW 1 BECOBOM
KannMbpoBKM.

OwwnbKa aHanoro-
umdposoro 610Ka SILO

B aTOM pexknme oTobparkaeTcs o4HO U3 NpeaynpexaeHuii: «Tpesora KW nam.» nau
«Tpesora A/D 60Kc».

Owunbka namatn/RTC

B aTOM pexknme oTobparkaeTcs o4HO U3 npeaynpexaeHuii: «Tpesora Yacbi», «Tpesora
Mamarb» naun «Tpesora FRAM».

Page 213 of 223




Roxell Daybin Controller - RDC

MpegynpexaeHna
MpeaynpexaeHne | Bo3moxHble MPUYUHbI Cnocob yctpaHeHuA
OwwunbKa 1. TlonbITKa NpoOBeECTN BECOBYIO MpoBeauTe HYNEBYIO U BECOBYIO KAaNMBPOBKY
KanMBpPOBKM KanMbpoBKy Npu nycTom ByHKepe. NOBTOPHO.
2. O6a gxamnepa Ha aHanoro-undposoi lMpumeyaHue: npeaynpexaeHne yctpaHaeTca
nnate 6/10Ka Silo pasoMKHyTbI. aBTOMATUYECKM.
OwwunbkKa 1. MonbiTKa NpoOBECTM BECOBYIO MpoBeaunTe HyNEBYIO U BECOBYIO KaNMBPOBKY
KaNMBPOBKM OCH. KanMbpoBKyY Npu nycTom ByHKepe. NOBTOPHO.
ByHKepa 2. 0O6a pgyxamnepa Ha aHanoro-umbposomn lpumeyaHue: npegynpexaeHne ycTpaHaeTca

nnate 6,10Ka Silo pasoMKHyTbI.

ABTOMATUYECKN.

Tpesora K3LW

1. HeBepHoOe nogKAYeHMe aHanoro-
umdposoro 610Ka Silo kK 610Ky

1. lMpoBepbTe NPaBUILHOCTb NOAKAOYEHMUSA
aHanoro-uméposoro 610kKa Silo K 610Ky

nam.
ynpasnenua RDC. ynpasnexua RDC.
2. Cb6ou 6noka Opto-Coupler OP1. 2. 3ameHuTe 610k Opto-Coupler OP1
(Homep 3anuactn 4N25).
HeT Kopma B 1. CpaboTana 3awmTa OT NepenosiHeHuA 1. Y6eauTtecb, YTo 3NeKTpoABUraTesb
ByHKepe byHKepa. 3anonHeHuns 6yHKkepa paboTaet B

2. OcHoBHOW ByHKep nycT.
3. OcHoBHOW byHKep HegoCTyneH.

pexnume AUTO (Ha anekTpolumTe).
2. Y6epgutech, 4To 3aWmTa OT
nepenosiHeHuA byHKepa BbIKNOYEHa.
3. [lpoBepbTe HaAn4Yne Kopma B
OCHOBHOM byHKepe.

He paboTaet
TpaHcnopTep
3anoHeHun

HeBepHoe NoAKNOYEHUE NEeKTPOABUraTeNs
TpaHcnopTepa 3anonHeHua ByHKepa K 610Ky
RDC.

1. Yb6eawuTecnb, 4TO NpU Py4HOM
BK/IIOYEHMM TPaHCnopTepa Ha
KOHTPOJIbHOM 3KpaHe COCTOAHMA
TpaHcrnopTepa oTobpakaerca
«AKTUBUPOBAH».

2. MposepbTe MCNPAaBHOCTb NOAKAIOYEHNA
3N1eKTpoABUraTena TpaHcnopTepa
3anonHeHus K 610Ky RDC.

Tpesora
KopmneH.

dneKkTpoABuraTeNb TpaHCNoOpTepa pasgayuv He
paboTaer.

1. Y6eauTtecb, YTO 3NeKTpoaBUraTesb
TpaHcrnopTepa pas3gaum paboTaeT B
pexnme AUTO (Ha aneKkTpolumTe).

2. Y6eautechb, 4To 3aLmTa OT
nepenosiHeHua byHKepa BbIKNOYEHa.

Mano kopma B
b6yHKepe

Macca Kopma B byHKepe MeHblle 3aaHHON
napametTpom « MMHUManbHbIN Bec
OCHOBHOro 6yHKepa».

lMpumeyaHue: nocne 3anoHEHUA OCHOBHOIO
6yHKepa npeaynpeskaeHve ycTpaHaeTcs
aBTOMATUYECKM.

Tpesora FRAM

OwmnbKka namatn FRAM.

3ameHuTe NaaTy nepesfHei NaHenu.

Tpesora MamaTb

MapameTpbl ICMN3Y HeoxKMaaHHO 6bln
N3MEHEeHbI.

1. MoBTOpHO 3agaliTe Tpebyemblit
napamertp.
2. 3ameHuTe NaaTy nepegHen naHenu.

Tpesora Yacbl

CucTeMHble Yacbl pa60Ta+0T HEBEPHO.

1. MoBTOpPHO BBEAUTE BpEMSA.
2. 3ameHuTe NaaTy nepegHen naHenu.

HacTtpolika
6yHKepa

Oxxamnep SILO1 B aHanoro-undposoit nnate
SILO pa3somKHyT.

3amkHuTe gxkamnep SILO1.
lMpumeyaHue: npegynpexaeHne yctpaHaeTca
aBTOMAaTUYECKM.

Hactpoiiku Cunoc

Oxkamnep SILO2 pa3oMKHyT.

3amKHUTe gkamnep SILO2.
MpumeyaHue: npegynpexaeHue
YCTPAHAETCA aBTOMATUYECKMU.
lpumeyaHue : Koraa BecoBOl JaTYMK He
coeauHeH c naatoi byHkepa, yctaHosuTte 0 B
AHeBHOM ByHKepe (HyneBaa nonpaska),
M 3TO OTK/IHOYUT aBaPUIMHbBIN CUrHAN
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Roxell Daybin Controller - RDC

PexXnm ocHoBHOro 6yHKepa

OnucaHue

HopmanbHo

OcHoBHoOW byHKep besaencreyer.

Ob6HapyrkeH Bec

Macca 6yHKepa yBenanumnacb 6onee yem Ha 50
Kr. Ecnm oHa yBenanumnacb meHee yem Ha 300
Kr, 4aHHOe cobbiTMe He byaeT
3aperncTpupoBaHO CUCTEMOM KaK 3anosiHeHMe
OCHOBHOr0 ByHKepa (cM. «DKpaH COCTOAHUSA
OCHOBHOro ByHKepa» on page 20).

Kannbposka Hyns

MpounsBoaunTca Hynesan KannbposKa
OCHOBHOro byHKepa (page 176)

Kannbposka Beca

Mpoun3BoamUTCA BECOBAsA KaMBPOBKa
OCHOBHOro byHKepa (page 176)

KannbpoBsKa Bbixog,

Yepes 10 cekyHA nocne OKOHYaHUA
Kannbposku 610k RDC BbINAET U3 3TOrO
pexuma.

Kannbposk.Ownbka

MpoBecTn KaNMbPOBKY He yAanoch.
MpoBeguTe KaNMB6POBKY NOBTOPHO.

K3 namatbOwmnbKa

HeT nepeaayun AaHHbIX C aHan0ro-UndpoBoi
nnatbl Silo (oTobparkeHue Beca ------ ).

OwmnbKa HacTpoikm

LKamnep Ha pa3zbeme SILO2 aHanoro-
umodposoii nnatbl Silo He 3aMKHYT.
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YcTaHOBKa OCHOBHOro ByHKepa M AaTymKa 3arpy3ku

OcHOBHBIE JeTalu

Bepxuss e
KpBIIIKa
e T -

Becosoit jaTyuk ———»

ITapuup >
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[logxaoyeHrue 060py0BaHUSI OCHOBHOTO OYHKepa

Yb6eantecb B TOM, YTO BbIOpPAHHbIA Y4aCTOK M0J1a POBHbIN U YCTPOEH N3 BbICOKOKAY€CTBEHHOIO
apMupoBaHHoro betoHa.

YcTtaHoBUTe ByHKep Ha nosy B BbibpaHHOM mecTe. YbeauTecb B TOM, YTO MECTO pasmMeLleHunn
6yHKepa BbIOPaHO C y4ETOM A/IMHbI M YI/1a HaK/I0Ha TpaHCNopTepa nogayn.

OTmeTbTe Ha BETOHHOM MOy Pacrno/ioXKeHne onop 6yHKepa ¢ NOMOLLbIO OTBEPCTUN,
nmerunxca B HuX.

BpemeHHO 0ToABUHbTE BYHKEP B CTOPOHY M YCTAaHOBMTE Ha NOJ1 OCHOBAHUE M3 KOMIMJIEKTa
MOCTaBKM.

CoBMeCTUTE BTOPOE OTBEPCTUE B KPEMIEHMM C OTMETKOW Ha noay.

OcHoBaHMWe KpenuTcsa K 6eTOHHOMY Noy Npu nomoLwm Asyx 601108 20 Mm.

COBMeCTI/ITG BTOpOC OTBCpCTI/Ie
C MeTKOﬁ Ha 66TOHC.
OcHoBaHue

erHJ’IeHI/IG YCTaHAaBJIMBACTCA

Kpennenue ycraHaBinuBaeTcst
nipu oMoy 20 MM 60ITOB

pu iomonty 20 MM GOJTOB.
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3aKpenuTe Ha OCHOBAHWUM AATYMK 3arpy3KM, Kak MOKa3aHO Ha PUCYHKe. 3aTaHuTe 60NTbI.
Yb6eauntecb B TOM, YTO CTpesiKa Ha HOKOBOW rpaHM AaTYMKa 3arpy3KM HanpasieHa BHU3!

JaTtumk 3arpysKku, 3aerI'II'IeHHbIﬁ Ha OCHOBaHUU

Crpenka 1omkHA OBITH
HarpasjieHa BHU3

2

A

3aKpenuTte CoeANHUTENbHBIN LWAPHMP Ha AaTYMKe 3arpy3Ku. 3aBopaymBaliTe WapHUP 40 Tex
nop, Noka oH He ByAeT Pacno/IoXKeH 3aNoA/MLO C HAXKHEN YacTblo AaTYMKa 3arpysKu.
TWwaTeNbHO 3aTAHUTE HUMKHIOK YacTb WAPHUPA, YTOObI HaAEKHO 3aKPENUTb €ro Ha AaTYMKe
3arpysku.

,[[aT‘{I/IK 3dIrpy3KHy, COG,ZLI/IHI/ITGJII)HI)II‘/JI HIapHHUP U OCHOBaHHUE

YcTaHOBUTE BEPXHUIM NPODUIb HA COEANHUTENBbHDBIN WAPHUP, KaK MOKa3aHO Ha PUCYHKe.

[BG]C)XHSISI ﬁ\

Becosoit

Base \l\
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Mocne MoHTaKa BCeX YeTbIpex KpenaeHnin onop Ha Moy aKKYypPaTHO onycTute ByHKep Takum
06pa3om, 4Tobbl ero ONopPbl COBMECTUINCL C MOHTaXKHbIMU KPENJIEHUAMM.
3aTAHMTE ranKy, 3aKPENAAIOLWYO COegMHEHME BEPXHEN YAacTU WapHMpa ¢ ByHKepom.

L

BepxHss raiika
HIapHHUpa

>k Bpemsa oT BpeMeHU NpoBepsAiTe, HaAEKHO N 3aTAHYTbI BCe raliku, 60ATbI U LWaPHUPLI!

)k Y6eautecs, 4To ocHoBaHWe ByHKepa 3a3eMIeHO AR 3aLLMTbl OT NONALAHUA MOIHUN.
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| Agrologic | swowonrvews | |
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i
al

TITLE

BASE

LOAD CELL

UPPER CHANNEL
JOINT UNIT

SILO FOOT

UC SCREW

UC SPRING LOCKWASHER
L/C PLAIN WASHER
LOWER JOINT NUT
UPPER JOINT NUT
SPRING LOCKWASHER
PLAIN WASHER

—-A«—sNNN_-_-_._;_;g

- z
N:sacnqmmauwep

YcTpaHeHue npobiem

[IpoBepka coenrHeHUs Mex Ay 6J10koM ynpaBeHuss RDC u anasnoro-uudpoBoit
miatoii Silo

3Ta PpyHKUMA NO3BOJIAET NPOBEPUTb, YCTAHOB/IEHO /1M COeAMHEHUE MEXAY aHanoro-undposoi
nnatoli Silo u 6nokom ynpasneHuns RDC, a TaKoX KOPPEKTHOCTb AaHHbIX, NepeAaHHbIX C NaTbl
Ha 6.210K.

e PasomkHute axkamnepbl SILO1 u SILO2 Ha aHanoro-ymdposoit nnate Silo.
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e [lepeiauTe K 3KpaHy HACTPOEK, a 3aTEM K 3KpaHy MHPopmMaLMn 0 ByHKepax CyTOUYHOro
3anaca (pgl75).

e Ecnu Ha 3KkpaHe byHKepa CyTOYHOro 3anaca otobpakaetcs 3HauyeHune «1234», To
coegMHeHMEe MexXay aHanoro-uudpoBoi nnaton Silo n 610Kom ynpasneHus
YCTaHOB/IEHO BEPHO.

o [lepengute K aKpaHy MHPopmaLmmn o6 ocHoBHOM ByHKepe. Ecnm Ha aKpaHe OCHOBHOIO
byHKepa oTobparkaeTca 3HaYeHue «5678», To coeanMHeEHNE MexXay aHanoro-undposom
nnaToi Silo n 610KOM ynpaBaeHUA YCTaHOBAEHO BEPHO.

[IpoBepKa AAaTUUKOB 3arpy3Ku

[lna npoBepKu AaTuMKa 3arpy3KM OTCOeAMHUTE BCe YeTbipe NPOoBoaa OT pasbema U U3MepbTe
COMPOTUBAEHME MEXAIY Napamu NPOBOOB, KaK yKa3aHO HUXKe:

o mexay KPACHbIM n YHEPHbIM nposogamu;
o mexay bEJIbIM n YHEPHbIM nposogamu;

e mexay KPACHbIM n 3EJIEHBIM nposogamu;
o mexay bEJIbIM n 3EJIEHbIM nposogamu.

3HayeHune conpotmsneHua mexagy KPACHbIM n YEPHbIM nposogamu OMKHO coBMagath CO
3HayeHnem conpoTtusneHna mexay BEJ/IbIM n YEPHbIM nposogamu. Ecam 31O He TaK, AATUMK
3arpy3Kku HeucnpaseH.
3HayeHue conpoTtusneHmna mexay KPACHbIM n 3EJIEHBIM npoBogamu ooaKHO coBnagaTb CO
3HayeHnem conpotmsaeHuna mexay bEJ/IbIM n 3E/IEHbIM nposogamun. Ecam aTo He Tak, AaTumK
3arpy3Kku HeucnpaseH.

lpumeyaHue: Ecnn namepaemas sennymHa meHowe 200 Om, nepekatoymTe Tectep B AManasoH
200 Om. Ecnum namepaemas senmumnHa 6onblie 200 Om, nepeKkatoumTe Tectep B gManasoH 2 KOm.
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